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低噪声全钢载重子午线轮胎项目获奖

中图分类号：TQ336. 1  文献标志码：D

据河南省工业和信息化委员会透露，风神轮

胎股份有限公司《低噪声全钢载重子午线轮胎的

生产与应用》项目，荣获2015年度河南省工业和信

息化科技成果一等奖。

低噪声全钢载重子午线轮胎为高性能轮胎产

品，属于无内胎轮胎系列产品。该项目轮胎设计

的创新点有：利用流体力学及气动声学、仿生技术

对结构设计进行优化，并在胎体中增加特殊的吸

声和吸振结构，降低胎体对振动激励的响应，起

到降低轮胎振动噪声的作用；在花纹沟槽内部布

置仿生非光滑结构，降低轮胎气动噪声；在配方

设计方面，采用正交试验优化设计，选用最佳绿

色环保配方，改善了胎面胶的物理性能，提高了

轮胎的耐磨性能。产品性能符合GB 9744—2007
标准要求，已通过欧盟认证，现产品已出口到欧

美地区，用户反映产品具有良好的降噪和操控 
性能。

（摘自《中国化工报》，2015-12-11）


