
5.4　例 4

除白炭黑和树脂用量外 ,硫化体系也是影

响胶料与黄铜粘合的一个重要因素 。在前例高

用量白炭黑和树脂 NBR配方的粘合研究基础

上 ,对 0.5和 1.5 份硫黄以及秋兰姆和苯并噻

唑促进剂进行了比较(见表 13)。在 1.5 份硫

黄用量下 ,粘合抽出力出现数量级的增大 ,但仅

在秋兰姆 TMETD 存在下出现。后者的结果

特别有意义 ,因为在 NR实测中 ,秋兰姆对胶料

与黄铜的粘合是有害的。在高低硫化压力下都

存在这种反常现象 ,尚未从加工和硫化胶物理

性能中的重大变化得到反映。

6　结语

弹性体胶料与织物和黄铜要获得较强的粘

合 ,关键的配合和加工因素如下:

(1)高比表面积白炭黑用量最少为 30份;

(2)白炭黑比表面积为 150 ～ 200 m2·g-1;

(3)白炭黑在填充剂中的比例较大;

(4)添加间苯二酚和 HMT 的 NBR胶料需

要二段混炼;

(5)要避免白炭黑被硅烷改性;

(6)在 EPDM 和 CIIR中 ,氧化锌和硬脂酸

用量要高于正常值;

(7)用氧化镁活化酚醛树脂体系;

(8)NBR-黄铜粘合需要 40 ～ 50份白炭黑 ,

并采用普通硫黄和秋兰姆促进剂 。
表 13　硫黄和促进剂对 NBR与黄铜粘合性能的影响

项　　目 1 2 3

主要配方组分用量/份

　硫黄 0.5 1.5 1.5

　硫化剂 DTDM 2 1 0

　促进剂 TM ETD 1 1 0

　促进剂 DM 0 0 1

　促进剂 NS 0 0 2

未硫化胶性能

　门尼粘度[ M L(1+4)100 ℃] 56 56 47

　t 50(150 ℃)/min 5.6 4.4 8.0

　门尼焦烧 t 5(121 ℃)/min 19 13 >30

　M H-ML/(N·m) 3.3 3.8 3.0

硫化胶性能

　邵尔 A 型硬度/度

　　23 ℃ 74 76 76

　　100 ℃ 66 71 68

　300%定伸应力/MPa 12 15 14

　拉伸强度/MPa 19 20 22

　扯断伸长率/ % 490 440 475

与镀黄铜钢丝帘线(6+3)的抽出粘合强度

　(硫化 150 ℃×30 min)/[ N·(25 mm)-1]

　　低压硫化(0.7 MPa) 60 700 180

　　高压硫化(13 MPa) 60 530 170

覆胶率/ % 0 40 5

　　注:配方中其它组分:NBR 386b　100;白炭黑 150　30;

白炭黑 65　35;增塑剂DOP　18;防老剂 TM Q　1.5;防老剂

ODPA　1.5;氧化镁　2;氧化锌　3;硬脂酸　2;R-F 树脂　

3;粘合剂粘合剂HMM M　2。

(曾泽新摘译　涂学忠校)
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ExxonMobil化学公司和日本三井化学

公司将建茂金属 EPDM厂
中图分类号:TQ314.24+2;TQ333.4　　文献标识码:D

ExxonM obil化学公司将投资 1.5 亿美元

在美国路易斯安那州采用茂金属催化剂技术生

产 EPDM ,同时提高该地区的茂金属乙烯基塑

性体的生产能力 ,这两个项目将于 2003年完

工 ,届时茂金属 EPDM 和茂金属乙烯基塑性体

可扩产 9万 t·a-1 。

日本三井化学公司声称将组建一家新的子

公司 ———三井弹性体新加坡公司。在新加坡建

设一座使用茂金属技术生产其 Tafmer α-烯烃

共聚物和 EPDM 工厂 。Tafmer的生产能力为

10万 t·a-1 ,EPDM 为 4万 t·a-1 。

三井已与住友组建了一家合资公司—

Evolue日本公司 ,可生产茂金属 LLDPE 。该公

司已成功开发出用于 Tafmer和 EPDM 的茂金

属催化剂。

目前 ,全球 EPDM 需求量增长较快 , 2000

年需求量达到 86.6万 t ,预计今后 5 年的年增

长率为 3.8%。而全球茂金属 EPDM 的的生产

能力为 12万 t·a-1 ,仅占总生产能力的 1%,预

计今后的发展速度将会很快 。

(《弹性体》编辑部　金　山摘自中国化工在线)
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