
表 2　各种处理方法比较

方　　法 主要优点 主要缺点

混凝沉降法 技术成熟 ,操作简单 ,易管理 处理后排出的污泥含水率高 、体积大

混凝气浮法 能有效去除废水中的悬浮物和油;排出的污泥 操作管理要求较严 ,去除悬浮物的费用较高

　含水率较低

活性污泥法 工艺简单 ,易于管理 ,基建费用较低 进水要求严 ,对多组分 、高浓度的 SBR废水去

　除效果不明显

厌氧水解法 操作简单 ,处理费用低;能将废水中的大分子 COD 去除率低

　降解为小分子 ,提高废水的可生化性

生物接触氧化法 技术成熟 ,操作简单 ,处理成本低;能有效去除 对可生化性差的废水处理效果不明显

　废水中的 COD 和BOD 5;对冲击负荷有较强

　的适应性;剩余污泥少。

反渗透法 出水水质好 ,设备简单 需加强水质预处理 ,膜面易污染
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日本 Valqua将在中国制造密封制品
中图分类号:TQ336.4+2　　文献标识码:D

英国《欧洲橡胶杂志》2000 年 182 卷 12 期

4页报道:

日本最 大的密 封制 品公 司———日 本

Valqua工业公司将投资 1 270万美元在中国制

造和供应工业用密封制品 。

Valqua计划于 2001年第 3 季度在中国上

海建立一个子公司 , 并于 2002年年初开始生

产。

该公司的预期目标是在华工厂第一财政年

度的销售额为 10.5 亿日元 ,次年将达到 11 亿

日元 。

在中国工厂生产的密封产品为“接头片

(Joint Sheet)” , 其橡胶质量分数为 0.10 ～

0.25 。该产品主要用于石油化工厂 、炼油厂和

一般工业领域。

(涂学忠摘译)

卡博特推出 Spheron系列炭黑
中图分类号:TQ330.38+1　　文献标识码:D

美国《橡胶与塑料新闻》2000 年 11 月 6日

5页报道:

卡博特公司推出了 3 种 Spheron 系列炭

黑 ,以提高橡胶制品质量稳定性 。

·Spheron 5000:一种非常规品级 ,是为满

足挤出汽车配件而开发的。汽车工业要求零缺

陷 ,老产品已不能满足这一要求 。

·Spheron 4000:主要用于需要高强度和

抗屈挠的注压制品。这种炭黑使胶料易注压 、

摩擦小 、流动性好 ,不污染模具。

·Spheron 6000:可以加快分散 ,缩短混炼

时间 ,减少混炼胶通过辊筒的次数 ,从而降低炼

胶和加工费用。该产品耐电化学降解 ,因此特

别适用于制造汽车散热器胶管 、低粘度挤出制

品 、胶带和其它制品。

(涂学忠摘译)
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