
4.2　轮胎硫化

McNeil & NRM 公 司的新一 代 AU-

TOLOK轮胎硫化机设有自诊断装置 ,在硫化
机发生意外变化和故障时迅速作出反应 ,而且

在需要时进行故障查寻和排除[ 5] 。该机有如

下主要特点:
(1)更换规格特点

　　·整个规格更换在 10 min以内便可完成 ,

而现有设备则需要 30 min。
·堆放高度自动设定装置根据胎坯高度自

动调节堆放高度 。

·凸棱高度控制装置根据模型上不同胎圈
高度进行自动调节 ,无需人工干预 。

·胶囊快速更换装置可不用任何机械工具
进行胶囊更换 。胶囊更换可在 2 min 以内完

成 ,而以前的更换装置则需用 10 min。

·硫化机模型上下两半模的自动夹紧装置
将模型更换时间缩至最短 ,而且大大提高了安

全性 。

(2)提高劳动生产率
·自动卷曲定型保证胶囊快速塞入轮胎

中 ,而且不会夹带空气 。这样通过取消定型暂

停时间而缩短了硫化周期 。定型是由精密和可
重复动作的胶囊控制装置完成的。

·由于在 PLC 和主计算机的全面监控下

通过电子传感和控制动作装置有效地控制了机

器加速和减速时的暴跳 ,使机器速度得以提高 。

·采用独特的中间插入喷嘴吹走硫化过程

中下半模胎侧处的冷凝水 ,改善了轮胎内的温
度分布 ,从而缩短了硫化时间 。

新型硫化机引起广泛关注的一个重要方面

是其导向定位装置。该机的导向定位装置与极
限合模力完全无关 ,以保持机体和装 、卸胎机构

长期稳定的精确移动能力 。导向定位装置的分

离式结构使模型对准公差在±0.10 mm 以内 ,

轮胎装入精度也在±0.10 mm 以内 ,而无需频

繁地进行重新调节。

这种新型硫化机的另一主要特点是它具有

高效的隔热系统 。隔热系统安装在半球形结构

内 ,以防热传导至硫化机的结构部件 。隔热系

统是用纯玻璃纤维针状毛撮材料制造的 ,没有
使用任何树脂 ,而且实际上是不可毁坏的 。

此外 ,机器操作人员的安全性得到了提高 ,

其中包括单柱结构使维修入口达到 270°～
360°,几乎可直接维修硫化机的所有部件 。

5　结语
橡胶工业对产品质量和效率方面的要求正

在不断提高 ,因而现代化的橡胶机械在过程控
制和生产参数数据采集方面可看到计算机化的

水平在日益提高 ,允许过程更为清楚可视并且

确保更高的劳动安全性 。
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单组分有机硅轮胎脱模剂研制成功
中图分类号:TQ330.38+7　　文献标识码:D

经过 2年的研制 ,单组分有机硅轮胎脱模

剂 JK-309胶囊隔离剂在浙江奉化骏康高分子

化工有限公司研制成功。

该产品是一种已添加了交联剂及触媒的硅

烷聚合物 ,经东风轮胎厂 、杭州中策橡胶股份公

司 、浙江双牛集团股份有限公司轮胎厂等企业

使用 ,证明其在A 型胶囊上一次涂刷后不粘外

胎 ,人字形花纹轮胎出模后效果较佳 ,且操作方

便 ,生产安全 。

(摘自《中国化工报》 , 1999-10-18)
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