
表 2　小配合胶料物理性能

项　　目 方案 1 方案 2

硫化仪数据(150 ℃)

　t 10/min 4.22 4.28

　t 90/min 6.37 6.39

硫化胶性能(150 ℃×8 min)

　拉伸强度/M Pa 17.20 17.00

　300%定伸应力/M Pa 3.70 3.64

　扯断伸长率/ % 600 620

　扯断永久变形/% 35.8 34.0

　邵尔A 型硬度/度 58 57

　撕裂强度/(kN·m-1) 33.33 32.00

70 ℃×72 h老化后

　拉伸强度/M Pa 15.48 —

　300%定伸应力/M Pa 4.76 —

　扯断伸长率/ % 520 —

　扯断永久变形/% 27.4 —

　邵尔A 型硬度/度 60 —

表 3　大料物理性能

项　　目 方案 1 方案 2 方案 3

硫化仪数据(150 ℃)

　t 10/min 4.30 2.43 2.43

　t 90/min 8.22 4.49 4.40

硫化胶性能(150 ℃×8 min)

　拉伸强度/MPa 16.86 18.31 18.75

　300%定伸应力/MPa 3.26 4.25 4.81

　扯断伸长率/ % 610 570 560

　扯断永久变形/ % 46.7 36.9 28.6

　邵尔 A 型硬度/度 53 60 62

　撕裂强度/(kN·m-1) 31.10 40.14 44.06

不大 ,而方案 1胶料性能较方案 2和 3有较

大降低 , t 10和 t 90也有较大延长 。

另外 ,小料试验时减量氧化锌可不加活

性剂 FT ,而大料试验却不行 ,关键原因在于

氧化锌分散困难 。在实验室小配合时 ,虽然

未加活性剂 FT ,但由于翻炼均匀 ,减量的氧

化锌已发挥了活性作用 ,故物理性能变化不

大 ,而大料炼胶时却不可能像小配合那样均

匀 ,减量的氧化锌显然发挥不了充分的活化

作用 ,因此小料和大料二者结果差距颇大。

2.3　成品试验

以活性剂 FT 等量代替一半氧化锌分别

在 37-590及 40-635内胎上进行的成品试验

于 1997年 3月下旬至 4月初完成 ,成品性能

见表 4。

表 4　成品物理性能

项　　目 37-590 40-635

拉伸强度/M Pa

　标准 >9.8 >9.8

　实测 14.76 15.90

扯断伸长率/ %

　标准 >450 >450

　实测 560 540

接头强度/M Pa

　标准 >5.9 >5.9

　实测 8.48 8.56

三倍永久变形/ %

　标准 <13 <13

　实测 9.3 6.8

　　从表 4可以看出 ,两种规格试验内胎实

测值均满足标准要求。

3　结论

(1)活性剂 FT 用于自行车内胎这样的

薄制品中是可行的 ,胶料的硫化特性及硫化

胶物理性能保持不变。

(2)活性剂 FT 可等量代替一半氧化锌。

(3)橡胶胶种不宜多变 ,如果不得不改变

胶种时 ,硫化体系要作适当调整。

(4)活性剂 FT 的价格仅约为氧化锌的

1/3 ,因此代用后经济效益相当可观 。
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KL703胶粘剂研制成功

　　常州市克立塑料化工厂采用南京大学开

发的技术 ,生产出单包装室温固化硅橡胶产

品———KL703 胶粘剂。该产品由硅橡胶和

固化剂组成 ,经室温硫化而成 ,具有优良的耐

老化 、耐高温 、耐水 、绝缘 、抗震等性能 ,适用

于各种电器元件 、仪表等的粘合密封。
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