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料顺序为
:

NR一促进剂 D M
、

防老剂 A
、

氧化

锌
、

硬脂酸 ~ 1/ 2补强填充剂 (H AF +S R F +

活性碳酸钙 )一石蜡
、

松焦油一 1/ 2补强填充

剂一排胶至 X K
一

45 0开炼机一硫黄 ~促进剂

T M T D ~混匀下片
。

半成品胶料性能见附表
。

由附表可见
,

胶

料物性指标符合企业标准要求 (无国标和行

业标准 )
。

南锡业公司
、

广东凡 口铅锌矿和甘肃白银有

色公司选矿厂等单位使用
,

寿命为 30 一 90 d
,

均比金属衬里延长 50 %一 30 0%
。

(铜陵有色金属公司橡胶厂 曹建国供稿 )

附表

性 能

半成品胶料物性检侧结果

测试值 企业标准
’

邵尔 A 型硬度
,

度 58 5 5一 60

教伸强度
.

M P a 1 6
.

3 ) 1 5

3 0。% 定伸应力
,

M aP 3
.

9 ) 3

扯断伸长率
,

% 6 3 5 ) 5 0 0

扯断永久变形
,

% 27 簇 35

磨耗量 ( 1
.

6 I km )
, e m 3

、

0
.

5 5 提 o
·

4

注
: ,

铜陵有色金属公司企业标准《工矿橡胶制品 》
·

编

号
:

QJ / Y ST L 0 2
·

7一 9 1
,

铜陵市备 Q / B o s s一 9 2
。

产品的生产工艺过程为
:

骨架干燥一喷

砂除锈一涂刷胶粘剂 C H 25 2 一胶片裁剪一

上定位螺丝一成型一Q L 9B 00 X 90 。 平板硫

化机硫化一脱模一修边~ 成品检验
。

产品特点
:

叶轮
:

骨架材质 Z G 25
,

每件骨

架重 1 3k g
,

每件胶重 7
.

s k g
,

硫化条件

1 51 ℃ x 1 2 o m in ;
前护板

:

骨架材质 A
3 ,

每件

骨架重 4 k g
,

每件胶重 8
.

sk g
,

硫化条件

1 51 ℃ x l0 0m in ;
后护板

:

骨架材质 A
3 ,

每

件骨架重 k4 g
,

每件胶重 7k g, 硫化条件

1 51 ℃ x 9 0 m in
。

模具型腔均用浓度为 2%

的 2 01
”
甲基硅油 (溶剂为 12 #.0 汽油 )作脱模

剂
。

产品试用
: 1 9 9 5年 6月送 2 0套 4 P N JF A

叶轮和护板到马鞍山钢铁公司姑山铁矿选矿

厂装车使用
,

经现场跟踪记录
,

平均使用寿命

为
:

叶轮及前护板 6 d0
,

后护板 8 Od( 开车

率约 5 0 % )
。

将 以上配方和 工 艺推广 到 ZP N J F A
,

2 5 o F J
一

3 5
,

s P S J 和 P N J
一

2 5 等型号的渣浆泵

衬胶件上
,

产品经江西铜业公司永平铜矿
、

云

年产 5 0 00 t 丁苯毗胶乳在

山东试车成功

我国首套年产 S OO 0t 丁苯毗胶乳生产装

置
,

近 日在山东农药工业股份有限公司试车

成功
,

并生产出合格产品
。

产品各项指标均达

到国外同类产品水平
。

该项 目的建成投产结

束了我国丁苯毗胶乳长期依赖进 口 的局面
。

(本刊讯 )

万吨级溶聚丁苯橡胶装置投产

北京燕山石化公司研究院经过十几年研

究开发的年产万吨级溶液 聚合丁苯橡胶装

置
,

日前投产成功
,

填补了国内空白
。

经检测
,

产品主要性能指标达到设计要

求
,

其物理机械性能完全达到国外同类产品

水平
。

它的投产改变 了此胶种长期依赖进 口

的局面
,

可满足国内市场的需求
。

(摘 自((中国化工报》
,

1 9 9 6
,

7
,

1 5 )

不处理胶辊通过鉴定

无锡二橡胶股份有限公司研制成功的不

处理胶辊
,

近 日通过了江苏省纺织总会组织

的技术和质量鉴定
。

胶辊是纺织生产中的主要牵伸部件
,

其

质量好坏直接影响成纱质量和生产的稳定

性
。

几十年来
,

国产 N B R 胶辊的主要缺点是

导电性能很差
,

无法排除摩擦产生的静电
,

以

致由静电而产生绕花
、

卷花
、

断头
,

不仅影响

成纱质量
,

而且增加了劳动强度
。

为此
,

不得

不采用化学处理或光照处理方法
,

为胶辊表

面镀一层光
、

滑
、

爽的抗绕层
,

以补偿传统胶

辊的先天不 足
。

但这种方法严重影响 N B R

胶辊 的硬度和 弹性
,

从而直接影响条干 C V
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值的提高
;

其次
,

各种表面处理过程都释放有

害物质
,

影响人体健康
,

而且表面处理的光滑

层
,

使用 3一 4 个月就要更换
,

反复处理
,

增加

了劳动强度
。

新研制的不处理胶辊
,

不仅克服了上述

弊端
,

而且能充分发挥 N B R 的特性
,

对适纺

纤维具有抗绕性能
,

使回弹性物体能充分发

挥出高弹性特点
,

明显改善了条干 CV 值
。

据

无锡纺机试验中心提供的资料表明
,

大面积

使用该胶辊
,

能使纯棉纱质量有较大提高
,

使

成纱条干
、

粗细节达到乌斯特 1 9 8 9 公报 C v

值 25 %的先进水平
。

(摘 自《中国化工报 》
,

1 9 9 6
,

7
,

3)

除轮胎
、

输送带和炭黑外
,

其它同比均有所下

降
,

其中下降幅度较大的是手推车外胎和 自

行车外胎
,

分别下降 15
.

08 %和 10
.

56 %
。

子

午线轮胎仍呈较高的增长势头
,

输送带增长

速度也较高
,

胶鞋今年以来第一次出现速度

下降
。

详见附表
。

附表 7 月主要产品产 t

产品 本月产量
7 个月

累计

累计为去年

大吨位公路桥梁盆式橡胶

支座通过鉴定

由交通部公路规划设计院主持
,

交通部

新津筑路机械厂和江苏省常熟橡胶制品厂参

加研制的交通部重点科研项 目— 大吨位公

路桥梁盆式橡胶支座
,

于去年年底通过了由

交通部组织的技术鉴定
。

来自公路
、

铁路
、

市政等部门的设计
、

科

研和施工单位的有关专家参加了鉴定会
。

会

上专家们听取了有关报告
,

审查了提出的文

件资料
,

对课题组的工作成果给予充分的肯

定
。

专家门一致认为
,

项目组在进行了摩擦系

数
、

磨耗性能及整体支座静破坏与非破坏性

试验的基础上所设计的大吨位公路桥梁盆式

橡胶支座
,

结构合理
,

工艺可行
,

提出的技术

参数可信
。

大吨位公路桥梁盆式橡胶支座的研制成

功
,

解决了大跨度公路桥梁的关键技术难题
,

即要求承载能力大且摩擦系数低
。

该项 目的

研制成功
,

填补了国内空白
。

各项性能和技术

指标达到国际同类产品水平
。

(本刊讯 )

轮胎外胎
,

万条

子午线轮胎

手推车外胎
,

万条

自行车外胎
,

万条

摩托车外胎
,

万条

输送带
.

万 m “

胶管
,

万标米

胶鞋
,

万双

炭黑
,

万 t

4 9 3
.

4 7

8 3
。

8 2

9 7
.

4 7

9 0 2
.

9 5

1 2 4
.

7 1

6 6 9
.

0 0

7 4 3
.

0 0

3 9 4 0
.

0 0

3
.

8 9

3 8 0 4
.

8 9

4 9 4
.

2 9

7 8 4
.

3 0

6 7 6 2
.

6 8

9 4 0
.

0 0

4 2 7 7
.

0 0

5 6 8 9
.

0 0

2 9 8 2 9
.

0 0

2 5
。

2 8

同期%

10 5
.

6 9

1 3 0
.

2 1

8 4
.

9 2

8 9
.

4 4

9 3
.

1 8

1 0 9
.

3 0

9 2 7 6

9 9
。

7 5

1 1 0
。

8 0

(华 乡供稿 )

19 96 年 7 月橡胶行业主要产品产 ,
1 9 9 6年 7月份主要橡胶产品累计产量

轮胎和橡胶制品用易分散沉淀法

白炭黑 H i
一
5 1一鲍 z

美国《橡胶化学和工艺 》 1 9 9 5年 68 卷 4

期 7 01 页报道
:

iH
一

ilS叱 Z是一种 已实现工业化生产的

易分散沉淀法白炭黑
,

它可用作通用弹性体

的补强材料
。

介绍了这种白炭黑的物理性能

以及它在填充白炭黑的典型轿车轮胎胎面胶

中的性能
。

使用这种沉淀法白炭黑的胶料具有优异

的加工性能
,

而其硫化胶保持了重要的耐久

性能
,

例如撕裂性能和割口增长性能
。

使用胎

面胶流变仪试验温度扫描数据和利用轮胎胎

面胶性能已有公式进行的分析
,

预测这种易

分散白炭黑与 N 3 39 炭黑相 比
,

将提高轮胎

湿牵引性
,

降低轮胎滚动阻力
。

它在胶料中的

良好分散性可望提高轮胎磨耗寿命
。

(美国化学学会橡胶分会 1 47 次会议

论文摘要 萧 仪译 )


