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第九届全国轮胎技术研讨会

在大连召开

第 九届 全 国轮 胎技术研讨 会 于 8 月

n 一 5 1日在大连召开
。

出席这次研讨会的有

来自全国各地的轮胎企业
、

研究院所
、

高等院

校及相关行业厂家等 7 1个单位的 15 2名代

表
。

化工部北京橡胶工业研究设计院副院长

许春华
、

大连橡塑机械厂厂长刘梦华
、

化工部

北京橡胶工业研究设计院副总工程师陈志宏

参加了大会并讲话
,

陈志宏副总工程师还宣

读了精彩论文
。

会议共交流论文 59 篇
,

内容非常丰富
,

有新型原材料的应用
、

轮胎结构设计新理论

及其应用
、

新工艺设备及其新的控制方法
、

轮

胎性能的研究及测试等
;
有新的科研成果

、

新

技术应用
,

也有生产实践经验总结
。

有关子午

线轮胎方面的论文 比往届大有增加
,

反映了

近年来我 国子午线轮胎研究开发 的迅速 发

展
。

这次研讨会与以往最大的不同是增加了

分析我国汽车工业和公路交通发展特点及轮

胎工业现状
,

提出我 国民族轮胎工业发展重

大举措方面的内容
,

受到代表普遍关注
,

如化

工部北京橡胶工业研究设计院陈志宏副总工

的论文
“

努力实现我国民族轮胎工业高起点

的跨越
”

反映了我国轮胎同行的共同心愿
,

代

表们很感兴趣
。

最后代表对论文进行认真评选
,

根据代

表投票结果
,

评委会进行认真讨论
,

全面综合

衡量
,

最终评出
“

橡塑机杯
”

优秀论文一等奖

1 篇
,

二等奖 3 篇
,

三等奖 6 篇
,

给作者颁发

了奖状和奖金
。

会议开得紧张
、

热 烈
,

学 术气氛非常 活

跃
,

代表们一致认为收获很大
。

(本刊编辑部供稿 )

产线各设一车间
,

有的企业是热法翻胎车 间

中设一规模较小的冷翻生产线
。

国外翻胎企

业将冷翻胎法与热翻胎法并举的原因是企业

经营者看到了两种工艺的互补性和冷翻胎法

的效益
。

1 冷热翻胎法的特点比较

热翻胎法的优点在于对胎体破损程度大

小要求不严格
,

因而胎源相对较多
,

翻胎产量

较大
。

热翻胎法的不足之处是硫化机数量多
,

占地面积大
,

模板随轮胎规格变化不断更换
,

因而投资大
,

适应范围窄
;
此外

,

煤
、

水和 电消

耗大
,

人员多
。

冷翻胎法的优点则在于 占地面

积小
,

投资
、

能耗和人员少
,

尤其是对不同规

格
、

尺寸和品种的轮胎适应性强
,

特别是采用

条状预硫化胎面翻新工艺
,

对所有符合翻新

标准的各规格轮胎
,

没有模板尺寸限制要求
,

能灵活裁剪粘贴 预硫化胎 面
,

操作简便
; 另

外
,

冷翻胎法轮胎产品质量普遍高于热翻胎

法
,

胎面耐磨性好
,

花纹设计新颖
、

适用
,

且效

益可观 (冷翻胎法轮胎售价高于热翻胎法轮

胎 )
。

冷翻胎法的不足之处是胎体质量要求严

格
,

胎源相对较少
,

且多数翻胎厂 自己不能生

产主要材料— 预硫化胎面胶
。

不难看出两种方法的优缺点正好互补
。

由于国外大部分胎体破损程度较小
,

符合冷

翻胎法选胎标准
,

因此国外很多热法翻胎厂

都在积极发展原产品的同时引人了冷翻胎工

艺生产线
,

增加了翻新轮胎品种
,

达到 了提高

企业效益
、

增强企业竞争能力的 目的
。

发展冷翻胎法

近几年
,

随着翻胎工业的不断发展
.

国外

采用传统热翻胎法 的翻胎企业
,

都逐渐引人

了冷翻胎 法
,

有的企材是热法和冷法翻胎生

2 发展冷翻胎法的必要性

国内翻胎界对冷翻胎法较难接受
,

甚至

抱有成 见
,

主要理由有 二
:
一是 国情不符

,

我

国待翻新的轮胎胎体质量不适合冷翻法
;
二

是冷翻轮胎价格高
,

用户不易接受
。

其实我国

热翻胎企业很有必要引进冷翻胎法生产线
,

或建立小型冷翻胎点 (厂
`

、
·

理 由在于
:

( l) 尽管我国轮胎 胎体质量较一些允进


