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剂再溶解的机会增大
,

从而导致处理效果降

低
。

但晾干时间也不宜太过
,

否则会重新吸收

空气中灰尘
、

水分
、

油脂或其它污染物
,

影响

粘合效果
。

上胶后
,

一般采用自然干燥
,

干燥程度要

严格掌握
,

以似干而有明显粘手感为准
,

不能

太湿或太干
。

太湿
,

会造成初始粘合强度差
,

易移位
,

并残留部分溶剂
,

使结晶固化慢
,

硫

化时易产生气泡
,

胶层呈海绵状
;
太干

,

则胶

层流动性
、

渗透性和湿润力差
,

粘合强度低
。

为了增加粘性
,

围条胶浆一般要加热
,

使

胶粘剂热活化
。

但加热温度不能太高
,

否则活

化过度
,

初始粘合强度也低
,

而且会使增塑剂

迁移严重
。

一般加热温度以 60 一 80 C 为宜
。

.2 4 固化剂用量对粘合强度的影响

固化剂的作用主要是使胶粘剂分子形成

交联
,

提高胶粘剂内聚力与耐热性
,

加固化剂

有助于提高粘合强度
。

其用量一般为胶粘剂

用量的 3%一 5 %
,

在湿度较大 的场合
,

应酌

量增加
。

实验表明
,

围条浆中不加固化剂时
,

热硫

化 后 围 条 与 帮 面 的 粘合 强 度 可 达 要 求

( 4
·

Ok N
·

m
一 `

)
,

但加 固化剂后
,

粘合强度提

高 (达 4
·

s k N
·

m 一 `
)

。

.2 5 压合条件对粘合强度的影响

压合压力和稳压时间对粘合强度的影响

也较大
。

粘合强度随压合压力增大和稳压时

间延长而提高
。

压力不足
、

时间太短
,

不利于

胶层流动和渗透
,

造成接触面贴合不完全和

接触面减少
。

但考虑围条变形和生产效率
,

稳

压 时 间 不 能 过 长
,

我们规 定 压合压 力 为

0
.

4一 1
.

SM P a ,

稳压时间为 3一 55
。
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6 围条和透明底配方对粘合强度的影响

围条和透明底配方中掺用 S R 和 白炭黑

等材料后能提高胶料挺性
,

使花纹清晰
,

但如

果硬度过大
,

则会使粘合强度降低
,

脱胶现象

增加
。
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7 胶浆层厚度对粘合强度的影响

在一定厚度范围内
,

粘合强度与胶浆层

厚度成正比
,

超过此范围
,

则反而下降
。

据报

道
,

对于不起毛的 P U 二层皮
,

胶浆层厚度以

。
.

1一 。
.

Zm m 为宜
,

所以围条浆应刷一次浆
,

鞋边浆应刷二次浆
,

实验结果证明其效果理

想
。
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8 硫化条件对粘合强度的影响

胶层中若留有一定数量的溶剂
,

则 当硫

化温度升高时
,

便汽化为气体
,

如果硫化时没

有足够的内压
,

就会产生气泡
,

使胶层呈海绵

状
,

严重影响粘合力
。

实验证明
:

当内压低于

0
.

35 M P a
时

,

有此情况发生
;
当内压提高至

。
.

4M P a
左右时

,

此现象基本消失
。

3 结语

皮帮热硫化胶鞋具有皮鞋工艺和热硫化

胶鞋工艺的双重特点
,

属高档胶鞋品种
。

研制

此鞋的关键技术是配方工艺设计和皮帮无露

浆围条热硫化贴合
。

正确选择胶粘剂和处理

剂
、

适当的干燥条件
、

适量的固化剂
、

足够的

压合压力和时间
,

是确保胶部件与皮帮成功

贴合的重要因素
。
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郑州第二橡胶厂防水卷材赢得市场

改革开放的深入带来了建筑行业的蓬勃

发展
,

郑州第二橡胶厂不失时机地组织科技

人员瞄准建筑防水材料急需更新换代这一市

场需求
,

与化工部北京橡胶工业研究设计院

合作开发出新型防水建筑材料
。

现已开发的

防水卷材有 1
.

0
,

1
,

2 和 1
.

s m m 等多种规格
,

系采用 E P D M
、

n R 和氯化 聚乙烯等高分子

弹性体制造
,

该厂同时还生产了粘接材料如

粘合剂
、

嵌缝胶
、

密封胶
、

胶粘带等
。

该厂生产的防水卷材已在郑州地区广泛

使用
,

在北京地区也推广应用
,

已引起越来越

多的建筑单位的兴趣
。

(本干
,」讯 )


