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开孔型微孔海绵墨轮的灿 制

会引起胶料硫化速度的延缓
。

我们认为这是

硝酸钾对促进剂的吸附造成的
,

解决的方法

是增加促进剂的用量
。

.2 3 硝酸钾对胶料混炼工艺的影响

胶料混炼时
,

随着硝酸钾用量的增加
,

工

艺性能逐渐变 劣
,

即胶料 明显变硬
,

不再包

辊
,

当硝酸钾用量达 1 0 0 0 份时
,

胶料已不能

在炼胶机上压出完整的胶 片
。

因此
,

硝酸钾的

用量一般应少于 1。 。o 份
。

3 结语

硝酸钾用量为 8 00 份时墨轮的吸水率为

2 00 %
,

能贮存较多的油墨
,

可打印字符 35 万

个
,

基本满足了打印机的要求
,

且胶料的工艺

性能尚可
,

能制成理想的开孔型微孔海绵墨

轮
。

收稿日期 1 9 95一 10 一 30

聚醋热塑性弹性体通过勺 、五
”

攻关鉴定

由中国科学 院化学研究所承担的国家
“

八五
”

重点科技攻关项 目—
“

聚醋热塑性

弹性体中试
”
日前通过中科院专家鉴定并在

江苏常州绝缘材料总厂投产
,

填补了一项特

种橡胶生产的国内空白
。

聚醋弹性体是近年来发展起来的热塑性

弹性体
,

它兼具有塑料和橡胶的特点
,

可注塑

成型
,

具有普通橡胶不可 比拟的高强度和加

工成型优势
,

使用温度范围 ( 一 55 一 1 50 C )很

宽
,

耐老化
、

耐辐射
、

耐化学药品
,

特别是耐油

性能优 良
.

在塑料工业和汽车工业得到广泛

应用
。

聚醋热塑性弹性体可用于制造特种耐油

软管
、

密封件
、

油箱
、

膜片
、

挠性联轴节
、

电缆

护套
、

电话软伸缩线
、

高档运动鞋底
、

输送带

和汽车零部件等
。

并且
,

聚醋热塑性弹性体与

聚对苯二甲酸乙二醇醋 P( E T )和聚对苯二甲

酸丁二醇醋 P( B T )共混
,

可提高韧性
,

促使结

晶 ;
与 P P 共混

,

可提高韧性
,

改善与添加剂

的亲合性
;
与 P V C 共混

,

可提高韧性
,

改善脆

性
;
与聚碳酸 醋 ( P C ) 共混

,

可改善其低温抗

冲击性能且应力开裂减轻
。

经专家鉴定
,

聚醋弹性体系列产品的综

合性能和技术指标均已达到或超过
“

八五
”

攻

关合同规定
,

与国外 同类产品先进水平相当
.

完全 可 以 替代进 口 产 品 ( 如 杜 邦公 司 的

H y t r
el )

.

结束了我国聚醋弹性体全部依赖进

口 的局面
。

同时研制成功的
“

弹性 体软条料切

粒机
”

很好地解决了软质橡塑条料 的造粒难

题
,

此技术获得国家发明专利
。

( 中国科学院化学研究所 向 前供稿 )

Bs s 改性系列鞋底专用料问世
吉林化学工业公司研究 院研制成功 的

S B S 改性系列鞋底专用料
,

日前正式通过专

家验收
。

S B S 改性系列鞋底专用料具有优异的耐

磨性
、

耐低温性
、

抗湿滑性
、

回弹性及配色性
,

可广泛应用于制鞋行业
。

预计 1 9 9 5 年我国鞋

用 S B S 需求量达 1
.

5 万 t 以上
,

市场应用潜

力较大
。

当前
,

橡胶
、

P V C 及配合剂价格上

扬
,

这也为 S B S 鞋料的市场竞争提供了有利

条件
。

在相 同的工艺条件下
,

S B S 鞋料的原材

料成本为每吨 8 6 2 0 元人民币
,

P V C 鞋料为

每 吨 9 9 1。 元
,

可见每 吨 S B S 鞋料成 本 比

P V C 鞋料节约 1 2 9 。元
,

经济效益十分可观
。

专家认为
,

吉化研究院利用国产 S B S 树

脂开发的 5 个牌号改性鞋底专用料属于新型

的热塑性橡胶 ( T P R ) 鞋料
,

采用了高混双螺

杆挤 出工艺
,

过程简单
,

工艺可行
。

系列鞋料

达到国标 G BI 0 5 0 8一 89 的技术指标要求
,

与

国内外同类产品水平相当
。

耐油专用料 JH H
-

2 55 的开发
,

填补 了国内空白
。

系列鞋料应用

情况较好
,

原料成本较低
,

无三废污染
,

边角

余料可重复利用
,

具有较好的经济效益
。

( 吉林化学工业公司研究院 张晓君供稿 )


