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3 0 = 50 (段 ); ②求出初步长度
,

0
.

5 7 5 又 5 0 又

1 0 一 2 8 .7 5 ( m ) ; ③求 实际总长度
,

先根据平

料案板长求出平料次数
:

28 7
.

5十 ( 25 x 1 0) -

1
.

1 5 (次 )
,

再求第 1 次应平料实际长度
:

25 0

+ ( 0
·

0 1 7 只 2 ) = 2 5 0
·

0 34 ( m )
,

然后求出第 2

次应平料长度
: 2 5 0 只 ( 1

.

1 5一 1 ) + ( 0
.

0 1 7 只

2 ) = 3 7
.

5 3 4 ( m )
。

2 5 0
.

0 3 4 + 3 7
.

5 3 4 =

2 8 7
·

5 6 8 ( m )就是所需总长度
。

3 结语

鞋帮裁切前的下料计划是一项艰苦细致

的工作
。

根据本人观察了解
,

该计划可用来指

导实践
,

且具有 95 % 以上的准确性
。

由于它

是在纸上以量具测绘计算的
,

线条直
、

部件间

隙控制严
,

故与现实中的手工操作有微小差

异
。

小段计划和批量计划有时不可能成正 比

例衔接 ( 主要是受材料宽幅影响
,

部件不可能

都成整数排列 )
。

如对分帮式鞋样来说
,

前后

帮不可能完全等同配双
,

必须在裁切后及时

作少量配补
。

其次
,

对于互相能吻合的梯形套

裁法的空头长计算方法
,

尚未找出规律
,

有待

于进一步探索
。
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注
:
1) 美元按年均货币兑换率计算

;
2) 印刷时未得到销售额数据

,

表中排序是估计的
。

译 自美国
“
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