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铝酸醋偶联剂在天然橡胶 /碳酸钙复合体系中的应用

3 结论

(1) 经 D L
一

1 1 4
一

D 改性的活性碳酸钙 与

普通轻质碳酸钙相比
,

吸油值和吸水率较低
,

堆积密度大
,

白度基本相同
,

在有机介质中的

分散性较好
。

( 2) 偶联剂用量低
,

只需用填料量的 1%

就能达到充分的改性效果
。

( 3) 用铝酸醋偶联剂改性的活性碳酸钙

填充 N R
,

体系的转矩减小
,

加工流 动性改

善
,

硫化胶的拉伸强度
、

扯断伸长率等力学性

能提高
。

同时还能适当增加填料用量
,

达到增

大容积
、

降低生产成本的效果
。
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橡胶连续硫化装置今后展望

日本《求 ’ J 7 了了斗 》1 9 9 4 年 31 卷 8 期

1 1 7 页报道
:

一般情况下
,

橡胶 连续硫化装置是 由

U H F (超高频 )与 H A V (热空气硫化 )组合使

用
。

U H F 是通过利用微波在胶料内部加热来

对挤出机挤 出的橡胶制品进行硫化
,

或者使

温度快速升高至即将发泡
。

然后
,

利用 H A V

使炉 内保持一定的温度
,

在输送带上加热制

品直到硫化结束
。

H A V 的热源大多采用电

加热器
,

但 目前越来越多的用户采用以煤气

及煤油燃烧器作热源的连续硫化装置
。

日本小松原铁工所是制造和销售 U H F

及 H A V 的厂家
,

为 了尽可能满足用户 的要

求
,

开发出了一种 H A V 装置
,

商品名是叹庄

一 7
。

它从以下两个方面改进了现有橡胶连

续硫化装置所存在的问题
。

( 1) 均匀的温度分布

以往 H A丫 主要 以保温为 目的
,

不能实

现积极的加热
。

但是
,

在如硅橡胶等不适合用

U H F 加热的材料普遍采用的今天
,

H A V 的

加热不足 已成为一个不能忽视的问题
。

另外
,

即使是 常用材料
,

如在 H A V 内使其发泡的

海绵橡胶
,

因 H A V 的温度分布不均匀而成

为质量管理方面的一大问题
。

叹庄一 7 由于

具有如下特点
,

从而使上述问题得到改善
。

①由于它具有独特的热空气循环构造和

采用均匀的热空气喷射技术
,

使其加热效率

比传统机型提高约 20 %
。

②使整个烘箱的温度分布均匀
,

以满足

硅橡胶海绵等对温度分布不匀很灵敏的制
口
目口 。

③加热源按标准采用煤油和煤气
。

煤油
、

煤气等燃烧器与电加热器相 比
,

其热分散性

能优异
,

可均匀地加热循环热空气
,

且操作费

用仅为电加热器的 1 3/ 一 1 / 5
。

( 2) 清洁的环境

橡胶在硫化过程中会产生各种各样的气

体
,

而这些气体又被无限制地排放到大气中
。

由于环保要求及相应法规的加强
,

迫使各橡

胶厂必须制订相应的对策
。

叹庄一 7 着眼于

煤油及煤气燃烧器的充分燃烧效应
,

从而实

现 了传统机型无法比拟的清洁排气
。

另外
,

由

于许多 用户要求进一步加强排放气体的处

理
,

为此该公司又开发 了高效燃烧型叹斗一

7
,

它具有比标准型高几倍的排气处理能力
。

今后橡胶连续硫化装置必将在各个方面

实现高精度化和高性能化
,

而且还要重视环

保问题
。

实际上在该公司已交货的装置中
,

高

效燃烧型叹沙一 7 占半数以上
。

由于考虑到

能源问题及用户不能增加大量耗 电的设备等

原因
,

该公司认为
,

今后 以煤油
、

煤气为热源

的 H A V 装置将会占据主导地位
。

(蔡佩亮摘译 储 民校 )


