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粘合强度都大于未加白炭黑 的试样
,

特别是

在添加 3 份 白炭黑的情况下
,

老化前后 的粘

合强度均有所提高
。

表 2 列 出了白炭黑用量对老化后粘合强

度变化率的影响
。

从表 2 可以看出
,

白炭黑用

量为 3一 6 份时
,

粘合试样的粘合强度保持率

均高于对 比试样
,

特别是耐湿热老化性能随

白炭黑用量的增加而明显提高
。
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表 2 不同老化条件下粘合试样的粘合

强度变化率 %

老化条件
白炭黑用量

,

份

未老化 0 1 4 8 一 3

10 0 〔
、

又 4 8 h 热氧老化 o 一 2 7 7

10 O C 丫 4 8 h 湿热老化 。 1 4 2 7 3 6

80 C 火 7 2h 湿热老化 0 3 7 1 0

添加对氨基苯 甲酸钻盐和白炭黑的胶料

在与黄铜硫化后之所 以能提高耐湿热老化性

能
,

可能是由于 在这种情况下能使试样的交

联密度增加所致
。

另一方面也可能是 因为白

炭黑的加人改善了胶料交联键的类型
。

V a n

0 01 1等曾用 E S C A ( X 射线电子能谱化学分

析 )研究过间甲白体系与钻盐并用时橡胶与

黄铜之间界面的组成
,

证实在这种体系中橡

胶
一

黄铜粘合机理是相同的
,

而粘合特点的差

别是由于橡胶性能的改进 (交联密度
、

硫化速

度和模量等提高 ) 或黄铜反应速度 (黄铜失锌

反应的阻化 )不同所致闭
。

我们用 E S C A 研究了橡胶
一

黄铜界面黄

铜一侧的硫原子分布情况
,

结果如图 4 所示
。

由图 4 可以看 出
,

加人 3 份和 6 份白炭黑的

图 4 粘合界面黄铜一侧的 E S C A 分析
a 一

未加 白炭黑
:
b

一

加 3 份白炭黑
: 。一加 ` 份白炭黑

试样其硫原子的浓度低于空白试样 (未加 白

炭黑 ) 的
。

这就再一次证实
,

黄铜界面一侧的

硫原子和 氧原子浓度是 影响粘合 的重要 因

素
。

3 结论

( 1) 粘合胶料中加 入适量的白炭黑可提

高粘合强度
,

并对 改善湿热老化性能特别有

效
。

( 2 ) E s c A 实验再次证实 了橡胶
一

黄铜粘

合试样黄铜一侧硫原子的浓度是影响粘合的

重要因素
。
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橡机行业首家与日合资企业诞生

我国橡胶机械行业有 了第一家与日合资

企业— 益神橡胶机械有限公司
。

合资方益

阳橡胶机械厂
、

日本 (株 ) 神户制钢所
、

神钢商

事株式会社 日前在京举行 了签字仪式
。

合资公司生产高精度机械式和液压式轮

胎硫化机
,

总投资额近 2 0 0。 万元人民币
,

中

方以部分现有厂房
、

设备等人股
,

占总投资的

65 % 旧方以技术和部分现金入股
,

占总投资

的 3 5 %
。

合资期限为巧 年
,

目标为形成年产

10 0 台高精度硫化 机 的生产 能 力
,

产值约

9 0 0。 万元
。

届时不但能满足国内轮胎市场需

求
,

还能通过 日方出口
,

开拓国际市场
。

(摘 自《中国化工报 》
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