
第 0 1期 橡 胶 工 业

同时规定款到发货制度
。

目前海南天然橡胶

1“ 3 5 1。。元
,

加上包装费
、

运输费及带款提货

1个月利息
,

到销售地已基本上没有利润
。

同

时
,

国内期货价格也影响着国内市场价格
,

海

南中商期货
,

6 月 5 日天然橡胶交割期
,

8 月

1 4 1 0 9 元
,

9 月 1 4 1 1 0 元
; 6 月 1 2 日交割期

.

8

月 1 3 8 3 2 元
,

9 月 1 3 8 5 0 元
,

1 0 月 1 4 1 8 0 元
.

一路走高
。

所以天然橡胶价格不可能再继续

下降
,

到 4 季度随着收购季节的结束
,

价格将

稳定回升
; 而丁苯橡胶

、

顺丁橡胶由于国内生

产量稳定
,

丁苯橡胶无大批量出口情况下
,

价

格将在目前基础上
,

随着 4 季度天然橡胶价

格回升将小幅度回升
; 丁睛橡胶国内产量较

少
,

生产量大的吉化
,

丙烯睛供应依靠 日本
.

日本地震后
,

价格上升很快
,

使吉化厂停产
,

而兰州化工厂产量较少
,

不能满足 目前原料

所需
,

价格将稳定在高位
。

(摘 自《 中国化工报 》
,

1 9 9 5
·

7
·

3 1)

19 9 5 年 7 月橡胶行业主要产品产量
1 9 9 5 年 7 月份主要橡胶制品累计产量

除炭黑和胶管外
,

其它均高于去年同期水平
,

其中摩托车外胎和输送带仍保持较高的增长

速度
,

分别增 长 74
.

18 %和 36
.

72 %
。

另外
,

轮胎外胎
、

子午线轮胎增长幅度也较大
。

炭黑

和胶管产量仍比去年同期低
,

但基本接近去

年同期水平
。

聚丁二烯活性助剂在过氧化物硫化的

电线电缆胶料中的应用

美国 《橡胶化学与工艺 》 1 9 9 5 年 68 卷 1

期 1 71 页报道
:

论文介绍了作者为提高过氧化物硫化弹

性体的性能和改进其加工工艺所做的后续工

作
·

说 明了如何使用聚丁二烯树脂提高过氧

化物硫化弹性体的性能
。

论文对这类活性助

剂与目前市场上销售的其它活性助剂进行了

对比
。

例如
,

一些活性助剂对某些过氧化物很

有效
,

但对其它过氧化物则效果很差
。

还有一

些活性助剂在用量低时很有效
,

但在用量高

时相容性差
。

聚丁二烯树脂在非常高的用量

下相容性仍很好
,

而这种高用量有许多特殊

的优点
。

本文主要针对电线和电缆弹性体
,

研究

它们的性能随活性助剂品种的变化
,

还讨论

了压缩永久变形
、

定伸应力
、

耐热和耐流体等

性能与弹性体结构的关系以及活性助剂对这

些关系的影响
。

(美国化学学会橡胶分会 1 46 次会议论

文摘要 )

(涂学忠译 )

附表 7 月主要产品产量

产品名称 本月产量

轮胎外胎
.

万条 4 69
·

64

子午线轮胎 6 4
.

51

手推车外胎
,

万条 1 11
·

74

自行车外胎
,

万条 10 4 7
·

81

摩托车外胎
,

万条 149
·

38

输送带
,

万 rn Z 5 4 1
.

0 0

胶管
,

万标米 8 06
.

00

胶鞋
,

万双 4 0 6 6
.

0 0

炭黑
,

万 t 3
.

3 4

个月

累计
3 2 72

.

6 1

3 7 9
.

6 2

9 2 3
.

5 5

7 5 6 1
.

0 2

10 0 8
.

7 8

3 9 1 3
,

00

6 1 3 3
.

0 0

2 9 9 0 4
.

0 0

2 2
.

8 1

累计为去年

同期 %

1 18
.

2 7

1 2 1 吕3

10 6
.

0 6

l ( 、4
.

0 6

1 74
.

18

13 6 丁艺

9 7
.

5 2

10 7
.

8 9

9 气
.

8 8

( 华 乡供稿 )

预测 V 带胶料耐裂口增长性能的

新试验方法

美国《橡胶化学与工艺 》 1 9 9 5 年 68 卷 1

期 1 72 页报道
:

耐裂 口 增长性能是时规 V 带最关键的
J

性能之一
。

在 V 带胶料开发过程中
,

常常使

用测定橡胶裂口增长性能的 A S T M 方法
,

例

如用德墨西亚试验机或孟山都破坏疲劳试验

机来测量耐裂 口增长性能
。

遗憾的是
,

使用这

些试验机获得 的实验室结果与 V 带实际使

用性能或 V 带试验机床性能之间的相关性

不能令人满意
。

本文介绍了用撕裂分析仪进

行的 V 带胶料实验室裂 口增长性能试验
,

并

将结 果与同一硫化胶 的 V 带机床试验结果
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进行了对比
。

结果表明
,

尽管这种试验相当复

杂
,

但它用途广泛
,

可 以重现 V 带在极低到

极高温度条件下使用时的工况
。

各种 V 带胶

料的撕裂分析仪测试结果与 V 带试验机床

试验结果白匆相关性非常好
。

由于使用撕裂分

析仪可在短时间内测试许多样品
,

因此可以

加快胶料的开发
,

大大缩短
.

目前在橡胶工业

中通常仍然是很费时
、

费钱的 V 带试验过

程
。

(美国化学学会橡胶分会 146 次会议论

文摘要 )

(涂学忠译 )

国内简讯 1 则

△由开封橡胶厂
、

开封橡塑化工厂
、

开封

再生胶厂和尉氏橡胶厂共同组建的开封恩达

橡胶 (集团 )有限公司近日在开封成立
。

该公

司将主要生产胶带
、

胶管
、

橡胶配件和再生胶

4 个系列产品
。

(本刊讯 )

国外简讯 7 则

△由于原材料价格上涨
,

需求增加
,

天然

橡胶短缺
,

美国固特异
、

场 an g en 和 D S M 聚

合物 3 家公司宣布分别于 3 月或 4 月进行今

年的第 4 次 S B R 提价
,

提价幅度为每磅 2一 4

美分
。

R P N
,

1 9 9 5
,

4
,

3
,

P I

△ 1 9 9 4 年美国由于胶带和胶管进 口量

增大
,

使胶带贸易逆差从 1 9 9 3 年的 3 8 7 0 万

美元提高到 4 7 4 0 万美元
,

增加 22
.

6 % ; 而胶

管贸易的顺差从 19 9 3 年的 5 2 6 0 万美元下降

到 4 5 4 0 万美元
,

减少 1 3
.

7%
。

R P N
,

1 9 9 5 , 6
,

5
,

P 3 1

△美国 aD an 公司在北京设立 销售处
,

以促进该公司各种胶管产品在中国的销售和

寻找其它与中国合作的机会
。

R P N
,

1 9 9 5
,

6 , 5
,

P 3 3

△据英国橡胶咨询公司一项研究报告透

露
, 19 9 3 年美国进 口了 1 65 亿只乳胶手套

,

而马来西亚出口了 12 6 0 亿只乳胶手套
。

R P N
,

1 9 9 5 , 6
,

5 ,

P 4

△ A lli e d s i g n a l 公司 5 月 1 5 日与普利司

通 /费尔斯 通达成协议
,

购买 B F 公司年产

5 0 0 0 万磅聚酷纤维的霍普韦尔厂
。

R P N
,

1 9 9 5
,

5
,

2 2
,

P 3

△为适应原材料涨价
,

美国 G at es 公司

宣布自 5 月 15 日起将其工业胶管和胶带价

格提高 4
.

5%
。

R P N
,

1 9 9 5
,

5
,

2 2
,

P 3

△拜耳公司在贝敦新建一座亚甲基二异

氰酸醋 (M DI )厂
。

该厂将于 1 9 9 8 年竣工
,

届

时生产能力将增加 3 亿多磅
。

RW
,

2 1 2〔2 ]
,

8 ( 1 9 9 5 )

(上接第 6 2 4 页 )

表 2 丁肺橡胶试样存放时间对硬度的影响 IR H D

硫化后存放时间
试 样 编 号

1 2 3
硫化后存放时间

试 样 编 呈
1 2 3

口乃了6UC乃了
.

…
,.Jù.Lù月咭趁.孟,,门7

·

月z

亡J八JJ任人h

48 h

l 个月
3 个月
6 个月
9 个月

4 7
.

0

4 7
,

8

4 8
.

3

5 8
.

5

5 9
.

0

6 0
.

2

5 0 6

5 0
。

8

6 1
.

0

6 1
.

4

6 8

6 8

6 9

7 l

1 2 个月

1 5 个月
] 8 个月

2 4 个月

4 结语

天然橡胶和丁腊橡胶硫化胶的硬度变化

情况相似
,

硫化后存放半年内硬度增高较明

显
,

以后逐 渐趋于平 稳
,

另外
,

高硬度 ( 80 一
9 0I R H D )硫化胶硬度变化比低硬度 ( 40 一 50

IR H D )平缓
。

收稿日期 19 9 5
一。 2

一
1 0


