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胶料中的配方例
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硫化条件
:
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扯断伸长率
,
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30 0 % 定伸应力
,
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邵尔 A 型硬度
,

度 58 62 63 62

压缩永久变形
,

% 58 62 63 62

注
:

基本配方
:

N B R 100
;
硬脂酸 1 ;

氧化锌 5 ; S R F

炭黑 “ ;
增塑剂 L幻 P 10

;
硫化体系见表

。

压缩永久变形

条件为
:

16 0 ℃ 硫化 Z o m in ,

压缩 2 5 % ( l o o X 7 0 h )
。

胶物性 (特别是压缩永久变形 )
,

但缺点是
,

在

低硫 N B R 配方中
,

T O T
一

N 的用量必须是 6

份左右的高用量
。

综上所述
,

新开发的各种新型促进剂要

取代促进剂 T T
,

实现高速硫化
,

其配合量必

须提高
,

这就带来了配方成本增加的问题
。

蔺化时间
,

m 轰n

圈 10 N oc
e e r a T O T

一
N 在低硫 N B R 配方

中的硫化行为

配方见表 1 2 ;
硫化曲线 ( O D R

,

16 0 ℃ )

剂
,

以及预防 N
一

亚硝胺危害的促进剂
,

特别

对后者的动向进行了重点阐述
。

日本的橡胶工业界对 N
一

亚硝胺问题的

关心将 日益提高
,

今后变更促进剂配方及随

之而来的新型促进剂的配方研究将更加活

跃
。

本文所介绍的内容对其若能有所帮助
,

本

人将感到幸运
。

3 结语

本文以硫化体系的最近开发动向为题
,

阐述了提高硫化胶耐久性和耐热性的硫化
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L E E 白滑粉在布面胶鞋中的应用

近年来胶鞋行业遇到了前所未有的天然

橡胶及布类原材料大涨价
,

其它如钦白粉
、

白

炭黑等价格也普遍上浮
,

使胶鞋生产成本大

幅度上升
。

为降低成本
,

上海新沪橡胶厂在胶

鞋浅色大底及白色胶料配方中采用 L E E 白

滑粉代替部分钦白粉
、

白炭黑和立德粉进行

了试验
,

取得了一定的效果
,

现将生产配方及

经济效益情况作简要介绍
。

原生产配方为
:

天然橡胶 80
; 丁苯橡胶

2 0 ;
硫黄 2 ;

氧化锌 5 ;
硬脂酸 2 ;

促进

剂 1
.

8 ;
黑母胶 3

.

3 ;
防老剂 1 ;

树脂

2
.

5 ;
白机油 1 0 ;

白陶土 2 0 ;
碳 酸钙

1 6
.

4 9 ;铁白粉 20
;
二甘醇 2 ;

白炭黑

1 5 ; E M 4 2 1 1 2 2 ;
立德粉 1 5 ,

合计

2 3 8
.

0 9
。

试验配方如下
:

白机油 12 ;
白陶土

3 3 ;
碳酸钙 2 7

.

4 9 ;
钦白粉 1 5 ; L E E 白

滑粉 3 3 ;
其余 同原生 产配方

,

合计

2 3 8
.

0 9
。

白滑粉价格为 gD o 元
·

t 一 ` ,

钦白粉价格

为 1
.

4 万元
·

t 一 ` ,

白炭黑价格为 7 2 00 元
·

t 一 ’ ,

按年产 1 80 万双布面胶鞋计
,

采用 L E E

白滑粉后
,

全年可节约资金 24
.

“ 万元
,

具有

明显的经济效益
。

经检验
,

采用试验配方生产

的布面胶鞋成品质量优于原生产配方
。

(上海新沪橡胶厂 俞保扬供稿 )


