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(摘 自《中国化工报 》
,

1 9 9 4
,

1 2
,

2 6 )

温控新技术被列入国家推广计划

青岛化工学院研究成功的橡胶工业热水

循环节能温控技术于去年底被国家科委正式

列人 1 9 9 5 年国家科技成果重点推广计划
。

该技术采用一种热水循环温控装置
,

可

根据使用场合的具体要求调整加温
、

冷却的

时间比例
,

实现高精度控制温度
,

设定温度和

指示温度的偏差小于士 1℃
。

该技术适于橡胶

工业中的挤出机
、

密炼机
、

压延机等设备和其

它化工行业有关设备的恒温控制
。

该技术目

前已在国内 18 家大中型企业中得到应用
,

并

取得明显的经济效益
。

该技术已获得中国专

利
,

并荣获 1 9 9 3 年国家科技进步三等奖
。

(摘自(( 中国化工报》
,

1 9 9 5
,

l
,

2 7 )

已知模压制品中最大
。

该产品从 1 9 9 3 年 3 月以来共生产了 60

多套
,

销往甘肃西北有色冶金机械厂等单位
,

其中 13 套为北京有色冶金设计研究总院设

计的主机配套
,

出口巴基斯坦
。

(铜陵有色橡胶厂 曹建国供稿 )
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浮选机衬胶备件开发成功

安徽省铜陵有色金属公司橡胶制品厂研

制成功 目前最大规格浮选机 B S
一

K 3 9m
,

的

衬胶备件
,

包括叶轮
、

盖板
、

胶管
、

胶环
、

环阀

及锥阀等 6 件
。

其胶料配方为
:

天然橡胶

1 0。 ;
胎面再生胶 20

;
硫化剂 2

.

7 ;
促进剂

1
.

6 ; 活 性剂 9 ;
软化剂 1 1 ;

防 老

剂 2
.

5 ;
补强填充剂 50

。

硫化胶性能符合

下述标准
:

拉伸强度 ) 23 M P a ,

3 00 %定树

应力 ) SM P a ;
扯断伸长率 ) 4 50 %

,

扯断

永久变形 簇 4 0 %
,

磨耗量 ( 1
.

6 i k m )

钱 0
.

4 e m
3 ,

老化系数〔 ( 7 0士 2 ) ℃ 只 9 6h 〕 )

0
.

7
。
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浮 选 机 衬 胶 叶 轮 外 径

9 1 o m m
,

高 5 4 5m m
,

重 2 2 4 k g ;
模 具 直 径

l o l o m m
,

高 7 6 o m m
,

重 3
.

6 t
。

盖 板 外 径

1 8 0 0 m m
,

高 6 9 o m m
,

重 g o o k g ;
模 具直 径

Z o 1 5m m
,

高 9 4 o m m
,

重达 1 4 t
。

因盖板尺寸大
,

没有相应规格平板硫化

机
,

故采用了模具自身通汽硫化的办法
,

并 自

行设计制作了硫化夹具
。

据悉
,

此产品居国内

同行业领先地位
,

其中盖板胶件尺寸在国内

《现代橡胶配方设计 》

该书由张殿荣等编写
,

化学工业出版社

于 1 9 9 4 年在北京出版
。

3 2 开本
, 4 0 4 页

,

定价

1 5 元
。

全书共 5 章
,

其主要内容是
:

介绍橡胶配

方设计的基本概念及配方鉴定方法
;
讨论橡

胶设计与硫化橡胶物性和加工性的关系
; 阐

述橡胶配方的试验设计与优化方法
;
列举某

些特种用途橡胶制品的配方设计原则及部分

橡胶制品的实用配方
。

(相 泰供稿 )

1 9 9 3 年研究和开发经费持平

美 国《橡胶和 塑料新闻》 1 9 9 4 年 7 月 4

日 2 6 页报道
:

尽管 1 9 9 3 年橡胶工业的销售额有所 回

升
,

但本财政年度的研究和开发经费预测仍

持平
。

根据掌握的 7 家公司的公开报告
,

1 9 9 3

年的研究和 开发经费支 出 比 1 9 9 2年的多

0
.

5写
。

其中有 6 家公司 1 9 9 2 年的研究和开发

经费支出比 1 9 9 1 年的少 。
.

5 %
。

“

显然
,

研究和开发是一个不能减少支出

的重要领域
,

其存在于经营活动的每一个部

分
。 ” F u n d a m e n t a l R e s e a r e h 公司的权威分析

家 H a r r y M i l l i s
说

。

研究和开发经费支出的持平
,

可能与现

代科学设备有关— 可以用较少的人做较多

的工作
,

而由于只需制造较少的模型和样机
,

公司可以从一份合同中获取更多的美元
。

尽管可通过改进工艺来节省开支
,

但大
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多数公司仍不能承受研究中所用美元的贬

值
,

M i l l i s
说

。

他说
: “

新产品必然具有生命力
,

它对橡

胶工业非常重要
,

尤其是如果公司想提高利

润率
,

他们就不能甘居落后
。 ”

公司要做到这一点的一个途径是集中研

究和开发经费来改进工艺技术
。

“

大部分投人橡胶工业的经费用于开发
,

而研究经费支出就相对较少了
。 ” M ill is 说

。

尽管比较稳定
,

某些公司在研究和开发

方面所用的经费还是显著地增加
。

S af es ik n

公司把研究和开发经费提高了 3倍
,

从 10 万

美元增加到 40 万美元
。

但 aS fes ik n
公司增加的经费还远远不

够
,

因为该公司与研究和开发经费支出最多

的固特异公司相比相差甚远
。

固特异这家轮胎生产公司 1 9 9 3 年研究

和开发经费支出为 3
.

2 亿美元
,

比 1 9 9 2 年的

支出少 1
.

8 %
。

尽管固特异公司也稍微削减了研究和开

发经费
,

但仍然遥遥领先于紧随其后的竞争

者
。

研究和开发经费居第 2 位的是 M ar k W

工业有限公司
,

该公司报告它的研究和开发

经费为 3 3 4 0万美元
,

比 1 9 9 2年增加 1 6
.

8 %
。

据 M ill is 说
,

固特异显赫的名声并不是

这家轮胎生产公司研究和开发一直处于领先

地位的唯一原因
。

“

正如众所周知的
,

S t a n G a u l t (固特异

公司的首席执行官兼董事长 )非常重视新产

品
” 。

M ill is 说
: “

他相信如果你想提高轮胎使

用性能
,

你就必须不断推出新产品和改进型

产品
。

A q u at er d 轮胎就是一个例子
。 ”

居第 3 位的是 S t a n d a r d P r o d u e t s
公司

,

其研究和开发经费增加 54
.

2 %
,

达到 2 1 0 0

万美元
。

该公司 1 9 9 2 年研究和开发经费为

1 3 6 0 万美元
,

1 9 9 1 年为 1 0 2 0 万美元
。

增加研究和开发经费的其它公司依次

为
:

库拍轮胎和橡胶公司
,

增加 10
.

2 %
,

达到

1 5 1。 万美元
;
W es t 有限公司增加 2

.

9 %
,

达

到 1 1 4 0 万美元
。

除固特异公司外
,

还有一家公司 1 9 9 3 年

研究经费减少
,

这就是 aB n d ag 有限公司
。

该

公司的研究经费支出减少 2
.

3 %
,

只有 1 2 30

万美元
。

7 家公司研究和 开发经费平均占 1 9 9 3

年总销售额的 2
.

2写
。

W es t 公司在这方面领

先
,

研究和 开发经费达到 了年销售额 的

3
.

3 %
。

该公司 1 9 9 2 年研究和开发经费也达

年销售额的 3
.

3 %
。

固特异公司和 S t a n d a r d p r o d u e t s
公司

在 W es t 公司之后
,

并列第 2 位
,

两家公司的

研究和 开发 经 费都 占 1 9 9 3年 销售 额 的

2
.

8 %
。

固特异公司保持稳定 ( 1 9 9 2 年的研究

和 开发 经 费 也 占销 售 额 的 2
.

8 % )
,

而

S t a n d a r d P r o d u e t s
公司研究和开发经费 占

1 9 9 2 年年收人的 2
.

1 %
。

M ar k VI 公司居第 4位
,

研究和 开发经

附表 研究和开发经费支出情况

名次 /公司

总计

百万美元
1 9 9 3 年 1 9 92 年

增减

%

占梢舍倾的 占营业收人

比例
,

% 的比例
,

% 关元
·

人
一 `

1 9 9 3 年 1 9 9 2 年碑 1 9 9 3 年 19 92 年 19 9 3 年 1 9 92 年

35 00

2 6 7 0

2 2 6 0

1 9 9 0

5 2 8 0

2 8 5 0

1 4 0

3 40 0

2 34 0

1 7 80

1 9 00

5 3 50

2 2 30
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费占销售额的2
.

7 %
。

没 有 一 家 公 司 比 得 上 st a n da r d

P o r d ut cs
公司

,

它把大部分营业收人投人到

研究领域
。

该公司研究经费占 1 9 9 3 年营业收

人的 3 5
.

7 %
。

其次是 W es t 公司
,

该公司研究经费占

1 9 9 3 年营业收人的 27
.

7 %
。

连续两年
,

B an d ag 公司平均每个职工的

研究和开发经费支出最高
,

达到人均 5 2 8 0 美

兀
。

固特异公司紧随其后
,

居第 2 位
,

人均支

出为 3 4 9 0 美元
。

W es t 公司居第 3 位
,

人均支

出为 2 8 5 0 美元
。

(富文元译 许炳才校 )

卡博特创造新的炭黑标识体系

美国《橡胶和塑料新闻 》1 9 94 年 10 月 24

日 1 2 页报道
:

卡博特公司为其炭黑系列开发了一种新

的标识体系
,

同时还推出了 3 种新炭黑
。

卡博特的 S t er l in g 炭黑选择体系包括每

一种产品特有的一个 4 位数字
。

头 3 位数字

表示硬度
、

挤出性能和阻尼性能的变化水平
。

卡博特北美工业橡胶炭黑公司模压制品应用

部经理 S t e v M o n t h e y 说
,

第 4 位数是为未来

特定用途保留的
。

第 1 位数对应于特定的炭黑硬度
。

数值

越大
,

硬度越高
。

第 2 位数是有关挤出性能

的
,

数值越大表明挤出收缩率或 口 型膨胀率

越低
。

第 3位数表示阻尼性能
。

胶料的阻尼

性能受到炭黑填充量的影响
,

给定炭黑的填

充量越高
,

胶料阻尼便越大
。

这一位数的数值

越大
,

表明胶料的阻尼和吸收的能量越高
。

卡博特提出这一概念是因为炭黑的用途

不断增多
,

上述 3 项性能指标有相互影响
,

而

且该公司认为缺乏适当的工业标准
。

卡博特

认为采用这种方法可使用户更容易选择合适

的炭黑
。

此外
,

卡博特还推出了 3 种新炭黑品种
。

S t e r l i n g 2 3 2 o 是为用于密封件
、

胶管和其它

需要 良好的热撕裂 强度的用途而设计 的
。

tS er h n g 3 4 2 o 是为要求降低废次品率的挤

出
、

模压制品研制的
。

S t e r l i n g 6 6 4 O是为使微

波硫化的挤出海绵制品获得最佳性能而设计

的
。

(涂学忠译 )

固特异在华建汽车胶管合资厂

美国《橡胶和塑料新闻 》1 9 94 年 10 月 24

日 1 页报道
:

固特异与中国青岛金狮胶管公司建立一

家制造汽车胶管的合资公司
,

固特异投资

1 2。。 万美元
,

获得了 60 % 的股份
。

固特异将向合资公司提供技术
,

该合资

公司将在中国青岛金狮公司现有工厂内生产

固特异商标的汽车刹车胶管
、

空调器胶管
、

散

热器胶管和胶管总成
。

金狮将向合资企业提供人员和 8 00 万美

元的投资
,

而该合资企业将向 1 20 多家中国

的汽车公司提供产品
。

随着伙伴关系的发展

和视实际需要
,

将对 目前的雇员人数 ( 4 4 0

人 )加以调整
。

固特异拒绝透露青岛厂的面积和生产能

力
,

但是它说土木工程和设备更新的总投资

为 2 0 0 0 万美元
。

该合资公司希望利用中国建立国内汽车

生产能力的计划
。

中国 1 9 9 3 年生产了 1 31 万

辆汽车
,

比 1 9 9 2 年增长 了 22
.

5 %
,

预计到

2 0 0 0 年将增长到 3 0 0 万辆
。

固特异副总裁 H o y t W
e l l s 于 1 0 月 1 2

日在中国签署了合资协议
。

与金狮建立的伙

伴关系巩固了固特异在世界上刹车胶管和空

调器胶管方面的领导地位
。

这是固特异通过

兼并活动在世界上最具发展潜力市场上扩展

的开端
。

(涂学忠译 )

s t e r一i n g 2 3 2 0 炭黑
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