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微波连续硫化橡胶制品的挤出 口型设计

型的
,

但其形状尺寸又不完全是 口 型形状尺

寸的放大或缩小
,

二者之间总有一定的差异
,

而且胶条在硫化时多处于不受任何约束的自

由状态
,

这就使得影响挤出制品形状尺寸的

因素具有多元性
。

现在
,

对胶料在 口型段的流

动状态及流动行为的认识还处于研究阶段
,

如果用典型的挤出断面建立实验模型
,

将实

验取得的经验数据输人计算机
,

用微机进行

橡胶挤出口 型的设计
,

将会达到事半功倍的

效果
。
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“

橡胶密炼机上辅机系统
”
通过

山东省省级技术鉴定

由青岛化工学院设计
、

青岛化工学院与

吉化化工设备厂联合制造的
“

橡胶密炼机上

辅机系统
”

于 1 9 9 4 年 12 月 3 日在烟台市通

过了由山东省科委主持的省级技术鉴定
。

鉴定认为
: “

该系统达到了目前国际同类

设备的先进水平
,

填补了双管气力输送式上

辅机系统的国内空白
,

可以取代进 口
。

建议推

广使用
。 ”

在系统设计上
,

炭黑输送采用 了国际上

先进的炭黑双管高压低速气力输送技术
,

保

证了炭黑输送的低耗
、

高效
,

且炭黑粒子破碎

率低
,

可以有效地解决在炭黑输送过程中的

堵管 问题
;
管道输送分配采用多只二位分配

阀代替单只多位分配阀
,

有效地克服 了阀门

的泄漏和 故障
;
采用美国产料位计

,

克服 了

固
、

液体料位检测的难题
,

保证料位准确可

靠
。

该机的称重系统均采用全自动化电子秤
,

克服了半自动化电子秤加工精度和安装不当

引起的误差
,

其静态测量精度大大高于部颁

标准
,

由交流变频调速控制的螺旋双速加料

机构
,

保证了称量的动态精度和称重重复性
。

该系统的控制部分采用当今过程控制中先进

的集散控制方案
,

选用 4 台专用的工业控制

P L C 作下位机
,

分别控制炭黑
、

油料
、

胶料的

输送及称量和密炼机的自动运行
,

控制可靠

性高
,

称量精度高
;
上位计算机完成生产现场

状态参数的采集
、

存储和打印报表
,

对故障进

行检测和报誓
,

配方的编辑和存储及整个生

产过程的管理和调度
。

该系统具有极高的可靠性和可维护性
,

下位机均可独立调试
,

投运互不影响
,

即使上

位机出现故障
,

下位机仍可设定配方
,

并按配

方进行 自动称量和输送
。

控制系统的控制柜

设计美观
,

配有半模拟盘
,

可以直观地监视生

产过程
。

(青岛化工学院 杜 军供稿 )


