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新型橡胶下片设备

美国《橡胶和塑料新闻》1 3 9 9 年1 0 月5 2

日8 7 页报道
:

像其它分批式加工工艺一样
,

橡胶加工

在胶料控制
、

工厂后勤及保证车间运料畅通

无阻方面存在着特殊的问题
。

向橡胶工业提供的辅助设备大都设计得

有助于工厂从原材料到混炼胶料直至成品有

效的生产
。

下片装置是所述问题的一例
。

用户需要

一种装置将密炼和开炼胶料变成胶条或胶

片
,

迅速冷却并以适当速率提供给下一段加

工工序
。

据 M ar hc 咨 询 公 司 为英 国 能 效 处

( U n i t e d K i n g d o m E n e r g y E f f i e ie n e y O f f i e e )

橡胶混炼节能项目检查橡胶加工设备设计的

、 et r C ho en 说
,

橡胶工业的下片 /冷却装置

比较陈旧
。

C o
he n 说

,

悬挂式冷却装置能耗并不太

大
,

但可能要完全重新设计
。

它们总的来说效

率很低
,

当胶片通过冷却装置时
,

要求大量空

气与胶片成直角吹过
。

C o h e n 认为
,

应鼓励采用对流和最小空

气流的理想新设计
。

但是
,

制造各种下片装置的 V M I 公司项

目经理 Ja n M a r i e V a n L e e u w e n
说

,

目前的

悬挂式冷却装置还可以
。

他承认
,

用工厂通风

系统通风可能有问题
,

因此
,

V M I 在其机器

上装用了通风板
。

旋转挂架式冷却装置是悬

架式冷却装置的换代产品
。

V a n L ee u w e n
说

,

橡胶配炼员要求下片

装置能迅速冷却密炼后的胶料
,

以免发生早

期硫化
。

V M I 宣称其下片机的冷却能力很大而

且有效
,

V an L ee u w en 认为目前的悬挂式冷

却装置可以满足橡胶工业需要
。

V a n L ee u w e n
说

,

橡胶无论被切成条状

还是保持片状
,

从开炼机到储料车的冷却时

间约为 20 m in
,

主要目的是将胶料从约 1 20 ℃

冷却至 50 ℃
。

C ho en 说
,

当橡胶未进人冷却装置时
,

风

扇自动断电可节能
。

V a n L e e u w e n
说

,

这是可行的
,

但又 补

充说
,

大多数工厂的下片装置都是连续使用
。

他说
,

目前下片装置的自动化程度和生产率

可满足大多数工厂的需要
。

v M I 的小型 (3 一

8t
·

h 一 ` ) 和大型 (2 0t
·

h 一
’
)喷淋式冷却下片

装置原是应混炼 自动化之需要而开发的
。

V a n L ee u w e n 说
,

下片装置采用计算机

控制后
,

一般用户就不必再进一步寻求自动

化
。

不 必要的性能改进可能使成本提 高

2 0%
。

下片装置的任选机构包括切片
、

胶条和

胶片裁断或打号
、

托盘 自动更换机和 自动称

量等部分
。

在下片装置上
,

胶片或通过滑石粉液池

浸渍
,

或用稀皂液喷涂湿润
。

C o h e n
说

,

因为胶片的导热性差
,

湿表面

比干表面冷却得快
。

随着水膜逐渐汽化
,

湿表

面散热更快
。

V M I 提供浸渍和喷淋两种 冷却装置
,

V a n L ee u w e n
认为

,

二者之间没有什么 区

别
,

只是使用者的爱好问题
。

有人认为喷淋冷

却效果较好
,

但是比浸渍槽脏乱
。

’

V M I 还开发了用开炼机加工的胶条冷

却装置
。

它们是自喂料装置
,

机上有摆头式胶

条堆垛装置
,

无需人力操作
。

可用盒板堆垛自

用或装箱运输
。

V an L ee u w en 说
,

胶条可以

为单根
,

也可将未完全切开的 6 根左右扎为

一捆
。

这是 v an L ee u

碗
n
认为迫切需要先进

机械的一个方面
。

他说
,

已制成胶条的胶料的

搬运需要整齐堆垛
。

他们尚需要寻求一种好

方法搬运堆垛的胶条
,

以便将其整齐地装箱
。

这种需要已 日益紧迫
,

因为许多公司正

需用更大量胶条供给注塑机和挤出机
。

V an

L ee u w e n
还强 调

,

作为定制混炼胶的生产

者
,

亦即作为一种处理多余混炼能力的手段
,
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目前以胶条形式向其它橡胶厂提供胶料的企

业的数量正日益增多
。

V M I还制造多种必要的附加设备
,

如将

胶条和胶片从一机运至另一机的输送带以及

裁断机
、

纵向切割机
、

称量系统和 向密炼机
、

开炼机及挤出机供胶条
、

胶片的喂料机
。

一些胶条从下片装置上出来进人自动预

成型装置
,

制成模压用胶坯
。

这是大型橡胶企

业需要大量具有高精度半成品的领域
。

英格兰剑桥 aB
r w el l 国际预成型机制造

公司总裁 J o h五 D i e k i n s o n
说

,

B a r w e l l 调查了

美国和德国的主要市场
,

发现急需全自动化

机械
。

据 B ar w el l 说
,

汽车配件工业也需要把

传统预成型机精度
,

即大型螺杆挤出机和裁

断机组的精度从士 2
.

5%提高到士 0
.

5%
。

该

公司称
,

用传统预成型机成型的胶坯被限制

为非常简单的实心或管状体
。

为满足这些需要
,

aB
r w e n 已推出 了一种

新型 的名为 H T Z 0 0 0 M a x im a l 的预成型机
。

D ie k i n s o n
说

,

该机精度高
,

可冷
、

热喂料
,

生

产能力达 1 5 0 0 k g
·

h 一
`
( 3 3 0 0 磅

·

h 一
`
)

。

B ar w e ll 预计第一年能卖 6一 8 台机器
。

D i o ik n s o n
说

,

新型预成型机的基础是计

算机控制 的 I于2 0 0 0
,

每分钟裁断 80 0 次
,

并附

有螺杆挤出机
。

螺杆直径为 9
.

1 一 2 0
.

3 。 m

心
.

6 一 8 英寸 )
,

根据橡胶种类和螺杆尺寸
,

生产能力为 1 2 0 0 一 Z0 0 0k g
·

h 一
`
( 2 6 4 0 一

4 4 0 0 磅
·

h一
`
)

。

该机可以用托盘中的胶条冷

喂料
,

也可以用来自开炼机的胶条直接热喂

料
。

据 iD ck i n so n
说

,

精度为 0
.

5%意味着裁

断废料为 1%
,

而 以前的 2
.

5%精度则产生

5%的废料
。

这位 B ar w e n 公 司的总裁说
,

这项 改进

将使大型橡胶企业
,

尤其是使用价格昂贵的

特种橡胶的企业大幅度降低成本
。

(吴秀兰译 涂学忠校 )

新的材料为避孕套市场

带来了选择的自由

美国《橡胶和塑料新闻 》 1 9 9 4 年 2 月 14

日 10 页报道
:

一场有关避孕套材料研究开发的革命

(或更确切地说是演化 )正在避孕套领域悄然

兴起
。

随着艾滋病的出现及对乳胶过敏人数的

日益增多
,

一些避孕套生产商正在着手开发

能给消费者更多选择及保护的产品
。

这类新产品不是由传统的胶乳制成
,

而

是 由热塑性弹性体和聚氨酷制成
。

生产商夸

耀说
,

这种避孕套能给使用者及其性伙伴带

来更大的快感
,

并能更好地阻止性病的传播
,

同时毒性低
,

适用于对乳胶蛋白质过敏的人
。

然而这种避孕套究竟有多大市场尚不能确

定
,

尤其因为至今尚未开始商业化生产
。

尽管生产商满怀信心地认为这种新产品

一定能获利颇丰
,

但一些乳胶避孕套生产商

却对此持怀疑态度
。

A n s e n C a n a d a
公司生产的一种氯丁橡

胶手套为某些对乳胶过敏的消费者 (通常是

医务人员 )提供了另一种选择
;
然而

,

据该公

司医疗部销售经理 R o m e o C a t r a e e h i a 先生

说
,

该公司至今还没有看到把这种技术应用

到避孕套上的必要
。

他们现在没有把避孕套

作为关键产品
。

IL G (伦敦国际集团 )是一家确实看到其

需要的公司
,

他们期望能第一个生产出非乳

胶男用避孕套
。

该公司的 D ur o n 聚 氨酷避孕套已得到

了 F D A (美国食品药物管理局 ) 的认可
,

计划

今年春季推向美国市场
。

L I G 公司将在英国生产这种避孕套
,

而

其子公 司—
S e hm id L a b o r a t o r ie s

将在美

国推出这种产品
。

该公司一位女发言人说
,

公司正将这种

高价新产品瞄准那些不用避孕套的消费者

(特别是那些因性交快感降低而不用乳胶避


