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由沈 阳化工学院设计的
,

一次试车成功
,

生产

出了合格的再生胶产品
。

该法脱硫工序使用沈阳化工学院的专利

脱硫挤出机
。

经生产实践验证
,

挤出法生产再

生胶具有以下特点
:
( 1) 干态再生

,

无废水排

出
,

废气排放量经环保部门检测
,

大大低于
“

工业三废排放标准
,, ( G B J4一 7 3 )

,

根治了其

它生产方法未解决的污染问题
; (2 )再生胶质

量经测定
,

大部分指标达到部颁一级标准
,

其

余达二级标准
; ( 3) 工艺简化

,

省掉了锅炉系

统
、

脱硫罐
、

清洗罐
、

挤水机和烘干机系统等
,

使设备投资减少
; ( 4) 可实现快速

、

连续
、

全机

械化生产
,

减轻工人劳动强度
,

改善生产环

境
。

(沈阳化工学院 连永祥供稿 )

酸作活性剂
,

R X
一

80 树脂作软化剂
,

邻苯二

甲酸醉作防焦剂
,

颜料采用橡胶大红 L C
、

耐

晒黄
、

群青和华蓝等
。

彩色农田靴胶料的配方确定为
:

天然橡

胶 50
;
顺丁橡胶 50

;
硫黄 1

.

5 ;
促进剂

M 0
.

3 ;
促进剂 D M 1

.

2 ;
促进剂 C Z I ;

活性氧化锌 3 ;
硬脂酸 。

.

4 ;
超细碳酸钙

6 0 ; E M 工程材料 4 0 ;
白炭黑 2 0 ; R X

一

8 0

树脂 10
;
防老剂 D F C

一

34 1 ;
邻苯二 甲酸

醉 0
.

4 ;
颜料 1

。

该配方胶料的物理性能

为
:

拉 伸强度 10
.

SM aP
;
扯断伸长率

5 0 0 % ;召阵尔 A 型硬度 50 度
。

彩色农 田靴的研制

为了满足广大农村妇女的需求
,

淮南橡

胶三厂开发了彩色农田靴
。

现将研制过程简

介如下
。

1 结构设计

农田靴不仅要与脚和小腿相符
,

而且要

穿脱方便
、

舒适
;
还要考虑到生产操作简便

,

决定采用两接头多颜色搭配结构
,

并且部件

尽可能简单化
。

3 工艺设计

( l) 炼胶工艺
。

生胶塑炼采用二段塑炼

法
,

塑性值为 0
.

6
。

混炼工艺与常规胶料混炼

相同
。

( 2) 成型工艺
。

农田靴没有中底
,

植底边

缘是圆弧状
,

且轮廓线不清
,

大底易贴歪
,

如

采用对准棉毛布底 口缝贴合
,

就能解决这个

问题
。

贴围条之前要用卡尺做好标记
,

然后贴

合
,

商标和附件要对称贴
。

贴合完后
,

浸一次

透明亮油便可硫化
。

2 配方设计

因为农田靴 (无中底 ) 的大底要求轻便
、

柔软
,

故大底与鞋面采用同种胶料
。

( l) 生胶
。

彩色农田靴的鞋面很薄
,

压延

出型 困难
,

因此采用天然橡胶与顺丁橡胶并

用
,

以改善胶料工艺性能
。

( 2) 硫化体系
。

鞋面在压延
、

挤出时温度

较高
,

容易焦烧
,

因此选用低硫高促硫化体

系
。

( 3 )补强填充体系
。

补强填充剂采用超细

碳酸钙
、

EM 工程材料和白炭黑并用体系
。

( 4) 其它配合剂
。

采用活性氧化锌和硬脂

4 结语

彩色农田靴的生产
,

增加了农田靴的花

色品种
,

满足 了市场需要
,

为企业带来了很好

的经济效益
。

(淮南橡胶三厂 陈红兵 朱秋梅供稿 )

米西林公司在中国考察

米西林轮胎公司工程部考察小组于 4 月

12 一 2 3 日对我国主要 的几家橡胶机械厂进

行了参观考察
,

并与各厂领导及技术人员进

行了技术座谈
。

参观的厂家依次为
:

湛江机械
厂

、

桂林橡胶机械厂
、

三 明化工机械厂
、

益阳

橡胶机械厂
、

大连橡胶塑料机械厂
、

上海轮胎

机械厂以及上海钢丝厂
、

上海卡博特化工有

限公司和无锡三力工业布厂
。

这次考察的目
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的
:

一是想用中国的橡胶加工设备武装其在

东南亚的轮胎厂
;
二是希望与中国合资建轮

胎厂并使用中国的橡胶机械
。

目前米西林公

司正与青岛第二橡胶厂密切接触
。

参观过程

中他们对我国的密炼机及上
、

下辅机和轮胎

硫化机最感兴趣
。

(本刊编挥部
·

张惠清供稿 )

等离子法制取超细活性氧化锌

新工艺通过技术鉴定
“

等离子法制取超细活性氧化锌新工艺
”

系中国科学院化工冶金研究所的发明专利
。

该项 目是由河北省石家庄市华荣实业公司投

资
,

中科院化冶所提供技术开发的
,

双方还合

作兴建了 s o ot
· a 一 `

规模的超细活性氧化锌

生产厂
。

该技术已通过了技术鉴定
,

受到了包

括院士
、

教授
、

高工在内的专家鉴定组的高度

评价
。

等离子法制取超细活性氧化锌
,

取代了

传统活性氧化锌生产工艺中低温长时间焙烧

的马福炉和回转窑工艺
,

开创了超高温条件

下瞬时焙烧生产超细 活性氧化锌的新工艺
。

该技术在国内处于领先地位
,

并达到国际先

进水平
,

表现出高产率
、

高收率
、

高纯度和高

细度的先进性
。

经有关单位检验
,

氧化锌粒子形状接近

圆形或椭圆形
,

粒径为 0
.

02 一 0
.

0 5拜m
,

平均

粒径为 0
.

02 14拜m
,

真正达到了公认的活性

氧化锌水平
。

有的用户试验证明
,

其用量可比

普通氧化锌减少 40 % 一 60 %
,

而其价格比当

前市面上销售的活性氧化锌要低得多
,

接近

普通氧化锌的售价
。

该技术对橡胶工业系一大贡献
。

(化工部北京橡胶工业研究设计院

陈志宏供稿 )

带以来
,

通过两年来生产实践
,

对聚酷帘布 V

带常出现的带偏问题进行了系统分析和探

讨
,

找出了如下影响质量的因素和解决措施
。

影响带偏的因素
:

①带坯长度比标准长

度小
;②压缩层胶料冷却不充分或胶软

,

易使

强力层嵌人胶料
; ③带坯成型时带体局部打

滚
、

跑偏或扭曲
; ④包布宽度超标

,

带体表面

易打折
、

局部出偏
; ⑤底面切割后

,

压缩层与

抗拉体相错部分大于两根帘线
。

解决措施
:

①合理减层
。

由于聚醋帘线直

径与人造丝差不多
,

但强力高
,

重量轻
,

使用

聚醋帘布代替人造丝后
,

除 E 型 V 带可减少

两层外
,

其它 4 种型号 ( A
,

B
,

C
,

D )都可减少
1 层

,

而其 V 带抗拉体的整根扯断强力仍大

大超过人造丝
;②适当提高压缩层胶料的硬

度以保证抗拉层帘布不易嵌人压缩层胶料

中
;③加强压型工艺

。

胶料出型温度要求低于

8 。℃
,

以保证胶条单位长度的重量均匀
,

停放

时间要在 1h6 以上方可使用
;④由于聚酷帘

布的热收缩性较大
,

在成型时根据不同型号
,

成型长度按规定长度适当加大
;⑤成组切割

时
,

压缩层胶条长度尺寸要一致
。

切割分线

时
,

强力层与压缩层的偏歪不能多于 2 根帘

线
; ⑥带的外包布胶条宽度不得超过标准

mZ m ;⑦严禁近似型号带坯使用同一定长长

度
,

以免半成品在张紧轮处带体局部扭
、

偏
;

⑧ D
,

E 型带的伸张层胶条要上正
; ⑨按规定

( 由厂 自定 )检验半成品
,

不合格者不得流人

下道工序
;L严格掌握硫化工艺

,

定长
、

分段

硫化
,

预伸张一次拉伸到位
,

硫化后进行充分

冷却
、

定型
。

V 带采用聚醋帘布做骨架材料是国家
“

八五
”

规划对 v 带产品的要求
。

该厂自采用

了聚醋帘布制造 V 带后
,

不仅提高了产品质

量
,

而且降低 了成本
,

年经济效益约 40 多 万

兀
。

减层聚醋 v 带带偏问题的解决措施

郑州市橡胶三厂 自 1 9 9 1 年应用聚醋帘

布代替棉
、

人造丝
、

维纶帘布制造优质减层 V

(郑州市像胶三厂 马铸海 刘爱华供稿 )


