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表 2 成品真空度试验

真空度
,

M P a
抽空前长度

,

m m 抽空后长度
,

m m 长度收缩率
,

%

.49引..2957复合体 + 钢丝

复合体 + 钢丝

复合体 + 钢丝

复合体 + 钢丝

胶布 + 钢丝

胶布 + 钢丝

0
。

0 8 6

0
。

0 8 6

0
。

0 8 4

0
。

0 90

0
.

0 8 2

0
.

0 8 4

9 0 4 0

9 0 5 0

8 9 9 0

9 2 0 0

9 0 0 0

9 0 4 0

8 60 0

8 68 0

8 72 8

8 68 0

8 10 0

8 0 7 0

1 0
.

0

1 0 7

表 3 吸引胶管成本核算 元
.

m 一 l

项目 短纤维吸引胶管 夹布吸引胶管

原材料费

动力费

车间经费

企业管理费

工厂成本

2
。

63

0
.

0 8 5

0
.

15 5

0
.

4

3
。

2 7

3
。

8 9

0
。

0 8 5

0
。

15 5

0
.

4

4
。

5 3

注
:

按 1 98 9 年价格计算
。

艺
、

降低成本并提高质量
,

经济和社会效益显

著
。

( 2) 废再生胶短纤维适宜在橡胶基质中

应用
,

可使复合体硫化胶有较好的物理性能
。

( 3) 若废再生胶短纤维在橡胶基质中分

散不均或复合体性能参数设计不合理
,

会使

吸引胶管加工困难
,

引起复合体表面缺陷和

物理机械性能下降
。

3 结论

( l) 废再生胶短纤维
一

橡胶复合体钢丝恺

装吸引胶管不但能有效地承受
“

水锤
”

的冲击

和防止闭路现象的发生
,

而且能简化生产工
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新型 V 带设备应用现场交流会

在宜昌召开

为了调整传动带品种结构
,

在国内推广

新型 V 带及生产设备
,

中联橡胶总公司与

V O L T A 香港迅达 (汇业 )公司于 1 9 9 4 年 6

月 2 7一 2 9 日在湖北宜昌中南橡胶厂联合召

开了新型 V 带设备应用现场交流会
。

会议期

间
,

V O L T A 公司代表详细介绍了设备及其

生产的新型 V 带的特点
,

化工部胶带质量监

测中心作了新型 V 带检测报告
,

铁道部标准

计量研究所作了新型 V 带使用报告
。

代表们

观看了生产现场
,

对这种设备及其生产的 V

带表示 了极大的兴趣
。

宜昌中南橡胶厂于 19 9 2 年 国际化工展

览期间
,

留购了 V O L T A 公司的一套新型 V

带生产设备
,

V O L T A
一
V 带生产系统由

a
机

、

夕机
、

7 机组成
,

产品重量损失率及内周长变

化率 均 由 W 试 验 机 及 S 试 验 机测 试
。

V O L T A
一

V 带生产系统
,

采用热塑性弹性体

和聚醋线绳 为主体材料
,

彻底改变了传统 V

带的材质和生产工艺
。

生产过程由微机控制
,

缠绕
、

定长
、

热焊接连为一体
;
在整个生产过

程中
,

设备各部件的动作主要靠气动单元控

制
,

采用热空气焊接完成底胶接头
、

线绳及顶

胶的粘合
,

能量来源只需电
;
改变了传统橡胶

V 带的成型
、

硫化等工艺
。

其设备占地面积

小
,

生产效率高
,

并显著地降低了操作人员的

劳动强度
。

宜昌中南橡胶厂经过一年的试生产
,

目

前设备运转正常
,

产品合格率达到 90 %以

上
,

产品经过化工部胶带质量检测中心测试
,

性能达到 G B l l 7 1一 89 标准
。

经过齐齐哈尔

铁路局在火车发电机上试用 1 69 天
,

运行 16

万 km 带体基本完好
。

(中联稼胶总公司咨询合作部 减利华供稿 )




