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( ) z热塑性弹性体

美国专利
: 1 5 04 1 5 0公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 1 6日 发明人
: D o n nA D u b o is和 C a r l

L
.

W ill is委托单位
:

壳牌石油公司

( ) 3含有经基芳基取代马来酞胺酸的胶

料

美国专利
: 51 94 51 3公布日期

: 1 9 9 3年

3月 1 6日 发明人
:
L a w s o nG

.

W id e m a n
等

委托单位
:

固特异公司

( 4 )具有双峰分子量分布的丁基胶制备

方法

美国专利
: 51 4 5 9 38公布日期

: 1 9 9 3年

3月 1 6日 发 明人
:

J u d i t E
.

P u s k a s a n d

G a b o r Ka s z a s
委托单位

:

宝蓝 山公司

( 5 )子午线轮胎胎体轮廓

美国专利
: 51 9 6 07 6公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 2 3日 发明人
:

i Ky o s h iO e h i a i委托单

位
:

住友橡胶公司

( ) 6充气子午线轮胎

美国专利
: 51 9 6 07 7 公而 日期

: 1 9 9 3年
3月 2 3日 发 明人

: Y u k i o Ka g a
委托单

位
:

横滨橡胶公司

( 7 )冬用轮胎胎面

美国专利
: 51 984 07 公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0日 发明人
:

M a u r ie eG S r a a a n dJ a n

H
.

V a nT u y l委托单位
:

固特异公司

( 8 )镶钉防滑轮胎及其所用镶钉

美国专利
: 1 5 98 04 8和 1 5 98 04 9公布日

期
: 1 9 9 3年 3月 3 0日 发明人

:
Hir o o Ho jo

委托单位
:
(未列 )

( ) 9轮胎胎圈钢丝圈和填充三角胶

装置专利
: 1 5 98 05 0公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0日 发明人
:

J a m e s H
.

G i f f o r d委托

单位
:

皮列里
一

阿姆斯特朗轮胎公司

( 1 0)胎侧有两层胶的摩托车子午线轮胎

美国专利
: 51 8 9 01 5公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0日 发明人
:

S h i g e h k oS u z u k i e t a l
.

委托单位
:

住友橡胶公司

( 1 1 )用于高弹性聚氨醋涨绵具有叔丁基

端基聚醚侧链的有机硅表面剂

美国专利
: 1 54 7 48 9公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0日 发明人
:

J
o h nA

.

i Kl g o u r
委托

单位
:

U n i o nC a r b id e
化学公司

( 1 2 )热塑性弹性体的制备方法

美国专利
: 1 5 984 9 6公布日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0日 发明人
:

J u a nM
.

A
.

A l v a r: e et

a l
.

委托单位
:

P e p s o l Qu im i e a
公司

( 1 3)热塑性弹性体的组分
、

模制方法及

模制品

美国专利
: 1 5 98 5 02公布日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0日 发明人
:

M a s a y o s hT i a t e m o t o

委托单位
:

D a ik in工业公司

( 1 4 )含有卤化乙烯基接枝交联丙烯酸胶

乳的热塑性弹性体

美国专利
: 1 5 98 5 04 公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0日 发明人
:

R
.

W
.

W y p a r t。 t a l
.

委托单位
:

固特里奇公司

( 1 5)胎面具有均匀接地压力的充气轮胎

美国专利
: 5 2 0 0 0 0 6公布 日期

: 1 9 9 3年

4 月 6日 发明人
:

Ke n iiT a k e h a r a委托单

位
:

住友橡胶公司

涂学忠译自美国
“

Ru b b e:
w

o r l d
, ,

2 0 9 [ 2〕
,

2 6 ( 2 9 9 3 )

近期国际和国外橡胶先进标准题录
( 1 ) 15 0 8 7 6 7一 9 2 汽车轮胎滚 动阻力

的测定方法

( 2 ) 15 0 9 9 4 8一 9 2 载重车和大轿车轮

胎滚动阻力的测定方法

( 3 ) S A E J 2 0 1 3一 9 1 军用轮胎词汇

( 4 ) S A E J1 5 6 1一 9 0 小轿车轮胎实验

室转速试验规程

( 5 ) S A E J2 0 1 4一 9 1 作战用轮式车辆

充气轮胎

( 6 ) B S 5 2 9 3 P t
.

5一 9 2 橡胶工业用炭

黑的取样和试验方法第 5 部分 灼烧失重的

测定方法

( 7 ) B S 5 2 9 3 P t
.

6一 9 2 橡胶工业用炭



第 8 期 橡 胶 工 业

黑的取样和试验方法第 6部分 筛渣的测定

方法

(8 ) S B AU 50 P t
.

1 S ud s e e
.

4
.

5一 9 2 轮

胎和车轮第 1 部分第 4节第 5小节 公制系

列轮胎的名称尺寸和标记

(9 ) BE S2 N2 3 4
一

5
一

9 2 结构胶粘剂试验

方法第 5部分 老化试验

(1 0 )1 50 6 2 58
一 1

一

9 2 橡胶总硫含量 的

测定第 1 部分 氧气燃烧瓶法

(1 1 )1 50 6 52 8
一

2
一

9 2 橡胶总硫含量的

测定第 2 部分 过氧化纳熔化法

(1 2 ) BS9 0 3 P t
.

A2 4一 9 2 橡胶物理试

验第 A2 4部分 橡胶动态特性的测定导则

(1 3 ) T S AM D 1 9 1 7一 9 1 橡胶特性的试

验方法— 天然橡胶及丁苯橡胶的收缩率

(0 9
.

0 1 )

(1 4) AST M D 2 0 8 4一 9 2 橡胶特性的试

验方法— 用振荡圆盘式硫化仪进行硫化

(0 9
.

0 1 )

(1 5) S AT M D 2 2 40一 9 1 橡胶特性的试

验方法— 硬度 0 (9
.

01 )

(1 6 ) AT SM D 2 1 4 4一 9 2 炭黑的试验方

法—
n 一

苯二甲酸二丁醋吸收值 (09
.

01 )

(1 7 ) S AT M D 3 0 3 7一 9 2 炭黑的试验方

法— 用氮吸附法测定比表面积 (09
.

01 )

(1 8 ) T S AM D 3 0 3 5一 9 2 有关炭黑的术

语 (0 9
.

0 1 )

(1 9 ) AT SM D 3 2 6 5一 9 2 炭黑的试验方

法— 着色力 (09
.

01 )

(2 0 ) AT SM D 3 3 1 4一 9 2 橡胶的试验方

法~
丁苯橡胶和苯乙烯增强胶乳中聚苯乙

烯块的化学分析 (09
.

01 )

(2 1 ) S AT M D 3 3 2 4一 9 2 炭黑的实用规

程— 用 S AT M 参考炭黑来改进试验的重

现性 (0 9
.

0 1 )

(2 2 ) S AT M D 3 9 43一9 2 炭黑的试验方

法— 压缩样品的
n 一

苯二 甲酸二丁醋吸收

值 (0 9
.

0 1 )

(2 3 ) AST M D 3 7 6 5一 9 2 炭黑的试验方

法—
CT AB (十六烷基三 甲基浪化按 )的比

表面积 (0 9
.

0 1 )

(2 4) S AT M D 3 8 7 4一 9 2 橡胶的实用规

程— 获得次标准试验温度的说明 0 (9
.

01 )

(2 5) AST M D 1 42 2一 9 2 炭黑的实用规

程— 工业用标准恢黑的评价 (09
.

01 )

(2 6 ) AT SM D 48 2 0一 9 2 炭黑的试验方

法— 用多点 E BT 氮吸附法测定比表面积

(0 9
.

0 1 )

(2 7 ) AT SM D 3 8 2 1一 9 2 炭黑指南—
试验方法的精确性及偏差的确认 (09

.

01 )

(2 8 ) AT SM D 2 3 50一 9 2 炭黑 自动单片

的破碎强度的测定方法 0 (9
.

01 )

(2 9 ) S AE J Z o o一 9 1 橡胶材料的分类

体系 (l , 1 1
.

0 1 )

( 3 0 ) S A E J 2 6 7一 9 1 轮胎 /轮辆— 载

重车试验规程和性能要求 (4
,

31
.

0 5)

( 5 1 ) S A E J 3 2 s一 9 0 轮胎 /轮辆— 轿

车性能要求和试验方法 ( A ) (4
,

31
.

01 )

(化工部北京像胶工业研究设计院

张秋汉供稿 )

护士鞋大底鼓泡透眼质量

问题的改进

新乡橡胶厂自 1 9 9 2 年生产护士鞋以来
,

产品质量很不稳定
,

主要问题是鼓泡和透眼
,

严重影响了产品合格率
。

为此
,

进行了大量试

验
,

从中找出了原因
,

并提出改进措施
,

使护

士鞋质量长期处于稳定之中
。

l 原因分析

将护士鞋剖开可看出
,

鼓泡主要是出现

在沐底和海绵 (中底 )的结合处
,

露有部分大

底并粘有部分海绵
,

该现象不是大底和 中底

脱空
,

两者粘接部分很牢固 ;而透眼 (穿孔 )则

是在大底表面有豆粒般大的洞 眼
,

底部则如

针眼
,

并明显可见到黑色的中底
。

鼓泡和透眼

比较集中在前掌部位
。

据此
,

作了以下原因分

析
。


