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要求铁轨枕板线路稳定性好
,

大修周期长
。

但

由于 目前两轨枕板间的接缝密封不好
,

经常

出现线路翻浆冒泥等问题
,

影响列车的正常

运行
。

使用该专利密封胶条
,

可减弱灰尘对铁

路的污染破坏
,

改善线路的工作状况
,

减少维

修工作量
,

经济效益显著
。

这种铁轨枕板密封胶条具有结构简单
、

强度高
、

密封性好
、

使用寿命长等特点
,

它由

密封胶条
、

夹板
、

固定螺栓组成 (见附图 )
。

密

封胶条的横截面为梯形
,

坡度和轨枕板侧面

坡度一致
,

以保证良好的接触
。

两侧的薄海绵

层可保证轨枕下方只能渗人水而不会进人灰

尘
。

夹板两端位于两轨枕板下方
,

用固定螺栓

将夹板和密封胶条固定
,

以保证密封胶条在

两轨枕板之间
,

并随接缝的宽窄可上下调整
,

永远保持最佳密封效果
。

附图 铁轨枕板密封胶条横截面示意圈

1一密封胶条
; 2一薄海绵层

, 3一夹板
,

4一固定螺栓

防滑胶乳手套及其制作方法

申请号 9 1 1 0 6 3 5 2
·

8

公开 日期 1 9 9 2 年 9 月 2 3 日

申请人 国营青岛乳胶厂

地 址 山 东 省青 岛市 台 东一 路 1 03 号

( 2 6 6 0 2 2 )

目前所使用的工业胶乳手套
,

为适应防

滑工作的需要
,

在制作模型时该上一些花纹

图案
,

经浸胶成型后
,

这些凸起的图案可以起

到防滑的作用
。

但由于其图案花纹比较浅
,

防

滑性能差
,

因而使用范围受到限制
。

本实用新

型专利提供一种表面粗糙
、

磨擦系数大
、

抓着

力强
、

防滑效果明显
、

生产工艺简单的防滑胶

乳手套
,

以较好地满足工业生产中防滑作业

的需要
。

该专利手套是由半硫化胶乳
、

起皱胶乳
、

凝固剂和起皱剂制作而成
。

所采用的起皱胶

乳组成为
:

生胶乳 1 o 0( 重量份 )
;
胶乳专用

稳定剂 适量
;
硫黄 1

.

0一 1
.

5 ;
促进剂 L

一 1
.

2 ; 活性剂 0
.

5一 1
.

0 ;
防老剂 0

.

8一

1
.

2 ;增稠剂 适量
;
颜料 适量

。

所采用 的

起皱剂组成为
:

有机溶剂 90 一 95 (重量百分

比 )
;
有机酸 5 ~ 1 0

。

有机溶剂常使用芳香烃

和轻质石油产品类
,

有机酸常则使用狡酸类

产品
。

该防滑胶乳手套是在一遍浸胶完成之

后
,

再浸起皱胶乳
。

由于在起皱胶乳中加人了

增稠剂
,

所以粘度比较大
,

浸渍时间不需过

长
,

一般是在 3m in 之内完成
。

在浸完起皱胶

乳后
,

再浸起皱剂
,

旨在使原来光滑的手套表

面在溶剂的作用下
,

橡胶分子溶胀
,

产生胶凝

而形成了粗糙的皱纹表面
。

产品要求的皱纹

大小可以通过有机溶剂的用量来调整
,

何时

浸起皱剂也要根据产品所要求皱面的粗糙程

度而定
。

一般来说
,

从浸完起皱胶乳到浸起皱

剂的时间间隔在 1
.

0一 2
.

s m in 为佳
。

经起皱

的手套 同模型 一起放人干燥箱内
,

在 90 ~

1 20 ℃ 的条件下硫化 50 一 g o m in
,

脱模后
,

经

水煮
,

再经干燥即制成
。

(以上 5 篇均由崔玉珍供稿 )

专利消息 15 则

( 1) 丙烯酸醋端基聚 (亚乙烯基氟化物 )

及其共聚物的热塑性弹性体

美国专利
: 5 1 9 4 5 0 8 公布 日期

: 1 9 9 3 年

3 月 6 日 发明人
:
P a u l P

.

N ie h o l a s
委托

单位
:

固特里奇公司
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( )z 热塑性弹性体

美国专利
: 5 1 0 4 5 1 0 公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 1 6 日 发明人
: D o n n A D u b o i s 和 C a r l

L
.

W ill si 委托单位
:

壳牌石油公司

( 3) 含有经基芳基取代马来酞胺酸的胶

料

美国专利
: 5 1 9 4 5 1 3 公布日期

: 1 9 9 3年

3月 1 6 日 发明人
:
L a w s o n G

.

W id em a n
等

委托单位
:

固特异公司

( 4) 具有双峰分子量分布的丁基胶制备

方法

美国专利
: 5 1 9 4 5 3 8 公布日期

: 1 9 9 3年

3 月 1 6 日 发 明人
:

J u d i t E
.

P u s k a s a n d

G a b o r K a s z a s
委托单位

:

宝蓝 山公司

(5 )子午线轮胎胎体轮廓

美国专利
: 5 1 9 6 0 7 6 公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 2 3 日 发明人
:
K iy o s h i O e h ia i 委托单

位
:

住友橡胶公司

( 6) 充气子午线轮胎

美国专利
: 5 1 9 6 0 7 7 公而 日期

: 1 9 9 3年
3月 2 3 日 发 明人

: Y u k io K a g a
委托单

位
:

横滨橡胶公司

( 7) 冬用轮胎胎面

美国专利
: 5 1 9 8 0 4 7 公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0 日 发明人
:

M a u r ie e G r a a S a n d J a n

H
.

V a n T u y l 委托单位
:

固特异公司

(8 )镶钉防滑轮胎及其所用镶钉

美国专利
: 5 1 9 8 0 4 8和 5 1 9 8 0 4 9 公布日

期
: 1 9 9 3年 3月 3 0 日 发明人

:
H i r o o H o jo

委托单位
:
(未列 )

( 9) 轮胎胎圈钢丝圈和填充三角胶

装置专利
: 5 1 9 8 0 5 0 公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0 日 发明人
:

J am e s H
.

G if f o r d 委托

单位
:

皮列里
一

阿姆斯特朗轮胎公司

( 1 0 )胎侧有两层胶的摩托车子午线轮胎

美国专利
: 5 1 9 8 0 5 1 公布 日期

: 1 9 9 3年

3 月 3 0 日 发明人
:
S h ig e h k o S u z u k i e t a l

.

委托单位
:

住友橡胶公司

( 1 1) 用于高弹性聚氨醋涨绵具有叔丁基

端基聚醚侧链的有机硅表面剂

美国专利
: 5 1 9 8 4 7 4 公布 日期

: 1 9 9 3 年

3 月 3 0 日 发明人
:

J
o h n A

.

K i lg o u r
委托

单位
:
U n io n C a r b id e 化学公司

( 1 2 )热塑性弹性体的制备方法

美国专利
: 5 1 9 8 4 9 6 公布日期

: 1 9 9 3年

3 月 3 0 日 发明人
:

J u a n M
.

A
.

A lv a r e : et

a l
.

委托单位
:
P e p s o l Q u im ie a

公司

( 1 3 )热塑性弹性体的组分
、

模制方法及

模制品

美国专利
: 5 1 9 8 5 0 2 公布日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0 日 发明人
:

M a s a y o s h i T a tem o t o

委托单位
:

Da ki ni 工业公司

( 1 4) 含有卤化乙烯基接枝交联丙烯酸胶

乳的热塑性弹性体

美国专利
: 5 1 9 8 5 0 4 公布 日期

: 1 9 9 3年

3月 3 0 日 发明人
:
R

.

W
.

W y p a r t 。 t a l
.

委托单位
:

固特里奇公司

( 1 5) 胎面具有均匀接地压力的充气轮胎

美国专利
: 5 2 0 0 0 0 6 公布 日期

: 1 9 9 3年

4 月 6 日 发明人
:
K e n ii T a k e h a r a 委托单

位
:

住友橡胶公司

涂学忠译自美国
“
R u bb e :

w
o r ld

, ,

2 0 9 [ 2〕
,

2 6 ( 2 9 9 3 )

近期国际和国外橡胶先进标准题录
( 1 ) 15 0 8 7 6 7一 9 2 汽车轮胎滚 动阻力

的测定方法

( 2 ) 15 0 9 9 4 8一 9 2 载重车和大轿车轮

胎滚动阻力的测定方法

( 3 ) S A E J 2 0 1 3一 9 1 军用轮胎词汇

( 4 ) S A E J1 5 6 1一 9 0 小轿车轮胎实验

室转速试验规程

( 5 ) S A E J2 0 1 4一 9 1 作战用轮式车辆

充气轮胎

( 6 ) B S 5 2 9 3 P t
.

5一 9 2 橡胶工业用炭

黑的取样和试验方法第 5 部分 灼烧失重的

测定方法

( 7 ) B S 5 2 9 3 P t
.

6一 9 2 橡胶工业用炭


