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化法适用于致密性要求较低的中低压胶管
。

4 对我国胶管工业发展的意见

( 1) 胶管品种结构要继续向树脂化和编

缠化发展
,

这是我国胶管工业实现现代化的

关键
。

( 2) 要稳定和提高高压钢丝胶管的质量
,

重点抓好汽车用胶管的品种开发和质量提

高
。

( 3) 要在用好合成橡胶的同时
,

注意推广

树脂如 P V C
、

聚氨醋
、

尼龙和热塑性弹性体

的应用
。

( 4) 推广使用聚醋股线和帘布
,

并解决好

粘合问题
,

注意开发芳纶在胶管中的应用
。

(5 )提倡使用冷喂料挤 出机
、

高速编织

机
、

缠绕机和适合我国的连续硫化装置
,

推广

胶管壁厚的自控系统
,

以提高胶管生产的工

艺装备水平
。

( 6) 注意提高我国胶管的测试水平
,

按照

国家标准和国际标准进行严格测试
,

增加必

要的试验装置
,

尽快完成胶管质量评定由定

点试验向室内试验的转移
。
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轮胎生产流水线用输送带

轮胎生产流水线用输送带采用高强度
、

低

伸长率
,

经特殊加工处理的聚醋织物为芯材
,

表面涂覆弹性好
、

耐磨
、

耐油
、

耐温
、

耐水
、

耐老

化的橡胶
,

采取合理的防走偏结构
。

这种输送

带与传统输送带相 比具有许多显著的优点
,

如
:

抗张强度高
,

轻薄
,

工作稳定
、

可靠
,

色彩宜

人
,

完全能满足轮胎生产的成型
、

输送等工艺

要求
、

使用质量和效果基本上达到了国外同类

产品的先进水平
,

而价格仅为进 口价格的 1 4/

~ 1 / 5
。

目前
,

江阴皮革总厂生产的轮胎生产线用

输送带已得到化工部北京橡胶工业研究设计

院和桂林橡胶工业设计研究院的确认
,

成功地

应用于上海载重轮胎厂
、

天津橡塑机械厂等单

位的引进设备和国产设备上
,

应用效果很好
。

目前江阴皮革总厂已被列为该产品的定点生

产厂家
。

( 国营江阴皮革总厂 周 明供稿 )

强度小
、

生产效率高
。

纺织牵伸接枝胶辊具有

硬度适中
、

弹性好
、

压缩变形小
、

抗静电
、

表面

细腻
、

涂料渗透力强
、

耐磨
、

耐老化龟裂等优

点
。

该生产工艺填补了国内空白
,

产品质量达

到了国内同类产品的先进水平
。

经多家纺织厂使用
,

其成纱质量 C V %值

降低了 0
.

1%一。
.

5%
,

使用寿命长
、

适纺性能

好
、

抗绕花
,

能有效控制涂料脱落
,

得到了用户

的好评
。

(无锡二橡胶股份有限公司 黄顺道供稿 )

纺织牵伸接枝胶辊

纺织牵伸接枝胶辊
,

最近在江苏无锡通过

江苏省科委的新产品鉴定
。

该新产品以最新型

的高分子聚合物 lG ue 为接枝材料
,

成功地采

用微机控制密炼新工艺
,

改变了以往纺织橡胶

胶辊明胶水溶解工艺
,

其生产工艺简单
、

劳动

胶鞋硫化实现微机控制

中国化工装备总公司北京天地密封器材

发展公司与有关企业合作
,

经过多年的努力
,

研制成功了胶鞋硫化微机控制系统
。

这种系统是根据阿累尼乌斯方程直接测

算制品在硫化罐内的硫化程度
,

自动选择最佳

等效硫化时间
。

它具有工艺适应面宽
、

抗干扰

能力强
、

稳定性和可靠性强等特点
。

它采用通

用语言编程
,

执行速度快
,

操作人员只需经简

单培训就可上机操作
。

能明显改善工人的操作

环境
。

经过两家企业近 1 年的试验证明
,

采用

这套系统后
,

与人工硫化相 比
,

硫化时间平均

缩短 13 m in
,

硫化罐利用率提高 1
.

4 倍
,

产品

一级品率达到这两个厂的历史最好水平
。

(摘 自(( 中国化工报 })
,
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