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大型橡胶膜片的研制

表 2不同硫化条件下的胶料性能
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5 样品试制

经小配合试验后
,

进行了投大料试验
。

试

验结果如表 3 所示
。

表 3 生产配方胶料的物理机械性能
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其主要原因是
:

膜片面积较大
,

波纹较深
,

压

制过程中空气排不出来使制品表面出现气

泡
。

为解决此问题
,

专门在模具上安装了弹性

放气阀
,

即在模具的上下模中部各放一个活

动模芯
。

活动模芯与一个弹簧杆相连
,

在不受

压时
,

活动模芯高出模腔表面
,

受压后便沿锥

面回到与型腔水平的位置
。

这样
,

型腔内的空

气就可以沿锥面通过活动模芯的缺 口进人大

气中
,

从而避免了滞气的产生
。

此外
,

在硫化膜片时还出现了膜片不平

或波纹深度不够的现象
,

经分析认为这是由

于模具型腔不够大而造成的
。

因为压制膜片

时半成品的大小是按膜片的展开面积剪裁

的
,

而模具型腔直径是按成品的实际直径设

计的
,

没有富余量
。

为此将模具型腔尺寸放大

至与膜片展开后的直径一样大小
,

并适当加

一定的余量
。

修改后的模具经试模后检查
,

基

本避免了波纹深度不够及膜片不平的现象
。

注
:

硫化条件为 1 4 3℃ X 3o m in
6

用选定的胶料配方
,

按照正常生产工艺

进行胶料混炼
、

出片
、

胶浆搅拌时均未发现异

常现象
,

工艺性能良好
。

经过多次试验
,

又确

定了双面涂胶和压延胶片的工艺条件
。

但是
,

在刚开始进行模压硫化时
,

出现了一些在小

型模片中未曾发生的问题
。

首先是滞气现象

非常严重
,

造成废品过多
。

经分析研究
,

认为

3 结语

本产品所用原材料立足国内
,

可用橡胶

厂通用设备进行生产
。

它的研制成功
,

为今后

生产更大型的橡胶膜片积累了经验
。

本产品

经需方装机试用
,

证明产品质量达到国外同

类产品的水平
,

可以替代进口件使用
。
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慈溪新建帘帆布生产装置

中国化工供销总公司与慈溪市帘帆布

厂
、

香港华达化工有限公司协作
,

投资 1 1 3 4

万元兴建的京慈帘帆布有限公司 4 月 16 日

正式投人生产
。

目前己形成年产 1 0 0 0t 帆布
、

3 0 0 0t 帘布生产规模
。

近年来
,

煤炭
、

冶金等行业矿山
、

码头对

橡胶输送带的需求量不断增加
,

同时对输送

带质量要求越来越高
,

而目前国内帘帆布织

布机产量不足
,

又缺乏高质量产品
,

国家每年

都要用外汇进 口产品
。

为缓解帘帆布市场需

求
,

京慈帘帆布有限公司引进具有国际先进

水平的瑞士苏尔寿兄弟有限公司生产的片梭

织机
,

用于制造生产各种轮胎骨架材料的尼

龙 6 浸胶帘布和用于制造高强力输送带等产

品的尼龙 6 浸胶帆布两大系列产品
。

特别是

用进 口布机生产的帆布系列产品
,

经测试表

明
,

质量接近 日本帝人公司标准
,

帘布系列产

品质量均达到优等品标准
。
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