
第 7期 王伟勤等
.

预埋线圈式防撕裂钢丝绳输送带的研制

结论

利用本文建立的子午线轮胎胎冠刚度模

型
,

可以根据胎体帘线和带束层帘线 以及橡

胶的弹性模量
、

泊松 比和几何性质等
,

计算出

不同类型子午线轮胎胎冠刚度
,

并能够分析

胎体结构和带束层结构对其胎冠刚度的影

响
,

为进一步分析轮胎力学性能奠定了基础
。
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餐具托盘底层胶片试剂试制成功

上海东风橡胶三厂通过高苯乙烯树脂 /

天然橡胶 /软丁睛橡胶并用
,

生产餐具托盘底

层双面毛胶片获得成功
,

现介绍如下
:

1 胶片规格及特点

厚 0
.

s m m
,

直径 3 0 0 m rn
,

底面两层均为

毛 面 ( 面层与餐具接触
,

为规则毛面 )
,

深棕

色
。

2 胶片性能

耐油
,

拉伸强度大于 n M P a ,

邵尔 A 型

硬度为 77 士 2 度
。

3 配方

胶片配方如下
:

高苯 乙烯树脂 1 0 ; 天然

橡胶 25 ;
软丁睛橡胶 65 ;

氧化锌 5
.

;0 硬

脂酸 1
.

5 ;
硫黄 2

.

2 ;
促进剂 C Z 2

.

3 ;
促

进剂 T M T D 0
.

2 ;
防老剂 A 1

.

8 ;
白炭黑

2 2 ;
碳酸镁 2 0 ;

碳酸钙 8 0 ; 石蜡 2
.

0 ;

氧化铁红 4
.

4 ;
炭黑 0

.

6 ;
合计 2 4 2

。

含胶

率为 4 1
.

3%
。

4 生产工艺
( 1) 高苯 乙烯树脂在开炼机上塑化 (辊温

6 5一 7 O C
,

辊距 0
.

6m m )
,

薄通 3 次
,

下 片待

用
。

( 2) 塑炼天然橡胶
,

一段胶可塑度 (威氏 )

为 .0 32 一 。
.

3 6
,

加人软丁睛橡胶翻炼
,

混合

均匀
,

下片待用
。

( 3) 将经塑炼的高苯乙烯树脂
、

天然橡胶

和软丁睛橡胶 翻炼均匀
,

在 辊距 l m m 时薄

通 7 次
,

下片
。

(4 ) 在 辊温为 5 8一 62 C 的开炼机上
,

按

常规混人各种配合剂
。

( 5) 胶料底层垫毛衬布
,

面层用耐高温锦

纶布
,

并涂隔离剂 (硅油和皂水 )
,

在鼓式硫化

机上硫化
。

该产品布纹清晰
,

色泽鲜艳
,

厚薄均匀
,

无小泡和明疤
.

可与国外同类产品相媲美
。

(上海东风橡胶三厂 施凤笙供稿 )


