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　　摘要:介绍了进口公路摊铺机橡胶缓冲履带的研制情况。采用半有效硫化体系 、全 NR 或并用少量 SBR

或BR配方 ,选择适合的粘合剂 ,采取合理的硫化模具和生产工艺 ,制得了可以替代进口产品的橡胶缓冲履带 ,

其使用寿命可达 3年以上。

关键词:公路摊铺机;挂胶履带;国产化

中图分类号:T Q336.4+3;U415.52+1　　文献标识码:B　　文章编号:1000-890X(2001)07-0413-02

　　公路摊铺机是公路建设中的一种先进设

备。该设备接触路面的部分多采用橡胶缓冲履

带 ,即在金属履带表面附着橡胶层 ,这样既可减

轻金属履带板磨损、延长使用寿命 ,又可以提高

履带的缓冲能力 ,达到减震的目的 。另外 ,橡胶

层损毁后 ,金属履带板仍可多次重复翻新使用 。

国外生产的橡胶缓冲履带使用寿命一般可

达 3 ～ 4年 ,而国内产品目前只有 1 ～ 2年 ,而且

质量波动较大 。为了改善这一局面 , 1994年 ,

经北京市公路局提议 ,由我院与北京市公路局

共同进行了进口公路摊铺机橡胶缓冲履带的国

产化工作。该项目已于 1997年通过了原化工

部的专家鉴定。

现将研制情况进行简要介绍。

1　履带覆胶配方试验

根据用户要求 ,参照坦克 、装甲运输车用挂

胶履带性能要求制定了本产品的性能指标:邵

尔A 型硬度 　70 ～ 80 度;拉伸强度 　>20

MPa;扯断伸长率　>300%;扯断永久变形　

<30%;阿克隆磨耗量　<0.25 cm3;与金属骨

架粘合强度　>6.12 MPa。

公路摊铺机施工条件恶劣 ,要求履带覆胶

具有很好的力学性能;产品长期处于户外使用
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状态 ,要求具有较好的耐老化性能;作业中的扭

转 、剪切力非常大 ,要求胶料与金属履带板具有

很好的粘合性能。本着这 3个原则 ,进行了硫

化体系 、胶料并用和粘合性能试验 。因为覆胶

较厚 ,选择配方时还要注意胶料的硫化速度与

焦烧性能。

(1)硫化体系选择

采用有效硫化体系 ,胶料的耐老化性能虽

好 ,但力学性能略低 ,因此考虑使用半有效硫化

体系。半有效硫化体系与普通硫化体系胶料性

能对比如表 1所示。

表 1　硫化体系对胶料物理性能的影响

项　　目
配方 1

(半有效)

配方 2

(普通)

硫化仪数据(143 ℃)

　t 10/min 8.0 8.8

　t 90/min 17.2 16.4

硫化胶性能(143 ℃×t 90)

　邵尔 A型硬度/度 72 72

　300%定伸应力/MPa 15.3 14.9

　拉伸强度/MPa 25.7 24.8

　扯断伸长率/ % 478 490

　扯断永久变形/ % 28 28

　撕裂强度/(kN·m-1) 101 98

　阿克隆磨耗量/ cm3 0.172 0.188

热空气老化后性能(70 ℃×70 h)

　邵尔 A型硬度变化/度 +3 +2

　拉伸强度变化率/ % +4.3 +3.8

　扯断伸长率变化率/ % -8.5 -20.6

　撕裂强度变化率/ % -20.29 -27.40

　　注:基本配方:NR　100;硬脂酸　2.0;氧化锌　5.0;石

蜡　1.0;防老剂　3.0;松焦油　3.0;炭黑　65。
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由表1可见 ,半有效硫化体系胶料的物理

性能与普通硫化体系基本相当 ,而半有效硫化

体系胶料的老化后性能明显优于普通硫化体

系。

(2)胶料并用的影响

SBR和 BR具有耐磨 、耐老化性能较好的

特点 ,同时价格低于 NR ,因此进行了在 NR配

方中并用 SBR或 BR的试验 ,结果见表 2 。

表 2　并用 SR对胶料物理性能的影响

项　　目 配方 3 配方 4 配方 5 配方 6

并用胶用量/份

　N R 80 70 80 70

　SBR 20 30 0 0

　BR 0 0 20 30

硫化仪数据(143 ℃)

　t 10/min 8.8 — 8.8 —

　t 90/min 16.4 — 17.2 —

硫化胶性能(143 ℃×t 90)

　邵尔 A 型硬度/度 74 74 71 71

　300%定伸应力/MPa 15.2 17.6 14.6 14.2

　拉伸强度/MPa 25.2 26.2 25.8 24.8

　扯断伸长率/ % 491 435 537 508

　扯断永久变形/ % 28 28 24 18

　撕裂强度/(kN·m-1) 107.9 56.6 110.0 很小

　阿克隆磨耗量/ cm3 0.147 0.133 0.150 0.138

热空气老化后性能(70 ℃×70 h)

　邵尔 A 型硬度变化/度 +2 — +3 —

　拉伸强度变化率/ % +2.0 — -1.1 —

　扯断伸长率变化率/ % -8.8 — -10.9 —

　撕裂强度变化率/ % -23.0 — -24.4 —

　注:基本配方:硫黄　2.0;促进剂 1.6;其它小料同表 1注。

由表 2可见 ,并用 SR 对胶料的硫化速度

基本没有影响 。与配方 1相比 ,配方 3的扯断

伸长率 、撕裂强度和磨耗量略有改善;配方 5的

扯断伸长率 、撕裂强度 、磨耗量和扯断永久变形

有所改善 ,定伸应力略有下降;配方 4和配方 6

撕裂强度下降显著。总的来说 ,少量并用 SBR

或BR ,胶料的耐磨性能改善 ,其它性能基本相

当 ,但 SR的并用量不宜超过 20份 。

(3)粘合性能试验

采用配方 1 ,对粘合剂 JQ-1 , RM-1和开姆

洛克粘合剂进行了对比试验。粘合剂 JQ-1 和

RM-1 的粘合效果都不佳 ,用粘合剂 RM-1 粘

不上 , 用粘合剂 JQ-1 的粘合强度仅为 1.74

MPa 。开姆洛克粘合剂的粘合效果较好 ,粘合

强度达到 6.76 MPa ,而且均为橡胶层破坏 。

2　产品结构

产品结构如图 1所示。图 1所示产品主要

适用于德国进口的ABG311和 ABG411型公路

履带摊铺机 。

图 1　公路摊铺机橡胶缓冲履带结构简图

3　生产工艺

公路摊铺机橡胶缓冲履带生产工艺流程如

图 2所示。

图 2　橡胶缓冲履带生产工艺流程

4　结语

本研制生产的公路摊铺机橡胶缓冲履带经

北京市公路局和中国农业机械化科学研究院下

属单位装机使用后效果较好 ,使用 2年后仍未

损坏 ,预计寿命可达 3年以上。近年来 ,我院又

开发 了适 用于 福格 勒 1700 , ABG423 和

ABG280以及马兰尼 252等型号公路摊铺机的

橡胶缓冲履带。今后的重点将放在开发新产

品 、降低生产成本和进一步提高产品质量上。
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