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　　 1992年我厂率先推出新型远红外直热

式动态脱硫罐 (已获国家发明专利 ,专利号为

931124166) ,在国内再生胶行业中引起较大

反响 ,已有十多个省市二十几家再生胶企业

使用该项设备 ,并取得了可喜的经济效益。本

文介绍我厂数年来研制、生产和应用该项设

备的体会。

1　技术特点

在导热油式脱硫罐的基础上研制出大功

率远红外电加压系统 ,利用金属耐压罐体的

良好的热导性能 ,直接向罐体加热 ,使新的脱

硫罐具有升温快、保温性能好、加热均匀等特

性。在研制中集中使用了我国当前很多高新

技术成果 ,如使用新型保温绝缘材料有效地

解决了季节温差对设备的影响 ,也提高了安

全性能 ;使用新型远红外加热器件 ,大大提高

加热功率和效率 ,而又降低电耗等。 另外 ,对

新型脱硫罐的机械传动、罐体的密封、润滑结

构和材料都进行了重大的改进 ;对高压密封

出料盖口、搅拌转动部件乃至控制箱电器线

路多次进行计算核定或重新设计 ,确保新型

远红外直热式脱硫罐的耐高温高压密封性

能 ,同时又减小机械磨损和误差 ,大大提高了

机械密封、润滑部件的使用寿命。

该设备与导热油式脱硫罐相比主要具有

以下几个显著的技术特点:

( 1)安全性好 ,结构简单合理 ,维修、操作

方便。 由于去掉了老式导热油繁琐的循环供

油加热装置 ,完善了密封、润滑装置 ,比较彻

底地解决了漏油和漏气等问题。 新型远红外

加热器件具有导热、绝缘性好的优点 ,使用中

比导热油更安全可靠 ,热效率高。生产中控制

仪表电气化 ,随时反映生产过程中的温度、压

力和时间等参数 ,操作方便 ;生产中出现异常

情况时可自动报警 ,并切断电源 ,确保生产安

全。

( 2)节能增产。远红外直热式脱硫罐的优

点是直接加热 ,大大缩短升温时间 ,升温

0. 5h后即可投料生产 ,罐体温度可超过

180℃ ,压力超过 1. 5M Pa,而且基本上不受

季节温差影响。由于升温快 ,缩短了每罐硫化

时间 ,每台远红外直热式脱硫罐比导热油式

脱硫罐全年可减少无效工时 280h,提高了脱

硫罐的生产能力 ,从而提高了再生胶的产量。

附表示出了上海市能源检测中心对两种脱硫

罐 24h连续脱硫的实际测定对比结果。

附表　远红外直热式与导热油式

脱硫工艺实测对比

项　目　　　　　 导热油式 远红外直热式

班次 3 3

罐数 6 6～ 7

单罐产量 , kg 550 870

总耗电量 ,度 1315 804

单罐电耗 ,度 218 134

用水量 , kg 400 500

操作人数 12 9

　　 ( 3)提高再生胶质量。导热油脱硫罐常规

工作温度不超过 250℃ ,如温度过高 ,导热油

易加速老化 ,或者结炭 ,甚至引起导热油自

燃。而远红外直热式脱硫罐工作温度可高于

350℃ ,压力可达到 1. 8M Pa,其高温、高压可

控范围远大于导热油式 ,可满足不同胶粉的

脱硫条件 ,提高了再生胶质量。

( 4)减少排污 ,有利环保。远红外直热式
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脱硫罐彻底消除了废油、废水对环境的污染 ,

大大减轻了生产企业环保治污的压力。

2　配方工艺和操作程序

2. 1　配方工艺

我厂自 1992年起经过连续几年的摸索

试验后 ,形成目前较成熟的配方及工艺:软化

剂　煤焦油 (以小块状为好 )、二戊烯 ;加料方

式　将煤焦油、水、二戊烯和胶粉同时加入罐

内 (混合后加入更好 ) ;胶粉目数　 18～ 38。采

用我厂配方工艺生产出的再生胶质量都超过

国家 A级标准。

在实际生产操作中 ,直热式脱硫罐的通

电加热时间不到整个工艺过程的 1 /3,其余

为保温时间。这样可大大降低电耗 ,同时又保

证产品质量。温度、压力和时间三参数变化过

程及相互关系见附图。 生产工艺过程可通过

控制台进行控制调节。

2. 2　操作程序

远红外直热式脱硫罐的操作程序为: 打

开电源→搅拌运转→加软化剂和胶粉→加蒸

汽→启动电热装置→保温→出料。

附图　远红外直热式脱硫工艺控制参数

　　上述操作程序中必须注意的问题如下:

( 1)传统的水油法配方不适用 ,要采用适

合直热式脱硫罐的配方 ;

( 2)加料时应边加边搅拌 ,使搅拌均匀 ;

( 3)加料完毕后应及时加蒸汽 4～ 7kg ,

以免使罐壁上的胶粉焦结 ;

( 4)操作人员应每隔 10～ 20min记录一

次 ,生产时不离岗。

我厂自 1992年研制应用远红外直热式

脱硫罐后 ,生产面貌明显改观 ,经济效益上了

一大台阶。 证明远红外直热式脱硫罐值得在

再生胶行业推广应用。
收稿日期　 1996-08-22

NR产量将持续增长

据英国经济学家情报社的《橡胶趋势》预

测 , 1996年全球 NR产量可达到 602. 8万 t,

比 1995年增长 3. 6%。 其中泰国、印尼和马

来西亚的产量名列前 3位 ,印度和中国分别

位居第 4和第 5。

预计 1997年全球 NR的产量将继续增

长 ,增幅约为 3. 9% ,总产量可达 626. 5万 t。

其中 ,泰国的产量为 188. 6万 t,印尼为

157. 3万 t ,马来西亚为 112. 8万 t,印度为

57. 8万 t ,中国为 41. 4万 t。 1998年 ,全球

NR的产量将达 648万 t ,比 1997年增长

3. 4%。 其中泰国、印尼和马来西亚的增幅分

别为 2. 5% , 5%和 0. 5%。印度和中国的增幅

均为 7. 5% 。

关于 NR的消耗 ,英国经济学家情报社

预计 , 1996年全球消耗量将增长 0. 2% ,达到

593. 4万 t ,其中美、英、法、德、日、加拿大、意

大利等 16个主要国家的消耗量占 361. 8万

t,比 1995年下降 1. 3% 。预计 1997年 ,全球

NR消耗量将达 611. 6万 t,增长 3. 1%。 16

个主要国家的消耗量为 373. 9万 t ,增长

1. 6%。 1998年 ,全球 NR消耗量将比 1997

年增长 3. 7% ,达 633. 9万 t。 16个主要国家

的消耗量将增长 2. 2% ,达 382万 t。

(摘自《中国化工报》 , 1996, 11, 20)
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