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摘要 介绍了以 8 0 31 单片机为主体研制的开炼机混炼过程微机控制装置
。

该装置采用大屏幕汉字

显示
,

在混炼过程中按混炼工艺顺序指导工人生产
,

同时还实现了对辊温
、

辊距等工艺参数的自动控制
,

每年可节电 3 00 00 度
。

关链词 开炼机
,

混炼工艺
,

自动控制

开炼机混炼是能满足胶料品种变化频繁

的生产场合使用 的一种有效混炼方法
,

至今

仍被许多中小企业采用
。

由于每种胶料在进行混炼时必须按一定

的顺序定时定量地往生胶中加人多种配合

剂
,

并且每加人一种配合剂都要求相应地改

变混炼时间
、

前后辊的间隙
、

辊速 比和辊温等

工艺参数
,

因此
,

工人操作极易出现错投
、

漏

投配料或工艺参数掌握不准的错误
。

为了从

根本上改变我 国开炼机混炼生 产的落后状

况
,

有必要研制一种先进实用的开炼机计算

机控制装置
。
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1 计算机控制装置的功能

控制装置由电脑控制仪
、

大屏幕发光二

极管 ( L E D )显示屏
、

温度传感器及执行机构

等组成
,

系统结构如图 1 所示
。

在装置工作之前
,

工艺人员可将本厂生

产的所有胶料的配方及混炼工艺参数通过键

盘输人到电脑控制仪中 (断电时不会丢失 )
。

图 1 混炼过程计算机控制装t 框圈

在混炼过程中
,

电脑控制仪按用户选定的胶

料品种
,

通过大屏幕 L E D 显示屏依次显示胶

料名称
、

配合剂名称及加人配合剂后进行混

炼的工艺参数
,

指导操作工人生产
。

同时电脑

控制仪还根据温度传感器的测量信号与希望

的工艺参数之间的误差情况
,

按一定 的控制

规律对辊温
、

辊距等工艺参数实施 自动控制
。

本系统的特点与功能如下
:

( 1) 电脑控制仪采用了中文液晶显示和

下拉式菜单人机对话方式
,

操作简单
,

使用方

便
。

( 2) 通过键盘可以对多达 2 00 种的胶料

配方及混炼工艺参数进行设置和修改
,

并具

有断电时长期记忆功能
。

( 3) 能 自动记录每班生产情况
,

如开炼时

目前
,

成型机
、

切割机及硫化罐已投人正

常使用
。

采用国产设备生产出的切边 V 带精

度达到士 0
.

Zm m
,

与用进 口 设备生 产的相

同l1[
,

产品经化工部胶带质量监测 中心测试

符合 G B i 2 7 3 2一 9 2 标准
,

疲劳寿命达 1 3 9h
。

按现有设备即一台成型机
、

一台切割机和两

台硫化罐计算
,

年生产能力为 40 万条
,

若再

增加一台成型机
,

产量将成倍增加
。
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间
、

混炼过程的工艺状况和炼胶车数等
,

可以 及工艺参数的设置和修改 ; b( )查询胶料配

满足工厂管理与统计的需求
。

方及工艺参数
; ( c ) 检查生产记录

;
飞d) 当班组

(4 )能对辊温
、

辊距和辊速比实施 自动调 号及生产胶料的设置
; ( e )时钟修改

。

节
,

发生故障时能自动发出声光报警信号
。

(5 )在混炼过程中
,

大屏幕 L E D 显示屏 2 硬件设计

可以显示胶料名称
、

配合剂名称
、

混炼时间和 这里主要介绍 电脑控制仪的硬件设计

其它工艺参数
。

(见图 2)
。

(6 ) 可人机对话
,

内容包括
:
(a) 胶料配方 微处理器采用 的是 I N T E L公司生产的
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图 2 电脑控制仪硬件框图

8 0 3 1 单片微机
,

由于 8 0 31 具有较强的硬件 锉电池供电电路
,

因此非常适合在停电频繁
、

功能和较丰富的指令系统
,

因此在智能化仪 电源干扰大的仪器中使用 ) ;
辊温测量采用了

器和工业 自动化领域得到 了广泛的应用
;
液 高性能 的半导体集成温度传感器 A D 59 O

,

这

晶显示选用的是 日立公司生产的 H D 6 1 8 3 0 是一种电流型的温度传感器
,

其测温范 围为

液晶显示控制器和深圳天马微电子公司生产 一 55 一 + 1 50 ℃ (精度可达 士 0
.

1℃ )
,

工作电

的 T M 2 4 0 6 4 点阵式液晶显示屏 ( L C D )
,

可 压为 + 4一 + 30 V
,

具有较强 的抗干扰能力
,

以同时显示 60 个 16 X 16 点阵的汉字
;
中文 适用于计算机进行远距离温度测量和控制

;

系统采用的是 G B 5 1 9 9 汉字库
,

该字库包括 模数转换器选用的是 M C 1 4 4 3 3
,

这是一种具

了国标一
、

二级汉字库中的全部字母
、

符号和 有 B C D 码输出的积分型模数转换集成电路

汉字 ( 8。。。 余个 )
,

并封装在一片有 40 条引 芯片
,

适合于被测参数变化缓慢的场合使用
;

脚的集成电路中
。

该字库与 8 0 31 单片微机接 键盘及开关量控制信号通过扩展的一片可编

口很方便
,

非常适合在各种需要中文显示 的 程接 口 电路 8 2 5 5 与 8 0 3 1 单片机连接
;
模拟

智能化仪器中使用
;
胶料配方及工艺参数等 量输出选用 的是 D A C O8 3 2 数模转换芯片

,

重要资料的存贮通过一片 I N T E L 2 8 6 4 电擦 由它输出的 o一 1 0m A 电流信号直接控制电

除可编程只读存贮器实现
,

在断电的情况下 动执行机构
,

通过调节冷却水的流量
,

实现辊

其电路内部的信息可 以保存 10 年以上
;
时钟 温的自动调节

; 8 0 31 的 P
3 口直接驱动可逆

和 混炼计时采用 了 D A L L A S 公司生 产的 电机
,

由可逆电机的正反转带动螺杆运动
,

实

1 2 8 8 7 时 钟 芯 片
,

该 芯 片 的 引 脚 与 现辊距的开合调节
。

M C 1 4 6 8 1 8 完全兼容
,

是 M C 1 4 6 8 1 8 的换代

产品 (除了时钟和 日历功能以外
,

1 2 8 8 7 时钟 3 软件设计

芯片的内部还自带了断电检测保护电路和在 软件设计框图见图 3
。

断电状态下可使芯片连续工作 10 年 以上的 设计说明
:
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混混炼参数控制制

停停止计时时

出出料提示并记产量量

中设立了若干代表不同显示内容的标志位
,

供显示时确定显示内容用
;

( 3) 采样程序中增加了算术平均值数字

滤波程序
,

可以消除电压波动
、

高频火花等外

界干扰对测量过程的影 响
,

提高测量的可靠

性和准确性
;

( 4) 控制程序采用的是典型的 比例积分

调节规律
,

其比例和积分时间参数可通过控

制装置面板上的键盘进行调整
。

N 布/

匡鲜竺」

图 3 主程序框图

( 1 ) L E D 和 L c D 显示 安排在定时 中断

中进行
,

做到了显示画面稳定
、

清晰
、

不闪烁
;

( 2) 利用 8 0 31 的位寻址功能
,

在主程序

4 结语

该控制装置 已在某密封件厂使用
。

以 3

台 X K
一

4 0 0 型开炼机进行混炼为例
,

在人工

操作时
,

由于操作不当
,

除造成胶料损失外
,

每天还浪费电力 10 0 度
,

以一年工作 3 00 天

计算
,

采用该控制装置后
,

一年可节 电 3 万

度
。

省级鉴定意见书对该控制装置的评价是
:

运用微电脑技术对传统的炼胶设备— 开炼

机进行技术改造
,

在国内中小型橡胶杂件厂

中尚属首例
,

达到国内领先水平
。
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大同建成我国最大 C R 生产基地

通过半年多的努力
,

年产 L S万 t CR 技

改工程 9 月 9 日在山东省大同云冈有机化工

集团公司竣工投产
。

到 1 9 9 5 年年底
,

云冈有机化工集团公司

的 C R 生产能力 已 由 60 年代的年产 2 5 0 0t

增加到 1 万 t
,

在国内市场具有较强的竞争能

力
,

市场占有率达到 50 % 以上
。

该公司建成

的我国第一套 C R 冷冻凝聚后处理装置
,

结

束了我国 C R 行业没有国产冷冻无盐凝聚工

艺装置的历史
。

今年 3 月初
,

该公司又正式立

项
,

利用现有成熟的工艺技术
,

立足现有的厂

房和设备基础
,

进行 1
.

5 万 t 的技术改造
,

仅

用半年时间
,

就做到一次开车成功
,

并且比原

计划投资节约近 1 0 0 0 万元
。

该项技改工程的竣工投产
,

使云冈有机

化工集团公司成为我国 目前最大的 C R 生产

企业
。

(摘自(( 中国化工报》
,
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发动机用 T 型油封制成
天津腾达橡塑制品有限公司研制出了为

“

夏利
”

及
“

大发
”

汽车配套的发动机 T 型油

封
,

并通过 了技术鉴定
。

专家认为该 T 犁油封基本达到了国际

同类产品水平
,

可以替代进旧
。

该产品除可与
“

夏利
” 、 “

大发
”

汽车发动机配套外
,

还适用于

同结构
、

同规格
、

使用条件相 同的汽车
、

拖拉

机及其它机械设备
。

(本刊讯 )


