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应用密炼机进行橡塑共混工艺试验

杜永鹏 李亚明 徐富春
(沈阳第四橡胶厂一分厂 1 1 。。 21 )

二 甲酸二丁醋 1 2 ;
稳定剂 1

,

总计 38
。

工

艺方法
:

置于卧式搅拌机中
,

温度 60 一 70 ℃ ,

搅拌 1 5m i n
。

1
.

5 P v e / N B R
一

2 6 塑化胶的制备

配方
:

膨润 P V C 3 8 ; N B R
一

2 6 5 5
,

总

计 93
。

加工工艺
:

关闭密炼室及辊筒冷却水
,

加人 N B R
一

2 6
,

放下压陀
,

塑炼 6m i n
,

观察自

动温度计录仪
,

待温度升至 1 45 ℃
,

投人膨润

P V C
,

压合 4 m i n 排料
,

于开炼机上捣胶 3m i n

(辊距 2一 3m m )
,

然后 下片
,

于 清水槽 中冷

却
,

用风机吹干
,

冷却至室温
。

混炼胶的制备

加料顺序
:
(密炼机 ) 塑化胶

、

s B R 1 5 0 0

,

氧化锌
、

石蜡
、

硬脂酸
、

1 2/ 补强填充剂
、

“黑

为提高胶料综合性能
,

降低成本
,

常在橡

胶 中并用一定量的塑料
,

通过改变组分配 比

和选择适宜的加工方法将几种高聚物的特性

加以综合
,

得到理想的混合料
。

橡胶工业中对

于 P V C 与 N B R 的共混
,

经常采取将 P V C 作

填料在开炼机中直接加人或采取通人一定压

力蒸汽的专用开炼机制备塑化胶的工艺方

法
。

前者硫化胶性能大幅度降低
;
后者必须具

备一定蒸汽压力的锅炉
,

虽然胶料性能较理

想
,

但能源消耗大
。

本文介绍 了借助密炼机塑

炼过程中自身摩擦升温
,

以达到 P V C 塑化时

所需温度
,

而进行橡塑共混的工艺方法
,

它不

仅大幅度降低了能耗
,

而且胶料性能较理想
。

1 实验
1

.

1 主要原材料

N B R
一

2 6
,

兰州化学工业公司产品
,

P V C

( X S
一

5 )
,

沈 阳化 工厂产品
;
邻苯二 甲酸二丁

酷
,

沈 阳新城子化工厂产品
。

L Z 设备

D x 55
一

1 00 密炼机
,

日本森山株式会社

产品
;
卧式搅拌机

,

天津化工机械厂产品
。

1
·

3 配方

N B R
一

2 6 5 5 ; P V C 2 5 ; S B R 1 5 0 0

2 0 ;
氧化锌 4 ; 石蜡 2 ;

防老剂 A 0
.

5 ;
防

老剂 3 5 0 0
.

5 ; 沥青 1 0 ;
松焦油 1 5 ;

通用

炭黑 8 5 ;
填充剂 ( S A C

一

1 ) 2 5 ;
稳定剂 1 ;

邻苯二 甲酸二丁 醋 12 ;
硫黄 2 ;

促进剂

D M 1
.

5
,

总计 2 5 8
.

5
。

1
.

4 P V C 膨润增塑

为提高 P V C 在 N B R 中的共混效果
,

需

对 P V C 进行膨润加工
。

配方
:
P V C 2 5 ;

邻苯

1 / “ 软化剂丫鉴石
,

剩余补强填充剂
、

软化剂

嘿
犷排料瓷黯硫化剂

丝
下片

竺
胶

`

片吹干
。

2 结果与讨论

对不同加工工艺制备的混炼胶进行物理

机械性能测试
,

结果见附表
。

从附表中可以看出
,

采取开炼机直接混

炼法即将 P V C 作为填料直接混入 N B R 中
,

硫化胶的拉伸强度和扯断伸长率明显降低
,

扯断永久变形增大
,

目测其断面明显有 P V C

小颗粒
。

采用专用开炼机制备塑化胶与采用

密炼机制备的性能相当
,

与直混法比较
,

硫化

胶性能明显提高
。

3 结语

在密炼机中混炼
,

由于摩擦升温
,

达到
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附表 胶料性能比较

,, ,

嘿碧嘿
密炼机

…………
。 “

嘿哼嘿
密炼““

拉拉伸强度
,

M P a s
·

9 1 1
·

5 1 1
·

444
1耐油试验验

扯扯断伸长率
,

%
`

1 9 5 2 1 8 2 1 555 l 重量变化率
,

%%%

扯扯断永久变形
,

% 12 8 888

… 汽油+ 粼 7 5
:

2 5 , ` 6
·

“
5

·

2 ` 5
·

lll

邵邵尔 A 型硬度
,

度 82 84 8333 {
1 6 “
机抽 ` 一 o

·

l 一 0
·

222

}}}}} 老化系数 ( 9 0℃ x 2 4 h ) o
·

7 0 0
·

7 6 0
·

7 555

注
:

硫化条件 1 4 3 ,C x 3 o m i n
,

耐油试验条件 ( 1 8一 2 8℃ ) X 2 4h
。

P V C 塑化温度
,

使 P V C 与 N B R 混合均匀
,

起到 了与专用开炼机制备塑化胶等同的效

果
,

有效地提高了硫化胶性能
。

收稿日期 1 99 6
一 0 3一 2 9

特大型超宽幅鼓式硫化机制成试车

特大型超宽幅鼓式硫化机是国家火炬攻

关项目之一
。

由北京化工大学研究设计
,

现已

在益阳橡胶机械厂制成
,

并开始了组装试车
。

该机的制成
,

填补了国内空白
,

且居世界第二

( 目前仅有法国制造 )
。

我国这台样机还装上

了独特的
“

脱环
”
装置

,

可 以
“

开环
”

两用
。

由于

环带无接头
,

可使产品表面更光整
,

且无二次

硫化的缺陷
。

它可用于硫化印刷和印染导带
、

烟机导带以及电子行业的精密输送带
。

该机

同时具有成型贴合功能
,
配上涂胶机 (桂林橡

胶设计研究院设计 )
,

即可加工成型
。

该机幅宽 3 2 0 0m m
,

鼓径 Z 0 0 0m m
,

配有

前导开
、

后卷取
、

恒张力贴合及纵向分切装

置
,

可 自动吸边扩布及测长
、

测厚与测张力

等
。

可整幅制造
,

也可硫化后自动多条切分
。

其硫化
“

三要素
”

— 温度
、

压力
、

时间
,

均可

自由调节
,

而且
,

热载体为导热油 (煤加热循

环 )
,

可实现高温快速硫化
,

而不受锅炉蒸汽

压力的限制
。

其主鼓镀有硬铬
,

并经研磨抛

光
,

配装进 口不锈钢压力带
。

此机还可加配花

纹辊 (预留安装位置 )
,

并可加单
、

双面垫布
,

以便硫化表面带有清晰的花纹
。

( 北京化工大学 程 源供稿 )

史悠久
、

世界著名的 N R 研究开发单位
。

两院

有着较长的交往历史
,

为促进两院科技合作

的发展
,

决定建立合作关系
,

1 9 9 6 年 9 月 27

日在北京香格里拉饭店举行了隆重的签字仪

式
。

两院院长分别代表本院在协议书上签了

字
,

化工部成思危副部长出席了签字仪式
。

签

字仪式前
,

成副部长接见了 R R IM 以院长为

首一行六人
,

谈到 了最近中马两国交往频繁
,

关系密切
,

马来西亚系世界 N R 生产大国
,

R R IM 具有很强的科研实力
,

而 R D IR I 是化

工部十大重点科研院所之一
,

两院的合作
,

对

促进两国橡胶工业的发展必将产生重要的作

用
。

合作协议包括了双方共同研究课题
、

互

派技术人员
、

交换刊物
、

技术交流
,

以及共同

的投资和商业伙伴关系等
,

同时
,

对双方感兴

趣的领域也制订了若干项目
。

(化工部北京橡胶工业研究设计院

陈志宏供稿 )

化工部北京橡胶工业研究设计院与

马来西亚橡胶研究院建立合作关系
化 工部 北 京 橡胶 工 业研 究设计 院

( R D IR D 是我 国最大的橡胶工业科研设计综

合机构
,

马来西亚橡胶研究院 ( R IR M )系历

《橡胶工业 》再次入选《中文核心期刊 》

由北京大学图书馆和北京高校图书馆期

刊研究会共同研究和编辑出版的《中文核心

期刊要目总览 》的第二版现已出版发行
。

本版

选出的核心期刊 比上一版减少了近 6 00 种
,

而《橡胶工业 》不但仍然人选
,

而且在化工类

核心期刊中的名次由上一版的第 10 位晋升

至第 7 位
。

(本刊讯 )


