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胶鞋缝中底时产生的问题及解决办法

陈运造
(湖南祁阳橡胶厂 41 2 6 0 0)

在胶鞋 (尤其是贴合法成型的布面胶鞋 )

生产中
,

缝中底是整个成型工艺中最重要的

头道工序
。

中底缝制好坏在很大程度上影响

成品外观与内在质量
。

影响缝中底质量的因

素有很多
,

如结构设计是否合理
、

中底布材料

是否合格等
,

这里不详细论述
。

本文仅就因中

底缝制不好而产生的质量问题及其解决办法

作如下探讨
。

1 中底缝制不当产生的质量问题

( 1) 跷头
。

鞋头部的帮脚 向外翻起
,

中底

缝线陷于植底棱边下
,

其套植后的表现如图

1 所示
。

图 1 中阴影部分表示帮脚
,

空白部分

表示鞋植及底面
,

M 表示坐跟
,

N 表示跷头
。

图 2 鞋帮坐跟与跷头底面示意图

图 1 鞋帮坐跟与跷头侧面示意图

( 2) 坐跟
。

鞋帮后跟帮脚下滑倒在植底后

端上
,

套植后的表现如图 2 所示
。

图 2 中靠近

O 点的阴影部分是坐跟
,

靠近 尸 点的阴影部

分是跷头
。

( 3) 困帮与吊帮
。

困帮与吊帮的表现形状

同坐跟跷头相似
,

如图 3 所示
。

图 3 中 MN

代表鞋植底弧线
,

B 为困帮
,

A 为吊帮
。

跷头与坐跟
、

困帮与吊帮是 同一问题的

两个侧面
。

坐跟与跷头是从鞋的纵向而言
,

困

帮与吊帮则是对鞋的横断面而言
。

一般来说
,

若后端坐跟
,

则前端跷头
,

二者同步产生
。

其

图 3 鞋植横断面困帮与吊帮之表现

原因是缝中底时起手将中底 布 向前拉得过

紧
,

而鞋帮未拉住
,

致使中底往前端冲
。

当前

端需要缩帮时
,

由于 中底冲前太多而无法收

缩鞋帮
,

但后端却因中底的拉牵而缩短了
,

因

此套植时前端跷头
,

后端坐跟
,

中腰也皱折不

清
。

困帮的主要原因是缝中底时缝边过大 (一

般应为 3一 4 m m 宽 )
,

致使鞋帮绷得过紧
,

吊

帮则是由于缝中底时缝边太小又不齐帮脚
,

致使鞋帮松弛而造成的
。
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(4 )鞋帮褶皱
。

鞋帮下 口边缘凸凹不平呈

波状
,

一般在鞋帮头部表现较多
,

其次是中

腰
。

其原因是拉中底时与缩帮的用力不协调
、

头部缩帮起点至鞋帮前端点距离 ( 曲线长 )过

短
。

其次与机速过快
、

帮布太硬有关
。

( 5) 鞋帮歪斜
。

鞋帮面上相同部位点不处

于 同一垂直线上
,

表现为左高右低或右高左

低
,

如图 4 所示
。

图 4 中 P’ 和 尸 分别表示鞋

帮前后端点
,

阴影部分为后跟衬条
。

从图 4 可

以看出
,

左翼
a
点高于右翼 b 点

,

左翼丫点高

于右翼 口点
,

后跟 O M 大于 O N
,

这些都是鞋

帮歪斜的表现
。

图 4 解放鞋鞋帮歪斜情况

综上所述
,

中底缝得不好会产生诸多问

题
,

同时还会影响后道工序的质量
,

使海绵中

底
、

大底
、

包头等胶部件贴压不到位
,

使帮底

不能紧密粘合
,

引起大底弹开
,

围条折裂等严

重质量问题
。

对于要求帮底配合严格的二次

硫化模压底成型来说
,

缝中底的质量更为重

要
。

2 缝中底的特性规律

2
.

1 中底样布与鞋帮的长度关系

中底样布和鞋帮的周长与直线长有很大

区别
。

无论何种胶鞋
,

它的鞋帮周长都大于中

底周长
。

例如
,

某厂某种型号的解放鞋鞋帮周

长为 8 35 m m
,

中底样布为 60 5m m
,

两者相差
2 30 m m

。

以它们的前端至后端距离作直线

长
,

鞋帮长 为 3 00 m m
,

中底样布长 25 8m m
,

两者相差 42 m m
。

要使一长一短的两面结合

(缝制 ) 在一起并形成空 间以容纳鞋植
,

就必

须通过一拉一缩
、

调节两者的长度关系来解

决
,

这就是缝中底的技巧所在
。

缝中底的好坏可通过将缝好的中底鞋帮

套植来检查
,

使之达到如下标准要求
:

中底缝

线都能位于植底棱边
,

并且帮脚均能向内倾

斜 (与植底约成 8 50 夹角 )
,

鞋帮无偏歪
、

褶皱

现象
。

2
.

2 缝好中底的要点

首先要认识和掌握鞋帮与中底布上的定

位点 (标准 口 )
。

鞋帮部件标准 口如图 5 所示
。

图 5 中 ( l) 与 ( 6) 分别是前帮与中底前端标准

口 ; ( 9 ) 与 ( 1 2) 分别是中底与后帮后端点标准

口 ; ( 2 )
,

( 4 )
,

( 7 )
,

( 1 1 )分别是前帮肠趾与中

底拓趾部位的标准 口 ; ( 3 )
,

( 5 )
,

( 8 )
,

( 1 0 )分

别是前帮腰窝与中底腰窝部位的标准 口
。

根据鞋帮与中底布样和标准 口的特征关

系
,

要缝好中底
,

必须领会和运用以下 4 个方

面
:

( 1 )
“
四齐

” 。

中底样布后跟标准 口与鞋帮

后跟标准 口对齐
;
中底样布腰窝或拓趾部位

的标准口与鞋帮中腰或肠趾部位的标准口对

齐
;
中底样布前端标准 口与鞋帮前端标准 口

对齐
;
中底样布缝边与鞋帮缝边对齐

。

( 2 )
“
三松

” 。

起手中底布要松
;
头部缩帮

时鞋帮要松
; 回手时中底布要松

。

( 3)
“

三紧
” 。

起手鞋帮拉紧
;
头部缩帮时

中底布拉紧
; 回手时鞋帮拉紧

。

( 4)
“

三 圆
” 。

起手中底布后跟半圆转得

圆 ;
鞋头部转得 圆

; 回手中底后跟半圆转得

圆
。

上面提到的
“
四齐

” ,

是缝好中底的重点
。

有时还可在鞋前帮肠趾或腰窝部位上方加
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图 5 鞋帮部件标准口

两个标 准 口
,

即所谓
“

六齐
” 。

究竟采用
“

几 标准 口
,

而且一定要对准
。

领会了操作要领
,

齐
” ,

决定于缝中底的操作水平和熟练程度
,

且坚持实践
,

胶鞋中底就可缝好
。

不必硬性规定
。

但是前后两个端点必须要有 收稿日期 1 9 96
一
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