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摘要 针对胶乳浆在胶鞋生产 中出现 的包头气泡 和包头开胶等质量问题
,

提出了相应的解决及预

防措施
。

认为应使用 60 %的高氨浓缩天然胶乳
,

胶乳粘度应控制在 1 00 m aP 一 以下
, p H 值应控制为 8一

10 ; 25 % 交联剂
、

促进剂磨料液用量以 3
.

7 份为宜
:

胶乳浆在配合时应使用软水
.

在贮存和成型工艺中干

燥箱温度宜控制在 4。一 55 C 之间
。
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胶乳浆与汽油胶浆虽均为橡胶类
,

但加

工工艺截然不同
。

与汽油胶浆相 比
,

胶乳浆具

有以下特点
:

①能耗低
,

工艺流程简单
,

便于

配料加工和联动化生产
;②以水为溶剂

,

安全

可靠
,

无毒性
,

不存在火灾隐患
:

逗加工过程

中
,

橡胶分子没受到机械作用的破坏
,

因而能

保持高聚物原有的优良性能
; ①胶乳浆的硫

化无焦烧之虞
。

由于胶乳浆的 良好特性
,

本厂从 1 9 9 1 年

年底开始
,

解放鞋全部用胶乳浆代替汽油胶

浆
,

继而又在外贸网球鞋
、

二次硫化运 动鞋
、

防滑鞋等产品中也采用了胶乳浆
。

但是
·

由于

胶乳浆特有 的结构体系
,

使其对原材 料
、

温

度
、

湿度
、

配方设计等因素比较敏感
,

变异性

较大
,

相应地带来一些新的质量问题
。

本文对

胶乳浆在胶鞋生产中出现的包头气泡和包头

开胶等质量问题进行
一

了探讨
,

并提 出了相应

的解决及预防措施
。
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上述两种质量问题危害极大
,

一旦出现
,

胶鞋合格率由 98
.

5 %降至 80 %以下
,

严重影

响正常生产
。

1 气泡与开胶现象

包头气泡是指胶鞋硫化后
,

包头两侧 出

现大小不等
、

中间呈针眼状的气泡
。

严重者围

条也有气泡
。

包头开胶是指胶鞋经过硫化后
,

轻剥包

头边缘
,

即与胶浆粘合面脱离
。

严重者围条整

2 解决及预防措施

.2 1 配方设计

( l) 天然胶乳的选择
。

天然胶乳是胶乳浆

配方中的主体材料
.

其质量优劣直接关系到

胶乳浆的配合质量
。

选择质量好的天然胶乳

是保证胶乳浆质量的首要条件
。

根 据 我 厂 的 实 际 情 况
,

我 们 按 照

15 0 2 0 0 4 标 准使用 60 % 的高氨浓 缩天 然胶

乳
,

保证了天然胶乳的高干胶含量和 良好的

机械
、

化学稳定性
。

一般来说
,

天然胶乳的固态物总含量越

大
.

则粘度越高
。

但是当温度升高时
,

天然胶

乳的粘度显著下降
。

总固含量越高
,

受温度影

响也越大
,

因此粘度应控制在 1 00 m P a

一 以

下
.

以减少温度对天然胶乳稳定性的影响
。

天然胶乳的 p H 值在一定程度上反映了

其稳 定性
。

p H 值太小
,

结构化程度低
,

成膜

缓慢
; p H 值太大

,

容易使胶乳浆在成型过程

中起泡
、

结皮
,

成膜困难
,

影响粘合
,

且氨挥发

影响环境
。

因此天然胶乳在配合使用前要进
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行 pH 值调节处理
。

我厂主要进行氨处理 (搅

拌中和 除氨
,

氨含量控制在 0
.

5%以下 )
,

使

p H 值控制在 8一 1 0
。

( 2) 交联剂
、

促进剂磨料液配 比调整
。

交

联度过高是造成硫化胶乳浆胶膜物性下降的

重要 因素
,

为此我们调整了交联剂
、

促进剂磨

料液在胶乳浆 中的配比
,

其变量试验结果如

附表所示
。

附表 25 % 交联剂
、

促进剂磨料液的变 l 试验结果

磨料液用量
,

份
伙 曰 3 3

.

7 4 5 6 7

包头开胶率
.

%

围条开胶率
,

%

粘合强度
,
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.
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0
.

7
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.
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3 3
.

3

1
.

3 5

1
.

3 2

注
: 5 份为原生产配方用量

.

试验数为 1 00 双
。

最后确定的胶乳浆基本配方
:

60 %高氨

浓缩天然胶乳 1 00
;
20 %

“ 1 02
”

稳定剂溶液

2
.

4 ; 2 。%氢 氧化 钾溶 液 。
.

6 ; 25 % 交联

剂
、

促进剂磨料液 3
.

7 ; 35 %钦 白粉磨料液

1 6 ;
软水 2

。

( 3) 湿润剂和增稠剂的使用
。

为了增加胶

乳浆的稳定性
,

在采用稳定剂干酪素
、

平平加
“
O

” 、

氢氧化钾及扩散剂 N F 的基础上
,

又增

加 了湿润剂 15 %拉开粉 B X 溶液 和增稠剂

10 %梭甲基纤维素
、

硅酸钠
,

从而加强了胶乳

浆的贮存稳定性
,

保证了胶乳浆在加工过程

中所必须的初始浓度
,

对防止包头 气泡及颜

色发青有很好的效果
。

.2 2 工艺管理

在胶乳浆生产前
,

应对各种原材料进行

严格检查
,

严格监督
,

防止不合格产品投人生

产
。

制备球磨液时
,

必须严格控制球磨时间
。

球磨完后
,

要用 刮板细度计或分散体沉降法

测量检验
。

未经球磨的固体粉末
,

很容易造成胶乳

浆膜硫化时产生包头气泡
,

因此在球磨罐 密

封圈周围要严格注意有无未经球磨的固体粉

末
,

一经发现
,

必须清理完后继续球磨
。

胶乳浆在配合时应使用软水
,

不可使用

硬水
。

硬水中含有钙盐和镁盐
,

易使胶乳浆产

生凝胶现象
。

为避免产生气泡
.

在操 作过程 中不宜搅

拌过快
。

在配合时
,

原则上稳定剂
、

分散剂先

加人到生胶乳中
,

在慢速搅拌下
,

逐步加人交

联剂与促进剂球磨液
、

钦白粉球磨液
,

最后加

人增稠剂
。

必要时可加人硅油
、

羊毛脂之类的

消泡剂
,

其用量一般为 0
.

0 05 %一 0
.

巧%
。

配合好的胶乳浆需经一定条件 (温度
、

时

间 ) 的存放
,

这个过程叫熟成
。

经过熟成能使

胶乳的粘度
、

凝胶及硫化性能稳定
,

还可以减

少 流动不均匀
、

皱纹
、

龟裂等现象
,

同时也可

使气泡逸出
。

熟成时间不得少于 24 h
,

但也不

能超过 4 8h
。

胶乳浆在使用前
,

应采用 20 目筛过滤凝

块和杂质
。

稳定性差的胶乳浆对高温和低温的作用

都较为敏感
,

因此在胶鞋贮存和成型工艺中
,

干燥箱的温度宜控制在 40 一 55 ℃之间
,

以保
.

证胶乳浆的渗透和粘合作用
。

温度太高
,

易引

起鞋帮脚外翻
,

影响外观
;
温度太低

,

则易污

染帮面和胶面
。

3 结语

通过以 上措施
,

使胶乳浆在胶鞋生产中

出现的质量 问题得到了根本性的好转
。

其中

包头开胶和围条开胶质量问题 已彻底杜绝
,

包头气泡也 由过去每天的 50 。一 2 5 0 0 双下降

到现在每天不到 10 双
。
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