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再生硅橡胶粉的制备与应用

表 l填充不同目数活化胶粉

的胶料拉伸强度 MP
a

填充量
,

份

粉在 20 份时对提高拉伸强度有明显效果
.

但

在 30 份时又 明显下 降
;
40 目胶粉对提高拉

伸强度则显得突出和平稳 ( 且表面光滑 )
,

而

且从图 7 已经看出
,

填充至 60 份仍有良好效

果
,

这就证明了合适粒径的重要性
。

( 3) 活化与未活化再生胶粉对比

以 4 0 目胶粉填充 30 份进行 比较
,

其基

本力学性能和 电气性能如表 2 所示
。

从表 2 看 出
,

填充活化胶粉胶料的基本

力学性能和 电气性能均优于未活化胶粉的
,

比不加胶粉的更佳
。

表 2 活化与未活化胶粉的填充效果

性 能 活化胶粉 未活化胶粉 不加胶粉

拉伸强度
,

M P a 5
.

0 3
.

6 3
.

8

扯断伸长率
.

% 4 6 0 4 3 0 2 30

邵尔 A 型硬度
.

度 3 5 3 5 3 5

表面电阻
,

。 z 又 10 , 3 1 义 1 0 , 3 9 义 1 0 1 1

体积电阻
.

n
· e

m 2
.

5 火 1 0 ’ ` 3
.

0 义 1 0 ` , 1
.

3 义 1 0 “

加工成 40 目经脂肪酸活化处理的再生胶粉
,

可 以作为活性填料填充于硅橡胶中
,

只要选

择 的填充量合适
,

便可制得基本力学性能和

电气性能 良好的制品
。

再生胶粉不仅可以替

代部分硅橡胶或 白炭黑使用
,

降低成本
,

提高

经济效益
,

而且还有利于 回收利用
、

节约资源

和保护环境
。

4 结语

采用本文所述的再生方法
,

将废硅橡胶
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9 6 S B R 和 N B R 技术研讨会

在吉林召开

中国合成橡胶工业协会于 1 9 9 6 年 7 月

1 7一 21 日在吉 林组 织 召 开 了
`

96 S B R 和

N B R 技术研讨会
。

来 自生产厂
、

开发中心
、

研究和设计单位

的 26 名代表参加 了会议
。

会上交流了优化工

艺技术和生产管理
、

提高产品质量和设备 利

用率以及设备防腐等方面的经验
。

吉化公司

介绍 了 N B R 新 品种 N 24 1
,

开发中心介绍 了

粉末 S B R 的研制
。

这次研讨会的特点是 紧密

结合生产实际
,

由生产第一线 的人员相互交

流
,

共同探讨
、

共同提高
。

(化学工业部北京橡胶工业研究设计院

刘润棋供稿 )

大连橡塑机厂通过 15 0 9 0 01 认证

始终坚持贯彻
“

一流产品
、

一流信誉
”

质

量方针和追求顾客认可和满意的质量 目标的

大连橡塑机械厂近 日经北京华信技术检验有

限公司验收
,

通过 了 l以 ) 9 0 01 质量体系的现

场审核和认证
,

并对该厂生产的橡胶
、

塑料机

械两大类产品和各类机加工件
、

铸件和结构

件等质量体系予以认证注册
。

通过 15 0 9 0 01 质量体系认证
,

标志着该

厂在质量管理工作上已与国际惯例接轨
,

产

品能在严格的质量保证体系下走向国内外市

场
。

(本刊讯 )


