
第 6期 金在琴等
.

新型防老剂
“
D

一
5 0

”

和
“

复合二号
”

在轮胎胶料中的应用

新型防老剂
“
D

一

5 0 ”
和

“

复合二号
”

在轮胎胶料中的应用

金在琴 莫力瑛

(化工部北京橡胶工业研究设计院 0 0 0 39 1)

摘要 研究了新型防老剂
“
D

一

50
”
和

“

复合二号
”
用于轮胎胎面胶和 胎侧胶时胶料的物理机械性能

和老化性能
。

试验结果表明
,

用防老剂
“
D

一
50" 和

“

复合二号
”

替代防老剂 R D 和部分代替防老剂 4 0 2 0 ,

其

混炼胶硫化特性基本保持不变
,

对加工性能无明显影响
,

而硫化胶物理性能也相差不大
,

个别性能如强

伸性能还有所提高
。

在轮胎胶料中采用这两种新型防老剂具有显著的经济效益
。

关镇词 防老剂
“
D
一
5 0"

,

防老剂
“

复合二号
” ,

胎面胶
,

胎侧胶

防老剂
“
D

一

50
”
和

“

复合二号
”

是山东省

烟台市芝呆助剂厂研制生产的新产品
。

据介

绍
,

防老剂
“
D

一

50
”

是由有机胺与酚的化合物

复合于无机载体中制成的
,

该产品毒性极低
,

无致癌性
。

防老剂
“

复合二号
”

为四苯基二胺

基甲烷合苯乙烯化二苯胺
,

系国内首创产品
。

现将用防老剂
“ D

一

5。 ”
和

“

复合二号
”

替代防

老剂 R D 和部分替代防老剂 4 0 2。 在轮胎胎

面胶和胎侧胶中的应用试验简介如下
。

表 2 防老剂
“

复合二号
”

的技术指标

技术指标

外观

折光率 ( 25 ℃ )

本体含量
,

%

含水量
,

%

浅棕色粉末或粒状

1
.

6 1 5 0一 1
.

6 2 9 5

) 3弓

( 1
.

6

1 实验

L l 主要原材料

主要原材料为防老剂
“ D

一

5 0 ”
和

“

复合二

号
” ,

样品 由山东芝果助剂厂提供
,

其技术指

标见表 1 和 2
。

其余原材料均为橡胶工业常

用原材料
。

表 1 防老剂
“
D

一

50
”

的技术指标

项 目 技术指标 测定方法及条件

外观 灰白色粉末 目测

密度
,

M g
·

m 一 “ 1
.

9士 。
.

1 比重瓶法

挥发分
·

% 毛 1
.

5 烘箱 h1
,

( 10 5士 2) C

灰分
,

% 31 土 1 高温炉锻烧

细度 ( 1 0 0 目 )
,

环 0
.

5 1 0 0 目筛

L Z 性能测试

胶料物理性能均按相应国家标准进行测

定
。

2 结果与讨论

2
.

1 防老剂
“ D

一

5 0 ”

和
“

复合二号
”

在胎面胶

中的应用

在 N R 和 S R 并用 的胎 面胶中
,

以防老

剂
“
D

一

5 0 ”

减量替代防老剂 R D
,

以防老剂
“

复

合二号
”

等量替代防老剂 R D ,

其余配合剂完

全相同
。

试验结果列于表 3
。

从表 3 可以看出
,

用 1 份防老剂
“
D

一

50
”

替代 1
.

5 防老剂 R D
,

用 防老 剂
“

复合二号
”

1
.

5 份等量替代防老剂 R D
,

其混炼胶性能变

化不大
,

即对胎面胶 的加工性能不会有什么

影响
。

而在硫化胶物理性能方面
,

采用防老剂
“ D

一

50
”

和
“

复合二号
”

后
,

拉伸强度和定伸应

力都有所提高
,

而扯断永久变形和 回弹值都

相差不大
。

从臭氧老化系数来看
,

加 1 份防老

剂
“
D

一

5 。 ”

与加 1
.

5 份防老剂
“

复合二号
”

的

胶料静态老化系数都比原配方高
,

而动态老

化系数相差不大
。

这说明防老剂
“ D

一

5 0
”
和防

老剂
“

复合二号
”

的耐臭氧老化性能好
。

这两
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剂 R D
,

每吨混炼胶可节省 22
.

24 元
,

以 1 份

防老剂
“ D

一

50
”

替代 1
.

5 份防老剂 R D
,

每吨

混炼胶可节省原材料费用 35
.

24 元
。

在胎侧

胶 配方中
,

用 0
.

5 份 防老剂
“

复合二 号
”

与

1
.

5 份防老剂 4 0 2 0 并用来替代 2 份防老剂

4 0 2 。
,

每吨混炼胶可节省原材料费 72
.

53 元
,

若用 1 份防老剂
“
D

一

50
”

与 1 份防老剂 4 0 2 0

并用来替代 2 份防老剂 4 0 2 0
,

则每吨混炼胶

可节省原材料费用 1 1 6
.

4 元
,

经济效益非常

显著
。

号
”

替代 防 老 剂 R D 和 部 分替代 防 老 剂

4 0 2 0
,

其混炼胶硫化特性基本保持不变
,

对加

工性能基本无影 响
,

而硫化胶物理性能也相

差不大
,

个别性能如强伸性还有所提高
。

( 2) 防老剂
“
D

一

50
”
和防老剂

“

复合二号
”

的价格较防老剂 4 0 2 0 和 R D 低很多
。

采用这

两种新型防老剂
,

具有显著经济效益
。

( 3) 防老剂
“
D

一

50
”
和防老剂

“

复合二号
”

不仅适用于轮胎胶料
,

还适用于其它橡胶制

品胶料
。

收稿日期 2 9 9 6一 0 3一 2 9

3 结语

( 1 ) 用防老剂
“
D

一

5。 ”
和 防老剂

“

复合二

1 9 9 6 年全国橡胶行业工作

会议在济南召开
1 9 9 6 年全国橡胶 行业工作会议于 3 月

26 一 30 日在济南召开
。

这次会议由化工部生

产协调司和 中联橡胶总公司联合主办
,

山东

省橡胶工业总公司协办
。

出席会议的有化工

部有关司局和 中联橡胶总公司有关领导
,

橡

胶企业
、

行业协会
、

大专院校及研究设计单

位
、

省 (市 )化工厅 (局 )
、

橡胶公司以及相关行

业代表共 2 30 人
。

化工部生产协调司副司长王律先为大会

作了题为
“
总结

`

八五
’

经验促进
`

两个转变
’

努力开创橡胶工业生产和发展的新 局面
”

的

报告
。

报告对 ,’ / 又五
”

时期橡胶行业生产和发

展情况作了基本估价
,

展望 了
“

九五
”

时期橡

胶工业的发展
,

安排布置了橡胶行业 1 9 9 6 年

的任务
。

会上青岛双星集团
、

上海胶 带股份有限

公 司
、

上海轮胎橡胶 (集团 )股份有限公司等

一些改革获得初步成效的企业介绍 了
“

企业

兼并资产重组
” 、 “

实施名牌战略扩大市场提

高经济效益
”

方面的经验
,

使与会代表受到很

大启发
。

会议期间
,

代表们对近两年来由于原材

料价格急剧上涨造成整个行业效益滑坡的形

势及对策进行了热烈的讨论
。

轮胎行业还对

外国公司大举在华办厂的势头及其带来的影

响进行了研讨
。

中联橡胶总公司总经理黎扬善作了总结

讲话
,

提 出橡胶行业要有忧患意识
、

危机感
,

发展才是唯一的出路
。

会议代表通过总结经

验
,

寻找差距
,

明确了方向和任务
,

增强了搞

好企业改革提高效益 的信心
,

会议获得了圆

满成功
。

(本刊编辑部 涂学忠供稿 )




