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浮选机是矿物浮选的重要设备
,

而叶轮

和盖板又是浮选机的主要构件
。

铜陵有色公

司铜官山铜矿选矿厂 以前使用白口铸铁件做

叶轮和盖板
,

出现磨损快
、

浮选效率低和维修

量大等问题
;
后改用橡胶做叶轮和盖板

,

又出

现遇油膨胀而使叶轮与盖板间间隙急剧减小

致使停运的问题
。

本文简介了铜矿 6 A 浮选

机耐油耐磨衬胶叶轮和盖板的研制
。

叶轮转动方向

1 产品结构
6 A 浮选机为空气自吸式机械搅拌型

,

有

效容积 为 2
.

8m
3 ,

矿 浆生 产 能力 为 .1 5一

.3 5 m
3 ·

m in 一 ’ 。

其叶轮结构如图 1 所示
,

在

叶轮上方 5一 6 m m 处装有盖板
,

盖板结构如

图 2 所示
。

图 2 叶轮盖板结构示意图

飞一叶轮叶片
: 2一盖板

; 3一导向

叶片 (定子叶片 ) ; 4一循环孔

图 l 浮选机叶轮结构示意图

l一叶轮锥形底盘
; 2一轮壳

; 3一辐射叶片
; ,

一

l一矿浆

人口半径
; r Z一矿浆出口半径

: h一叶片外端高

2 橡胶衬层

( 1) 配方
。

根据使用要求
,

以磨耗为主要

指标
,

采用 L g
( 3

`
) 正 交设计得 最佳配 方

:

N BR
一

4 0 1 0 0 ;
硫黄 1

.

4 ;
促进剂 M / D M

.1 75 ;
防老剂 4 0 1 0 1

.

7 ;
氧化锌 /硬脂酸

6 ;
增塑剂 D B P 20

;
高耐磨炉黑 5 0

,

合计

18 0
.

8 5
。

( 2 )混炼工艺
。

用 X ( S ) M
一

5 0 / 4 2 密炼机
,

加料顺序为
: N B R

一

40 一防老剂 4 0 1。
、

促进剂

D M
、

氧化锌
、

硬脂酸~ 1 2/ 高耐磨炉黑~ 1/ 3

增塑剂 D B P 一 1 2/ 高耐磨炉黑~ 1 ,3/ 增塑剂

D B P一 1 /3 增塑 剂 D B P 一排胶到 X K
一

4 5 0

开炼机一硫黄~ 促进剂 M一混匀下片
。

(3 ) 胶料性能
。

半成品胶料性能见表 1
。

由表 1看出
,

半成品胶料性能满足企业标准

(无国家和化工行业标准 )
。
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表 1 半成品胶料物性检侧结果

性 能 企业标准
, , 省质检所

测试值 2)

本厂测

试值

48(14.02.07+.--23

邵尔 A 型硬度
,

度

拉伸强度
,

MaP

扯断伸长率
,

%

扯断永久变形
,

%

磨耗量 ( 1
.

6 1 k m )
, e m 3

热空气老化系数

[ ( 70士 2 )℃ , 9 6 h」

耐油重量变化率
,

%

12 0 #

汽油 7 5 份
+ 苯 2 5 份仁( 20

士 5 ) oC x 24 h〕
1 5 #

机油 [ ( 7 0

士 2 ) ℃ x 24 h」
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.
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( 0
.

3 5

}:

) 0
.
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6 2

1 9
。

1 4

5 0 4

6

0
.

2 5

0
.

9

( + 3 0 + 14
.

9

一 4一 + 6 一 3
.

5

材 质 A
3 ,

重 量 30 k g
·

件
一 ` ,

胶 重

10
·

s k多
·

件
一 ` ,

用 Q L B 90 O X 9 0 0 平板硫化机

硫化
,

硫化条件为 1 51 ℃ x g o m in ; 盖板
:

骨架

材质 H T 1 5一 3 3
,

重量 3 5k g
·

件
一 ` ,

胶重

1 3
.

s k g
·

件
一 ` ,

用 Q L B 1 4 0 0 又 14 0 0 平板硫

化机硫化
,

硫化条件为 1 5 1 C 义 1 2 o m i n
。

模具

型腔均用浓度为 2% 的 2 0 1 “

甲基硅油作脱模

剂
。

(2 )产品试用
。

我们于 1 9 8 6 年 5 月生产

12 副叶轮和盖板送铜矿选矿厂试验
,

共处理

矿石 10 万 t
,

无变形
、

弯翘
、

老化开裂和遇油

膨胀等现象
,

结果见表 2
。

注
:
l ) QJ / Y S T L o Z

·

7一 9 1 ,

铜陵市备 Q / Bo 8 3一9 1 ; 2 )

安徽省产品质量监督检验所 19 9 1 年 9 月 7 日测试
。 表 2 ` A 叶轮和盖板试用结果

性能 白口铸铁件 被胶件

3 模具设计要点

(l ) 叶轮
。

材质为 Z G 35
。

底模开 6 道主

叶片沟槽
,

中心放圆锥形定位芯柱
; 上模有 6

道副叶片沟槽
,

配合面倾斜
;
为脱模方便

,

下

模钻 1螺旋顶栓孔
。

( 2 )盖板
。

材质为 Z G 35
。

下模开 16 道叶

片沟槽
,

中心为定 位柱
,

中间放置 3 个定位

块
,

通过螺杆固定于上盖圆孔上
;
上模为圆圈

状
,

外侧通过焊方铁与底模按设定位置连接
。

搅拌效率

本研制件

始终较正

常
、

平稳

耐磨性

耐油性

寿命

良好

良好

1 8 个月

前期较高
、

中期 始终较正常

明显下降
,

后

期急剧下降

较差 一般

良好 较差

3 个 月 10 个月

4 工业试验

( 1) 产品制造
。

生产工艺
:

骨架干燥~ 喷

砂除锈~ 涂刷粘合剂 RM
一

1一预固化一胶片

裁剪一成型一硫化~ 修边一检验
。

叶轮
:

骨架

( 3) 推广应用
。

我们将以上配方和工艺推

广到 S A
,

S F
,

K Y F
,

C H F
一

X
,

B S
一

K
,

B F P
,

FW

和 JJ F 等型号的浮选机上
,

产 品经江西铜业

公司德兴铜矿
、

湖北大冶有色公司铜绿 山铜

铁矿和甘肃金川有色公司选 矿厂等单位使

用
,

均未出现早期遇油鼓泡
、

变形
、

弯翘
、

老

化
、

开裂
、

剥脱和咬死等现象
。

收稿日期 飞9 9 5
一 0 6一 1 3

扬州推出氮化橡胶涂料

江苏扬州金陵特种材料厂与机械部广州

电器科学研究所合作
,

采用国产原料和先进

的配方工艺
,

研制成功一种高性能防腐材料

8 8 G 系列氯化橡胶涂料
,

产品各项性 能指标

均达到标准要求
,

现已投入批量生产
,

年产量

为 1 0 0 0 t 左右
。

这种涂料主要由氯化橡胶
、

合成树脂
、

增

塑剂
、

颜料和其它助剂组成
,

使用时施工方

便
,

干燥成膜快
,

漆膜光洁平整
、

附着力强
,

韧

性好
,

具有优良的耐候性
、

耐久性
、

防霉性和

防腐性
。

这种新型防腐涂料
,

可广泛用于船

舶
、

港口设施
、

桥梁钢结构
、

化工设备
、

冶金及

建筑等行业
。

(摘 自(( 中国化工报》
,
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,

10
,

1 1 )


