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BS 树脂在水靴面皮中的应用

孟祥棋

(哈尔滨橡胶厂 5 3 6 1 0 0)

S B树脂是一种乳黄色块状体
,

为丁二烯

与 苯 乙 烯 的 共 聚 物
。

其 有 机 酸 含 量 在

5
.

4 %一 6
.

8 %之间
.

不饱和度较低
.

所以对硫

化有一定的迟延性
。

B S 树脂的配合体系与普

通橡胶的配合体系基本相 同
,

它与天然橡胶

( N R )
、

丁苯橡胶 ( S B R )
、

Jl匝丁橡胶 ( B R )有较

好的混容性
。

B S 树脂既具有橡胶的高弹性
.

又具有一定的塑性
.

且价格便宜
.

是一种很好

的橡胶代用材料
。

我厂对 B S 树脂在水靴面

皮中的应用进行了研究
,

现作一介绍
。

的小配合试验结果如表 2 所示
。

表 中 5 二

配方

为现生 产配方
,

6 “

一 8 “

配方为试验配方
。

从

表 2 可 以看出
.

6 “

配方的物理机械性能接近

生产配方
.

且加工工艺正常
。

表 2 小配合试验结果

1 试验及结果
1

.

1 B S 树脂与通用橡胶的性能对比

试验基本配方及物理性能如表 1 所示
。

从表 1 可以看出
,

B S 树脂的拉伸强度和扯断

伸长率明显低于 N R
,

但高于 S B R 和 B R
.

其

硬度明显高于通用橡胶
。

此外
,

B S 树脂胶料

表面光滑
,

有明显的塑料性质
。

表 1 基本配方及物理性能对比
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2 小配合试验

在水靴面皮中用 B S 树脂部分代替 N R

,.
. , 、 。 卜 . , “

配方编号
组分姚

能 下了一若
望分一刃一
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S B R 三0 2 0 2 0 2 0

硫黄 2
.

2 乙 竺 乙 2 乙 2
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3 车间大配合试验

由 于 B S 树脂 软 化 温 度 低
.

所 以 N R
.

S B R 和 B S 树脂可在开炼机上薄通合炼 辊

温为 6 0一 6 5 C
.

时间为 3 5 m i n
.

塑性值 ( 威氏 )

为 0
.

3 8一 0
.

4 2
。

采用密炼机一次性混炼
,

其工艺如 下
:

合
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炼 胶卷理宣上竺; 刁
、
料 (促进剂 M

、

促进剂 D
、

氧化锌
、

硬脂酸
、

古马隆等尸三追里里 ))竺; 大料 (炭
-

一
】 -

一
,

一
.

_
、

压合 3m in

黑
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一
表 3 车间大料试验结果

薄通 5 次
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·
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石定伸应力
.
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.
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面皮胶与纱里粘合

强度
.
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配方

1 3 8

4 弓O

掺用 BS

树脂配方

除砂温度不高于 1 2 5 (

加 硫 黄
、

百、

l
〔

{ 狱

一
下片冷却

一
停放待用

。

掺用 B S 树脂后
,

压延机辊温应提高 S C

仁上辊 ( 9 5士 5 ) (
、 ,

下辊 ( 9 0士 5 ) C ]
。

出型后的面皮胶片停放时间冬季不超过

6 Orn i n ·

夏季不超过 g o m in
。

如停放时间过长
.

胶片挺硬
,

成型操作困难
,

影响面皮与纱里的

粘合强度
。

B S 树脂具有塑料性质
,

在硫化过程中胶

料 的流动性和渗透性好
,

对面皮胶与纱里之

间的粘合非常有利
。

采 用 6 “

配方进行车间大料 试验 的结果

列于表 3
。

从表 3 可以看 出
,

掺用 B S 树脂的

试验 配方胶料物理性能均达 到相应 国家 标

屯』
三5一 6 5 6 0 6 6

> O 石0 0
.

6 0 0
.

5

注
:

硫化条件为 I 3 8 c 丫 5 5 m l”
·

2 结论

B S 树脂是一种加工性能好
、

价格低廉的

材料
。

试验结果表明
,

在水靴面皮中可以用

B S 树脂部分代替 N R
。

我厂采用 B S 树脂 1

年多来
,

共降低成本达 6 。多万元
。

同时由于

采用了 B S 树脂
,

使水靴外观有明显改善
·

受

到了用户的好评
。

收稿日期 19 9 5
一

。弓一巧

水基粘合剂
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页报道
:

据 aP t hc 橡胶公 司介绍
,

在生产工艺 中

采用传统溶剂基粘合剂的橡胶加工企业现在

可以考虑使用水基粘合剂
。

该公司为适应环

保和安全法规对溶剂基粘合剂应用限制 日益

严格的形势
,

开发了水基 E F
一

10 粘合剂
。

该

粘合剂是一个包括粘合剂
、

清洗液和专用喷

涂设备的完整系统的一部分
,

不含有害
、

易挥

发化合物
,

不易燃
。

试验结果表明
,

它用于相

容的材料时粘合效果相当于甚至超过溶剂基

粘合剂
。

E F
一

10 的物理性能与溶剂基产品不

同
。

E F
一

1 0 含橡胶颗粒更多
。

据说这种特性可

减少粘合剂用量
,

提高每个容器粘合剂产量
。

为达到最佳效果
,

使用时必须使用专门设备

混合和适 当雾化 E F
一

10 粘合剂
。

( 吴秀兰译 涂学忠校 )

硫化体系
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据说炭黑填充澳化对
一

甲基苯 乙烯异丁

烯橡胶 ( E x
xP or M D X ) 的耐热性 比与其相应

的卤化丁基橡胶好
。

一个炭黑补强的典型硫

化体系包括硬脂酸
、

氧化锌和促进剂 D P T H

(六硫化双亚戊基秋兰姆 )
。

至于用沉淀法白

炭黑补强
,

D P T H 需要借助辅助促进剂来达

到完全硫化
。

据一著名白炭黑研究机构透露
·

可 用 I〕(〕T G
.

Z i s n e t ( 三硫酮 三 嗦 ) 或 O T ( ) S

( 硫代氨基 甲酞次磺酞胺 ) 获得有希望 的结

果
。

据该公司介绍
.

iZ sn et 对降低压缩永久变

形及提高 1 50 C 下老 化 7 0 0 h 后拉伸强度和

扯断伸长率保持率最有效
。

( 吴秀兰译 涂学忠校 )


