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橡胶行业广泛应用的棉纤维终将被化纤

代替
。

维纶纤维作为一种主要的胶管用化纤

骨架材料
,

具有强度高
、

与橡胶粘合性好
、

密

度小
、

价格适宜等优点
,

但其在无芯夹布胶管

中的应用国内报道较少
。

为 了降低成本
,

提高

效益
,

我们以
“

化纤代棉
”

为工作目标
,

开展了

这方面的试制工作
。

l 实验

L l 原材料的选择

根据对市场维纶帆布性能的测 试
,

我们

选择了质量比较稳定
、

性能较适合于胶管骨

架材料的浸渍维纶帆布作为替代棉帆布的试

验材料
。

两种帆布的性能见表 l
。

表 1 维纶帆布与棉帆布的性能对比
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2 擦胶料的配方设计与擦胶工艺

由于浸渍维纶布 与橡胶的粘合性比棉帆

布差
,

必须提高擦胶料的粘合性
。

为此
,

我们

选用了粘性较好的天然橡胶为主体原材料
,

并用少量 的氯丁橡胶并配合适量的增粘树

脂
。

为保证胶料性能
,

生胶须进行三段塑炼
,

塑性值控制在 0
.

5 左右
,

然后配人填充剂充

分混炼
,

混炼胶的塑性值应在。
.

55 左右为好
。

维纶布的最大缺点是耐湿热性差
,

在受

热状态下拉伸越大其收缩也越大
,

因此其擦

胶工艺与棉帆布相比略有差别
,

见表 2
。

经过高温的擦胶布存在压延效应
。

为了

消除这一现象
,

我们对擦胶布进行充分的冷

却和足够的停放
,

一般为 1 h2 左右
,

比棉帆布

长几个小时
。

1
.

3 试制胶管的成型工艺

采用维纶帆布作骨架层的无芯夹布胶管

结构与原棉帆布胶管相似
,

即内胶层
一

骨架层
一

外胶层
。

骨架层胶布采用斜裁法拼接
。

浸渍维纶布的浸渍液中含有树脂类物

质
,

易引起帆布变硬
、

变脆
,

以及帆布在擦胶

过程 中产生压延效应
,

给胶管的成型带来了

一定困难
。

在生产过程中必须注意如下几点
:

( l) 胶布拼接时应保持平衡
,

搭头宽度应

控制在 2 0一 2 5m m 左右
;

( 2) 胶布卷取时应尽量放松
,

以减少放布

时与衬布产生的摩擦力而导致布的过度拉

伸
;

( 3) 成型时放布牵引速度要适中
,

布面保

持平直
,

以防止胶布受力不均而引起各方向

的收缩不一致
;

( 4) 成型时内胶管坯压缩空气要充足
,

增

加挺性
,

以保证胶布与内层胶之间的致密性

和粘合性
,

一般成型卷取时压缩空气气压为

0
.

ZM P a 以上 ;

( 5) 胶布成型卷取保持平整
,

防止扭曲
;
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表 2 维纶布与棉帆布的擦胶工艺对比
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以确保其覆胶量

增加擦胶时的挤压力
,

提高胶料的渗透性
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维纶布擦胶时上辊温要高
,

中辊温要低
,

防止擦胶时发生

掉皮
、

焦烧现象

砚胶量少
,

可节约成本

( 6) 半成品管坯封头严密
,

防止硫化过程

中水蒸汽与维纶布直接接触
,

使之产生树脂

硬化现象
。

1
.

4 成品试验

经过对无芯夹布胶管擦胶工艺和成型工

艺的调整
,

我们选择了无芯夹布输水胶管 (如

中 2 5 X 3 P X 2 0 ) 和空气胶 管 (如 中 1 9 X 3 P X

2 0) 等品种进行试验
,

其质量和性能都较好
,

详见表 3 和 4
。

从表 3 和 4 可以看 出
,

采用维纶帆布代

替棉帆布作为无芯夹布胶管的骨架材料
,

可

以大大地减少无芯胶管的气泡
,

同时其结构

整体性和抗爆破性能都超过 国家标准要求
,

完全满足用户的使用需要
。

表 3 棉帆布与维纶布夹布胶管的气泡数
`

项 目 巾 1 6 X 4 P X 2 0

维纶布 3

棉帆布 5

必 19 X 3 P X 2 0 中 25 X 3 P X 2 0

注
: ,

以每班成型 4 80 根统计
。

表 4 成品试验结果对比
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( l) 维纶布在无芯夹布胶管中的应用
,

不

仅可以缓解棉帆布市场上的供需矛盾
,

实现
“

化纤代棉
”

的方针 目标
,

还可以在一定程度

上提高企业的经济效益
。

若以棉
、

维帆布差价

2
.

0元
·

m 一 `

计算
,

一年内可为企业降低成本

上百万元
。

( 2) 采用维纶帆布作为无芯夹布胶管的

骨架材料
,

性能均超过标准要求
,

而且由于吸

湿率低
,

可以大大地减少无芯管的外胶气泡
,

提高胶管的外观质量
。

( 3) 由于维纶布密度小
,

因此成品胶管管

体轻
,

特别是胶管的抗爆破性能优于棉帆布

胶管
。

( 4 )在试制过程中
,

由于诸多因素
,

还存

在一些质量问题
。

如胶管的扭曲变形
、

胶管骨

架层的树脂硬化
、

粘合强度虽然超过了标准

但还不如棉帆布等现象
,

这些都需要进一步

改进和提高
。

随着耐热水型维纶纤维的开发

和推广应用及对其浸渍液和某些设备的调

整
、

改进
,

维纶帆布的应用前途广阔
。
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