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目前
,

胶鞋行业生产成本不断增加
,

直接

影响经济效益
。

我们选用苏州南方塑料制品

厂生产的新型橡胶填料 L E E 白滑粉应用在

胶鞋大底
、

白围条胶料中
,

在保证产品质量的

前提下
,

降低了生产成本
。

现将应用情况介绍

如下
。

1 实验

1
.

1 L E E 白滑粉的技术指标

L E E 白滑粉是 一种铝酸镁端元矿物
,

经

特定加工处理而成的填充 剂
,

具有无毒
、

无

味
、

无刺激性
、

质纯等特点
;呈六角形或菱形

的片状结构
;
技术指标分析结果如下

:
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2 结果与讨论

2
.

1 试验应用情况
L E E 白滑粉是一种增 白型补强填充剂

,

我厂在胶鞋的米黄大底
、

白围条中试用
,

试验

配方及物理性能测试结果见表 1 和 2
。

2
.

2 试验配方与原配方性能对比分析

2
.

2
.

1 物理性能

大底主要 承受与地面频繁 的摩擦与弯

曲
,

应有较高的拉伸强度
、

耐磨性和伸长率
。

从表 1 可看出
,

综合性能以试 2 “

配方较优
,

拉伸强度
、

磨耗基本与原配方相 同
,

但扯断伸

长率明显高于原配方
。

围条主要承受频繁的弯曲并有保护鞋帮

的功能
,

其性能主要考虑拉伸强度
、

粘合强度

表 1 米黄大底配方
1)

及性能

组 分 原用 试 1
#

试 2 #

碳酸钙 5 5
·

0 6 5 5
·

0 6 5 6
·

0 6

钦白粉 5
.

0 0 5
.

0 0 4
·

0 0

立德粉 5
.

b o 5
.

00 0

活性超细碳酸钙 30
·

00 0 0

E M 工程材料 0 3 0
.

0 0 0

L E E 白滑粉 0 0 3 5
·

0 0

初硫点
2 , ( 1 34 ℃ )

.

m i n 2
.

7 2
·

5 2
.

7

硫化胶性能 ( 1 2 5 aC X
.

50 m i n )

拉伸强度
,

M P a 1 3
·

2 1 2
·

6 13
·

4

扯断伸长率
,

% 4 15 4 0 5 4 4 6

3 0 0 % 定伸应力
,

M P a 6
·

9 6
·

4 6
·

7

磨耗量 ( 1
.

6 I km )
, 。 rn , 1

·

0 8 1
·

2 0 1
.

0 2

邵尔 A 型硬度
,

度 6 4 6 2 6 5

扯断永久变形
,

% 31 32 30

密度
,

M g
·

m 一 3 1
.

3 8 1
.

4 2 1
.

3 8

注
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l) 配方其它组分
:
3 #

烟片胶 100
.

00
,

硫黄

2
.

2 0 ,

促进剂 2
.

30
,

氧化锌 4
.

00
,

硬脂酸 1
.

00
,

防老剂

S P
一
C 1

.

5 0
,

高岭土 5 0
.

0 0 ,

3 # 工业脂 4
.

0 0
,

R X
一
8 0 树

脂 2
.

0 0 ,

中铬黄 1
.

0 0 ,

水杨酸 0
.

10
,

合计 2 6 3
.

1 6
,

含

胶率 38 % ; 2) 初硫点指胶料硫化起步的时间
。

和耐屈挠性
。

从表 2 可看出
,

试 1 “
配方各项

物性与原配方基本相同
,

成品白度有所提高
;

试 2 “

配方白滑粉用量增至 30 份
,

并降低了

含胶率
,

围条耐屈挠性和挺性均有所增加
,

粘

合强度虽略有下降
,

但仍超过国家标准
,

其它

性能与原配方基本相同
。

2
.

2
.

2 操作工艺

L E E 白滑粉颗粒 较细
,

虽 未经 改性 处

理
,

但与橡胶和其它配合剂仍有较好的亲合

性
,

易吃粉
,

有 良好的分散性和包辊性
。

在压

延挤出过程中
,

部件表面光洁
,

花纹清晰
。

L E E 白滑粉 p H 值为 7
.

5
,

微偏碱性
,

对

初硫点
、

正硫化速度无影响
。

在硫化过程中
,

胶料无变色
、

发黄现象
,

成品经太阳曝晒后
,
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表 2白围条配方及性能

组 分 原用 试1 #

试 2#

碳酸钙1 7
·

1 8 7 6
·

8 7 8 6
·

7 6

钦白粉 30
.

0 0 30
·

0 025
·

0 0

立德粉 2 0
·

00

LE E 白滑粉 一 2 0
.

( ) 0 30
·

0 0

合计 28 3
·

1 2 08 3
·

1 025 0
·

1 0
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,

% 4 2 4 2 4 0
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,

m i n Z
·

5 2
·

5 2
·

5

硫化胶性能 ( 22 5亡 X s om i n )
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,

M P a 1 8
·
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·

4 1 8
·

8
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·
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3 0 0 %定伸应力
,
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.

3 7
.

0 7
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o
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·
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·
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.

4 8

邵尔 A 型硬度
,

度 64 65 69

屈挠
,

万次 3
.

50 3
·

5 3 3
.

8 0

粘合强度
,

N
·

m 一 ’ 2 3 50 23 6 0 2 2 9 7

白度 (曝晒 ) 发黄 微黄 徽黄

注
:

配方其它组分
:

国产 1 #
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.

00
.
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2
.
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.

00
; 硬脂酸 1

.

5伪防老剂

S P
一
C Z

·

00 ; 3# 工业脂 2
·
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0 0 :
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0
.
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.

1 4
。

仅轻微泛色
,

而原配方泛色发黄现象较为严

重
,

说明白滑粉具有一定的抗 日光老化性能
。

从各项综合性能看
,

在胶料中使用白滑

粉后工艺性能良好
,

能满足炼胶
、

成型操作工

艺要求
,

并能产生较好的补强
、

增白效果
。

2
.

3 胶料成本与经济效益

米黄大底选 用试 2 “
配方

,

胶 料成本为

4
.

8 2 元
·

k g
一 ` ,

较原 配 方 下 降 0
.

16 元
·

k g 一 ` 。

白围条选用试 2 “

配 方
,

配方成本为

6
.

21 元
·

k g 一
, ,

较原 配 方下 降 0
.

64 元
·

k g 一 1 。

按我厂 1 9 9 4 年生产胶鞋用米黄大底和

白围条胶料计
,

全年可节约近 20 万元
。

3 结论

在通过批量生产后
,

我们认为使用 L E E

白滑粉的胶料有良好的工艺操作性能
。

在保

证产品质量的前提下能代替 15 %一 20 % 的

钦白粉
、

部分补强剂和全部立德粉
,

而胶鞋外

观质量和物理性能均能满足客户要求和达到

国家标准
。

某些性能还超过原配方
,

其补强
、

增白效果优于 E M 工程材料
、

硅灰石粉和其

它改性材料
,

适合在白色
、

浅色制品中应用
,

且成本较低
,

对提高企业经济效益效果明显
。

综上所述
,

可以认为 L E E 白滑粉是一种

价廉物美
、

集多功能于一体的新型橡胶填料
,

值得在胶鞋制造行业中推广应用
。
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河北省科学院激光研究所

塑料螺旋管的最新设备和技术

塑料螺旋管是橡胶抽吸管的替代产品
,

造价低
、

寿命长
、

用途广
,

受到橡胶塑料生产厂家的青睐

我研究所参考国外设备
,

研制成功 W S L
一

C 型无带塑料螺旋管生产线
。

可生产

中 5 1m m (2 英寸 )以上各 口径塑料螺旋管
,

质量达到国外同类产品的要求
。

每班产

巾 76 m m (3 英寸 )管 45 om 以上
,

造价仅为进 口设备的 l / 1 0
。

我研究所提供设备
、

配

方
、

技术秘诀
、

人员培训
、

试车等全面服务
,

有可行性报告备索参考
。

另外
,

我所有 SJ
一

90 八成新挤出机两台出售
,

求购高速搅拌机一台
。
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