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改革开放以来
,

我国制鞋业得到飞速发

展
,

仅 1 9 9 3 年向美国出口创汇就达 44 亿美

元
。

然而在激烈的市场竞争面前
,

我国的制鞋

业越来越显出它的缺点和不足
。

( 1) 从制鞋业本身的发展来看
,

制鞋业是

一个投资见效快的产业
,

是一个劳动力密集

型产业
。

外商看重中国这个廉价的劳动力市

场
,

投资厂家不断增加
,

大多数是以订单来定

产的
,

没有技术开发的投资计划
。

国内私人企

业看重制鞋业的近期效益
,

投资者也不断增

加
,

他们也没有技术开发的投资计划
,

致使我

国制鞋技术与我国的出口产值很不相称
。

( 2) 从劳动力的价格上看
,

随着我国人民

生活水平的提高
,

劳动力的价格也不断提高
。

我国制鞋业以廉价的劳动力为基础
,

取得产

品低价格的竞争优势也将逐渐消失
。

大陆的

制鞋业也将与台湾一样
,

只有二三十年的黄

金时期
。

( 3) 从传统观念上看
,

人们对制鞋产业抱

有偏见
,

对鞋业工人的文化
、

技术素质要求

低
,

因而该产业工作人员的总体素质是较低

的
,

以致于人体的头部装饰有美容美发师
,

人

体的躯干和四肢装饰有服装设计师
,

并有大

众化的美容美发书籍和服装设计书籍流行
,

而制鞋产业的技术设计人员却显得默默无

闻
。

他们的经济收人与美容美发师
、

服装设计

师相 比
,

也显得相形 见细
,

影 响了他们积极

性
、

创造性的发挥
,

阻碍 了制鞋业的技术发

展
。

实际上
,

鞋作为人体脚部的必用品
,

不但

具有审美和护脚的要求
,

更具有保健的要求
。

人体对鞋的保健要求
,

主要是要求鞋具有弹

性缓冲功能
,

以消除振动给人体内脏带来的

伤害
,

消除振动对脚关节
、

肌肉的损伤
。

( 4) 从人们的习惯思维上看
,

人们在研究

鞋的弹性缓冲功能时
,

思维仅局限于应用海

绵和气垫
。

前者虽然具有一定的缓冲功能
,

但

缺乏弹性
,

使人走起路来更费劲
,

犹如行走在

沙漠中
。

后者 由于气体对材料的浸透性
,

使人

们采用像塑料这样结构致密
、

缺乏柔性的材

料
,

导致弹性效果不佳
。

而采用弹性柔性材料

制作气垫
,

则成本偏高
。

如多年前
,

美国耐克

公司就研究生产了 自动充气气垫运动鞋
,

但

15 0 9 0 0 0 系列标准于 1 98 7 年首次颁

布
,

原定 5 年后即 1 9 9 2 年要修订一次
,

但由

于该标准颁布后采用的国家很多
,

以这些标

准为依据的质量体系的建立和审核工作发展

极为迅猛
,

需要研究的问题也很多
,

因此
,

修

订 工作一直到 1 9 9 4 年才完成
。

现 在 15 0

9 0 0 0 族中的主要标准 15 0 9 0 0 0一 15 0 9 0 0 4

第二版已于 1 9 9 4 年 7 月 1 日颁布实行
,

第二

版的 15 0 9 0 0 0 族标准还只是 15 0 9 0 0 0 族标

准的第一期修订本
,

第二期修订工作已经开

始
,

它的目标是 2 0 0 0 年版的 15 0 9 0 0 0 族标

准
,

它将是一次更大的修订
,

修订后的 15 0

9 0 0 0 族标准的面貌将有很大的改变
。

对于第

二版新标准的公布
,

各国的质量体系与认证

机构极为重视
,

有的己作出了积极
、

迅速的反

应
。

这也要求我国有关部门及有关企业应积

极采取措施
,

尽快组织力量编制新版国家标

准
,

与国际标准保持一致
。
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成本高
、

价格贵
,

难于普及到日常通用鞋上
。

研究性能优良
、

价格适中的弹性缓冲鞋
,

需要

突破习惯思维约束
,

需要创造性的设计
。

针对上述误区
,

提出如下对策
。

( l) 大力加强技术资金投人
,

集中一批有

才华的鞋业设计技术人员
,

开发新品种
、

新款

式
,

强化鞋业产品的保健功能
,

提高鞋业产品

的技术含量
,

克服单一 以产品低价格为竞争

手段的思想
,

以保持制鞋业的长期稳定发展
。

例如在颜色上
,

可以开发出灰色
、

牛仔色及绿

色的产品
,

以便与衣裤和草地浑然一体
,

改变

以往鞋业产品以白色
、

黑色
、

棕色
、

红色为主

的局面
。

(2 )组织 有关专家
,

编写 出版大众 化书

籍
,

说明各类鞋的功能差异
,

引导消费者正确

消费
。

在书籍中列人各类鞋的性能指标
。

例

如电工用的绝缘鞋
,

其电阻必须大于多少
; 而

在易燃易爆场所使用的防静电鞋
,

其电阻必

须小于多少
; 日常通用鞋

,

其电阻必须小于多

少才能达到保健的要求等
。

又如对弹性鞋
,

最

好将弹性刚度列为指标
。

把鞋业产品的性能

指标标准化
,

使保护消费者的权益有据可依
。

另外
,

集中一批有才华的鞋业设计技术人员
,

编辑出版制鞋业专业用书
,

提高制鞋业的整

体技术水平
。

这对一个拥有 12 亿人 口的国家

是十分必要的
。

( 3) 强化鞋业产品的保健功能
,

增强鞋纵

向柔折性
,

有效减少运动给脚板带来的疲劳
。

控制常用鞋的电阻值
,

减轻静电效应给健康

带来的损害
。

强化鞋业产品简单有效的弹性

缓冲功能设计
。

在这一点上
,

值得一提的是
:

一种利用弹性体充液胶管作弹性元件
,

上置

特制稳定片组成的
,

具有重量轻
、

体积小
、

制

造简单
、

成本低
、

寿命长的优良弹性缓冲功能

鞋已开发成功
。

其原理是
:

充液弹性胶管受压

时
,

从 圆形变成扁形
,

由于液体是不可压缩

的
,

受压时
,

胶管周长伸长
,

将压力能转变为

橡胶的弹性能
。

这不失为一个创造性的设计
,

必将大幅度提高我 国的制鞋业技术水平
,

为

我国制鞋业的长期稳定发展做出贡献
。
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一种多功能积木式加工中心

美国
“ ib id

. ” 1 9 9 3 年 2 0 8 卷 7 期 9 页报

道
:

美国 V e r s a
机器公司生产的积木式加工

中心是无需额外投资于昂贵单用设备
,

可削

减二次加工费用的有效设备
。

该设备已成功

地应用于诸如内胎
、

胶管和其它挤出制品的

生产中
。

在上述设备上可进行例如一般切割
、

斜切
、

加热压印
、

冲孔和喷墨印刷等的综合加

工
。

该积木式加工中心是多个标准组件的组

合体
。

部分标准组件可供额外加工宽 16 英

寸
、

厚 3 英寸的制品使用
。

另外
,

该公司可根

据用户需要定制更大截面制品生产所需装

置
。

(叶春葆译 )

串联式混炼工艺

据
“
IR C

` 9 2 "

专辑 3 7 6一 3 7 8 页报道
:

串联式混炼系以一台单独的机械形式
,

用多级混炼设备来完成普通的两段或多段混

炼
。

为了进行更深程度的混炼
,

这种方法无需

使段与段之间的胶料冷却至环境温度
,

从而

避免了胶料的重复升温
,

确保能量消耗保持

最低
。

此外
,

由于取消了半成品的贮存过程
,

该方法带来了大量降低成本的机会
,

可减少

劳动成本
、

相关的运输成本及胶料管理成本
。

与普通混炼系统相 比
,

设备的这种布局使得

生产每千克胶料的设备成本费降低
,

因此
,

总

节省金额非常可观
。

(杨万怀摘译 白 宗校 )


