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摘要 对于非相容性 PV C S/ B R ( 10 。/ 2 0) 共混体系
,

相容剂
、

增塑剂
、

填料和硫化剂用量以及返炼次

数对共混体物理性能均有影响
。

试验结果表明
:
N B R

一

26 是 P V C S/ B R 共混体的良好相容剂
,

可以显著改

善共混体的力学性能
,

用量以 6 份为宜
。

增塑剂工洲〕 P 为 10 0 份
、

碳酸钙为 80 份
、

硫黄为 。
.

1 份时
,

P v C /

S B R 共混体可获得良好的综合性能
。

返炼次数对共混体性能影响不大
。

关健词 P V C
,

S B R
,

共混
,

热塑性弹性体
,

相容剂

橡胶与塑料共混是制备具有优良综合性

能高聚物材料的 比较经济有效的手段
,

如何

有效地利用橡胶与塑料
,

通过共混改性拓宽

其应用领域
,

已引起广泛的重视
。

聚氯乙烯 (P V C )与 S B R 相容性差
,

难以

得到性能 良好的共混物
,

通过引人不 同品种

的第三组分
,

提高它们之间的相容性
,

可以得

到综合性能良好的热塑性弹性体
。

1 实验

1
.

1 原材料

P v c s
一

1 30 0
,

齐鲁石 化公 司氯碱厂产

品 ; s B R
一

1 5 0 0
,

齐鲁石化公司合成橡胶 厂产

品
; 丁睛橡胶 N B R

一

26
,

兰州石化公司合成橡

胶厂产品
;
其它配合剂为橡胶

、

塑料工业常用

配合剂
。

1
.

2 试验方法和设备

1
.

2
.

1 热塑性弹性体的制备

基本配方
:
S B R

一

1 5 0 0 2 0 ;
相容剂 6 ;

氧化锌 1
.

5 ;
硬脂酸 0

.

5 ;
硫化剂

、

促进剂

0
.

7 ;
高耐磨炭黑 1 0 ; P V C 2 0 0 ;

稳定剂

4 ;
邻苯二 甲酸二辛醋 ( I X〕)P 70

;
碳酸钙

4 0
。

在 必6 英寸 双 辊筒炼胶 机 上将 S B R
,

N B R 和各种配合剂制备成母胶
。

在高速混合

机中加人 P V C
、

稳定剂和 以〕P ,

混合均匀后

在 中6 英寸双辊筒压炼机上 塑化
,

塑化温度

( 1 6 0士 5 ) C
,

时间 4一 s m i n
。

然后加人制

备好的母胶动态硫化 I Om in
,

薄通 3 次下片
。

然后用 4 5t 电热平板硫化机压 片制备试样
,

压片温度 1 60 C
,

时间 s m in
,

载压冷启模
。

1
.

2
.

2 测试方法

共混体的力学性能按橡胶工业试验方法

的有关规定进行测定
。

采用 P L E Br ab en d er

挤出机 (德国产 )进行挤出试验
。

2 结果与讨论

.2 1 不同相容剂对共混体力学性能的影响

非极性橡胶 S B R 的极性 和溶解度参数

与 P v C 相差较大
,

是典型的非相容性体系
,

共混体的性能很差
。

我们试图从商品化的聚

合物中选择适宜的第三组分作为相容剂
,

以

期提高共混体的性能
。

相容剂应具有与共混

体组分相类似的链段结构和溶解度参数
,

在

共混体的相界面起着类似表面活性剂的作

用
,

降低表面张力
,

增大相界面间的结合力
,

促进多项体系的分散
。

选用 N B R
一

1 8
,

N B R
一

2 6
,

N B R
一

4 0 和氯化

聚乙烯 (C P E
,

氯含量 36 % ) 作为第三组分
,

与 P v c 和 s B R 制成三元共混体
,

考察对

P v c / s B R 力学性能的影响
,

结果见表 1
。

`
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圈 5 硫黄用 t 对共混体力学性能的影晌

的密度增加
,

动态硫化时
,

在剪切力 的作用

下
,

部分交联键被破坏
,

所以共混体的性能下

降
。

从挤出试验观察
,

硫化程度大
,

挤出制品

的表面变得粗糙
。

从综合性能考虑
,

硫黄用量

以 0
.

1 份为佳
。

2
.

6 返炼次数对共混体力学性能的影晌

热塑性弹性体的优点就是在常温下性能

接近硫化胶
,

而在高温时又可塑化成型
。

为了

考察共混体的热塑性
,

对模压和挤出后 的材

料进行返 炼
。

返 炼温度 1 6 0℃
,

时 间

l o m i n
,

结果如图 6 所示
。

从图 6 可看出
,

随着返炼次数的增加
,

共

混体除硬度略有增加外
,

其它性能都略有下

降
。

2
.

7 挤出温度对制品外观的影响

挤出过程中
,

机头温度低
,

制品的外观粗

糙不光滑
;
机头温度太高时

,

共混体容易分

解
,

形成海绵状
。

挤出温度选取如下
:

加料段

( 1 4 0士 5 ) oC
,

塑化段 ( 1 5 0士 5 )
`

C
,

机头

( 1 6 5士 10 ) ℃
。

2
.

8 综合性能测试结果

我们研究了相容剂
、

增塑剂
、

填料和硫化

剂对 P V C / S BR共混体力学性能的影响
,

确

圈 ` 返炼次数对共混体力学性能的影晌

定了各种配合剂的最佳用量
,

并和橡胶密封

条国家标准进行了比较
,

结果如表 2 所示
。

表 2 P v c s/ B R 共混体的力学性能

橡胶密封条标准 PV C / S B R

( G B 7 5 2 6一 5 7 )
,

共混体

邵尔 A 型硬度
,

度 60 士 5 65

拉伸强度
,

M P a 7 8
.

5

扯断伸度率
.

% 350 3 76

撕裂强度
,

kN
·

m 一 ` 1 5 3 1
.

5

脆性温度
, ℃ 一 30 一 36

压缩永久变形
.

肠 50 72

从表 2 可看 出
,

P V C / S B R 共混体性能

除了压缩永久变形外都能达到橡胶密封条的

标准
。

由于 P V C S/ B R 共混体属子热塑性弹

性体
,

温度升高时
,

塑性变形大
。

压缩永久变

形较大这一不足有待进一步研究改进
。

3 结论

( l) 在 P V C / S B R 共混体系中
,

相容剂选

用 N B R
一

26
,

用量 为 6 份 即可显著改善共混

体的力学性能
。

( 2) 配方中 以〕P 为 10 0 份
、

碳酸钙为忿o

份
、

硫黄为 0
.

1 份时
,

共混体的综合性能最

好
。

( 3) 返炼次数对共混体的力学性能略有

影响
。
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