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式中 R

— 任意温度 T (℃ )的电阻
,

n ;

R 。

—
0 ℃时的电阻

,

n ;

a

— 电阻的平均温度系数
,

℃ 一 ` 。

金属导体的
a
值为正值

,

但碳材料与之

不同
, a
为负值

。

因此
,

当温度升高时
,

金属导

体电阻增大
,

碳材料导体的电阻减小
。

经笔者

试验
,

导 电天然橡胶具有与普通碳电阻相似

的电阻
一

温度特性 (见图 9 )
。

这表明在实际使

用导电橡胶时
,

应严格控制其耗散功率
。

因为

一旦超负荷使用
,

温度就会急剧上升
,

导电橡

胶的电阻随之下降
,

这样通过的电流又增大

了
,

形成恶性循环
,

从而导致橡胶的迅速破

坏
。

一\ 成气

3 结论

( l) H G
一

3 炭黑的导电性
、

实用性明显优

于乙炔炭黑
。

在相同电压条件下
,

流过填充

30
_

份 H G
一 3 炭黑的天然橡胶的电流

,

是流过

填充 50 份乙炔炭黑的天然橡胶电流的 4,0 倍

以上
。

因此
,

在实用电路 (串联 3 00 W 负载 )

中
,

乙炔炭黑导 电橡胶完全不能正常使用
.

而

H G
一

3 炭黑导电橡胶可持续工作 o
.

hs 以上
,

此时电流为 1
.

3 A
。

( 2) 导电天然橡胶的交流电阻低于直流

电阻
。

( 3) 导致导电天然橡胶破坏 的耗散功率

约为 20 一30 w
。

正常使用时
,

耗散功率不宜

超过 4 W
。

( 4) 导 电天然橡胶电阻随温度升高而降

低
,

与普通碳材料电阻
一

温度特性相符 (温度

系数
a
为负值 )

。

6 0 70 8 0 9 0 1 00

翻度
,℃

图 g H七
一

3 炭黑导电橡胶 (试样 2) 的

电阻
一

温度特性
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表 1 T K B系列产品标准

项 目
Q/ 02 ZJ 0 07一 9 3标准

T K B
一

1 2 0 T K耳 1 3 0 T K B
一

1 4 0 T K B
一

N

外观

软化点 (环球法 )
,

℃

酸值
,

nr g ( K O H )
·

g 一 ` (

、 游离酚含量
,

%毛

灰分〔( 55 0士 2 5 )亡 」
·

%毛

加热减量 ( 10 5
`

C )
,

%成

氮含量
·

%

红外光谱 (与标准图 )

黄褐色片状
12 0一 13 5

黄褐色片状
、

黄褐色片状

1 30一 1 4 5 14 0一 1 5 5

6 0 60

2
.

0 2
.

0

1
.

0 1
.

0

0 2 0 0 2 0

可 比 可 比

棕黄色片状

80一 1 0 5

3一 5

特有

))O卜妇

000邵
,口以19目,l.)ùJ

外
,

还具有增塑作用和软化作用
。

T K B 产品

在软化点温度下 由固体转变为熔体
,

其动态

粘度随温度升高而降低
,

见图 1
。

图 1 中虚线

表示 T K B 的粘度随熔体温度降低而增大
,

最终成为固态
。

几、 . . .
、 .、龟、龟、

、

、

.、

.

.

.
胜r...

nnU

.。

己
护

侧牌

第二橡胶厂
、

北京轮胎厂
、

上海轮胎橡胶 (集

团 )股份有限公司大中华橡胶厂
、

上海轮胎橡

胶 (集 团 )股份有限公 司正泰橡胶厂
、

沈阳第

三橡胶厂
、

安徽轮胎厂
、

航空航天部第四研究

院等单位 进 行 了 T K B 系 列 产 品 与美 国

O e e id e n t a l (西方 ) 公司产品 D u r e z 3 2 3 3 3 和

D u r e z 2 7 2 7 6
、

德国 B A S F 公司产品 K o r e s i n

( 乙炔型叔丁基酚醛树脂 )和 C
,

石油树脂的

对 比检测
,

结果证明青岛助剂厂生产的 T K B

系列产品 的各项 指标达到 了 iP er ill 公司子

午线轮胎 的技术要求
。

iP er ill 公司对 T K B
-

1 3 0 的实测结果列于表 2
。

表 2 p i r e一 i公司对 T K B
一

1 3 0 的实测结果

检测项 目 标准

软化点 (环球法 )
, ℃

加热减量 ( 10 5 ℃ )
,

%

灰分〔( 55 0士 2 5 ) ℃ 〕
.

%

游离酚含量
,

写

红外光谱

1 3 0一 1 4 4

镇 0
.

2

毛 1
.

0 0

毛 2
.

0

样品图谱

实测数据

13 4
,

13 5

.0 2

0
.

0 2

1
.

4

合格

在标准 中
,

T K B
一

N 尚无相应 的 国外产

品
,

因此红外光谱图和各项技术指标为该产

品所独有
。

3 T K B 系列产品的特性

.3 1 溶解性

T K B 系列产品溶于芳香烃
、

脂肪烃
、

酉旨
、

丁酮
、

氯仿等溶剂
。

3
.

2 粘度

由于 T K B 系列产 品 具有 非 热 反应性
,

质
,

属于热塑性树脂
,

因此除具有增粘作用

。
L一一

二 .
_ ,

.o 、 卜~ ~ I
1 6 0 1 7 0 1 8 0 19 0 2 0 0 2 1 0 2 2 0 2 3 0

沮度
,

℃

图 1 T K B 在不同温度下的粘度曲线

3
.

3 比热容

用 D s c
一

Zc 型功率补偿差示扫描量热法

测得 T K B 产品在 1 10 一 23 0 ℃之间的 比热容

变化
,

如图 2 所示
。

3
.

4 导热系数

用 国产 K D B
一

I B 型智能导热系数铡 定

仪
,

在 1 50 一 1 90 C之间测 得 T K B
一

1 30 的导

热系数随温度的变化
,

如表 3 所示
。

3
.

5 红外光谱

在 国外
,

红外谱图已被列为橡胶助剂产

品标准的检测控制项
·

目
。

T K B 系列分为甲醛

型产 品 T K B
一

1 2 0
,

T K B
一

1 3 0
,

T K B
一

1 4 0 和 含

氮型产品 T K B
一

N 两类
。

中软化点的甲醛型
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0

一 l岁场 ;铆撼公

1 1 01 3 01 1 5 07 1 09 0 21 0 23 0

渴度
.℃

图 2TKB
一

1 3 0在 1 1 0一 3 0 2(
、

之 l’ d e的比热容曲线

表 B K T 3
一

1 3 0在 1 5 0一 9 1 0它 之 I’ N

的导热系数 又

一
一曰` ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~占 ~ ~ ~

j 3 0 0 0 00 0 0 0 21 51 00 05 00 0 0 0

浦傲 . cm一 ,

温度
.

C 又
,

W
·

rn 一 1
·

K 一 l

1 5 0

1 6 0

1 7 0

18 0

1 9 0

0
.

0 9 5

0
.

0 9 6

0 0 9 7

0
.

0 9 8

0
.

0 9 9

图 3 中软化点的 T K B
一

1 2 0 和 T K B
一

1 3 0 与 D u r e :

3 2 3 3 3 的红外光谱图对比

l一 T K B
一 1 20 :

2一 T K B
一 1 3 0 ; 3一D u r e z 3 2 3 3 3

产品 T K E 1 2 O
,

T K B
一

1 3 0 与美国 O e e i d e n t a l

(西方 )公司同类产品 D盯ez 3 2 3 3 3 的红外谱

图如图 3 所示
,

高软化点的 T K B
一

1 40 与同类

产品 D u r e z 2 7 2 7 6 的红 外光谱图如 图 4 所

示
。

由图 3 和 4 可以看出
,

甲醛型 T K B 产品

的红外光谱特征与国外对应的先进产品基本

一致
。

图 5 为含氮型产品 T K B
一

N 的红外特

征光谱
。

` ~ ~ ~ 一
.

一 - 曰` - 一~ 一一 -

40 0 0 3 0 00 2 00 0 1 50 0 10 0 0 50 0 0

波数
,

饰
一 ,

九曰5

欲
.

哥州泪旧

4 T K B 系列产品对未硫化胶的增粘作用

由于 T K B 产品分子结构上的酚经基或

氮原子有形成氢键的能力
,

这使 T K B 产品

对未硫化胶的增粘作用是任何烃类树脂或天

然树脂都无法相比的
。

.4 1 T K B 用量对粘性的影响

以 T K B
一

1 3 0 为例
,

在天然橡胶 ( N R )
、

丁

苯橡胶 (S B R )
、

顺丁橡胶 (B R )三种橡胶 (各

1 0 0 份 )粘性配方中
,

各添加白油 6 份
、

炭黑

50 份和不同用量的 T K B
一

1 30
,

经密炼机混炼

后制成试验胶料
。

由于 T K B 属于 热塑性树

图 4 高软化点的 T K B
一

1 4 0 与 n u r e z 2 7 2 7 6

的红外光谱图对比

1一 T K B
一

1 4 0 ; 2一 D u r e z 2 7 2 7 6

40 0 0 3 00 0 2 00 0 15 0 0 10 0 0 5 00

图 5 T K B
一

N 的红外光谱图
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点可用作切线的方法求得
。

在转折点之前可

视为存放前期
,

此时曲线特征表现为存放粘

性急剧下降
;
转折点之后可视为存放后期

,

曲

线特征表现为存放粘性开始平缓下降
。

如果

将这个转折点对应的时间作为最佳存放期
,

所对应的粘性值作为最佳存放粘性 (如曲线

上箭头所示 )
,

就可以更准确地评价胶料的存

放粘性
。

按图解法分析所得的最佳存放时间

ūIt爪\[11阴阪肥
么卜卜氏众

一IE
。
之月.

只健不

2 0 4 0 6 0 8 0 1 0 0

存放时间
, h

1 2 0 1 40

( a ) N R 胶料

月2086月2卜卜L众让氏.0

`·之月.

只健不

脂
,

除具有增粘作用外
,

还具有增塑和软化作

用
,

因此 T K B
一

1 30 需在炭黑之前投料
。

粘性试验条件如下
:

胶片尺寸 2 3 o m m

X 2 5m m X Z m m ;
试片复合压力 6

.

7k P a ;
试

片复合接触时间 Zm in ;
剥 离试验装置

F F
一

5 0 型强力试验机
;
剥离试验温度 (2 3 士

2) ℃ ;
剥离试验湿 度 77 % ;

剥离 速度

1 0 Om m
·

m i n 一 l 。

胶料的粘性以复合试片的剥离力表示
。

T K B
一

1 3 0 对 N R 和 S B R 胶料的增粘作用如

图 6 所示
。

可 以看出
,

三种胶料的粘性都随

T K B 用量增加而增 加
:

加 有 2 份 T K B
一

1 3 0

的 S B R 胶料粘性增加显著
,

可以超过同样添

加 2 份 T K B
一

1 3 0 的 N R 胶料水平
;
当添加 7

份 T K B
一

1 30 时
,

S B R 胶料粘性比未加 T K B
-

1 3 。 胶料的粘性高出 3 00 %
。

从粘性
一

用量曲

线看
,

三种胶料都显示出粘性最大值
,

增粘剂

用量以 2一 7 份为最佳
。

当然
,

对于胶粘剂
、

胶

粘带或橡塑制品
,

T K B 用 量一般都在 10 份

以上
。

l
。

2 0

0
。

9 6

2 0 4 0 6 0 8 0 1 0 0 一
而己- 万丽

存放时间
,

h

( b ) S B R 胶料

,自8月了J,
ǐUnU

日
·
z“ ,

只健霭

0
。

2 4

\\\\\
依依

. ~ _ . 2
’’ 一一引 一 `̀

愁愁反二一一
--- 月 rrr

33333

... 一
.

一- - - - -一一 一- 一- - -一一

下E
·
z月协只忱幕

0 2 4 6 8 1 0

T K B 用 t
,

份

图 6 不同用且的 T K B
一

1 3 0 对 N R
,

s B R

和 B R 胶料的增粘作用

.4 2 存放时间对粘性的影响

图 7 示出了含 T K B
一

1 3 0 的 N R
,

S B R 和

B R 三种胶料的粘性随存放时间的变化
。

可

以看出
,

无论含与不含 T K B
一

1 30
,

胶料粘性

均随存放时间延长而下降
。

但是
,

存放时间
-

粘性曲线显然存在着一个转折点
。

这个转折

2 0 4 0 6 0 8 0 10 0 1 20 1 40

存放时间
,

B R 胶料

图 7 存放时间对含 T K B
一

130 的

胶料粘性的影响

1一加 10 份 T K E 1 3o ; 2一加 4 份 T K B
一 1 3 0 ;

3一不加 T K B
一 1 3 0
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和存放粘性列于表 4
。

表 4以图解法求得的含 T KB
一

1 3 0胶料的

最佳存放时间和最佳存放粘性 (剥离力 )

胶 料
最佳存放

时间
,

h

最佳存放粘性

k N
·

m 一 l

N R 胶料

空白 5 0
.

50

加 4 份 T K B
一

13 0 6 0
.

8 0

加 10 份 T K B 13 0 8 0
.

8 4

S B R 胶料

空白 5 0
.

43

加 4 份 T K B
一

1 50 7 0
.

7 9

加 1 0 份 T K 压 13 0 14 0
.

9 3

B R 胶料

空白
一

6 0
.

22

加 4 份 T K B
一 1 30 9 0

.

2 8

加 1 0 份 T K B
一

13 0 14 0
.

3 7

从表 4 可 以看出
,

在 N R 胶料中
,

T K B
-

1 3 0 用量达 4 份后
,

不仅可 以延长最佳存放

时间
,

而且可 以提高最佳存放粘性达 60 %以

上
;
在 S B R 胶料中

,

用 4 和 1 0 份 T K B
一

1 3 0

时
,

最佳存放时 间分别可 以延长 0
.

4 和 1
.

8

倍
,

最佳存放粘性分别提高 83 %和 1 16 % ;
在

B R 胶料中
,

如添加 4 份 T K B
一

1 3 0
,

最佳存放

时间和最佳存放粘性均 可提高 36
.

36 %以

上
。

在现代橡胶加工中
,

这种最佳存放时间和

最佳存放粘性最具生产实际意义
,

因为在生

产加工时胶料不可能存放太长时间
,

但又不

容许在有效加工存放期内胶料粘性过低
。

在

后期存放中
,

尽管存放曲线看上去开始平缓

下降
,

以致可以持续很长时间
,

但这期间粘性

保持值已处于较低水平
。

毫无疑问
,

在存放后

期
,

含 T K B 的胶料存放粘性始终要比不含

T K B 的胶料高
,

这就是 T K B 增粘作用的有

效性
。

5 T K B 系列产品对硫化胶物理性能的影响

上海轮胎橡胶 (集团 )股份有限公司大中

华橡胶厂在 N R / B R /炭黑为 5。 / 5 0 / 5 0 的胶

料中
,

以 C 。
石油树脂

、

美国 O e e i d e n t a l 公司

的 D u r e z 2 7 2 7 6 和 D u r e z 3 2 3 3 3 为参比样品

进行了不同配合量的 T K B 系列对比试验
,

结果如表 5 所示
。

青 岛第 二橡 胶 厂 在 鉴 定配 方 中
,

将

T K B
一

1 3 0 与美国 O e e i d e n t a l 公司同类产品

D u r e z 3 2 3 3 3 和 德 国 B A S F 公 司 产 品

K or e s in 进行了对 比试验
,

结果示于表 6
,

其

中增粘剂配合量为 4 份
。

化工部北京橡胶工业研究设计院轮胎研

究室在子午线轮胎胎圈胶料中试用 了 T K B
-

N
,

结果如表 7 所示
。

上海轮胎橡胶 (集团 )股份有限公司正泰

橡胶厂在 S B R / B R ( 5 0 / 5 0) 胶料 中
,

进行 了

T K B 系列 与德国 B A S F 公司产品 K o r e s i n

的对比试验
,

增粘剂用量为 4 份
,

结果见表

8
。

表 5 上海大中华橡胶厂 T K B 系列试验结果

T K B
一 1 2 0 T K B

一 1 3 0 T K B
一 14 0 进 口 C。

树

一
’

一 1 份 2 份 1份 2 份 1 份 2 份 脂
, 2 份

D u r e z 2 7 2 7 6

1 份 2 份

D u r e z 3 2 3 3 3

1 份 2 份

9628.057.33

未硫化胶性能

粘性 (剥离力 )
,

k N
·

m 一 ’ 0
.

4 1
.

0 1
.

0 1
·

0 1
.

0 1
·

。

材乙 ( l + 4 ) 1 0 0 ℃ 6 1
.

2 5 9
.

6 6 1
.

9 6 1
.

5 6 2
.

6 60
.

3

门尼焦烧
,

m in 3 3
.

1 6 3 2
.

3 4 3 4
.

1 4 3 1
.

3 8 3 3
.

2 2 3 3
.

2 2

硫化胶物理性能 ( 1 4 5 ℃ X 4 5m in )

邵尔 A 型硬度
,

度 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 0

扯断伸长率
,

% 6 0 3 6 2 8 6 6 2 6 4 4 5 8 4 64 5

拉伸强度
,

M P a 2 1
.

0 2 ]
.

6 2 2
.

8 2 1
.

7 2 0
.

4 2 2
.

6

3 0 0 % 定伸应力
,

M P a 7
.

9 7
.

2 7
.

7 7
.

3 8
.

0 8
.

0

撕裂强度
,

k N
·

m 一 ’ 9 4 9 2 9 1 8 8 9 0 94

扯断永久变形
,

% 1 8 1 5 1 5 1 8 1 3 14

0
.

3

5 8
.

1

3 7
.

5 0

1
.

0

59
.

1

3 3
.

22

1
.

0

5 9
.

0

3 2 5 0

6 0
.

3 4
-

8

3吕

6 0 6 1 6 0 6 1

6 3 2 64 3 6 4 2 6 7 8

2 2
.

8 22
.

9 2 2
.

0 2 2
.

7

8
.

0 8
.

2 7
.

8 7
.

4

9 0 8 9 9 3 9 0

17 1 5 16 1 4

6 0

6 5 0

2 2
.

3

744.751
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安徽轮胎厂在鉴定配方中
,

进行了 T K B g

系列与现用增粘剂的对比试验
,

结果示于表 从 5

表 7

个单位的典型试验可以看出
,

T K B

表 ` , 岛第二橡胶厂 T K B
一

13 0试验结果

性 能
T K B

-

1 3 0

D u r e z

3 2 3 3 3
K o r e s in

北京橡胶院轮胎研究室 T K B
一

N

试验结果

T K B
一

N

未硫化胶性能

粘性 (剥离力 )

k N
·

m一 1 0
.

3 3 8 0
.

3 60 0
.

3 2 8

硫化仪试验数据

材【 ,

N
.

m 6
.

8 6
.

5 7
.

9

材 日 ,

N
·

m 3 1
.

4 3 1
.

8 3 3
.

1

t 10 ,

m in
.

5
.

7 5
.

4 5
.

6

t g o ,

m i n 一4
.

5 1 4
.

6 1 4
.

2

硫化胶物理性能 ( 15 1 ℃ 只 Z o m i n )

邵尔 A 型硬度
,

度 6 6 6 5 6 6

拉伸强度
,

M P a 2 4
.

9 2 4
.

9 2 4
.

9

扯断伸长率
,

% 4 90 4 90 4 75

1 0 0 % 定伸应力
,

M P a 3
.

1 3
.

2 3
.

3

3 0 0 % 定伸应力
,

M P a 14
.

7 1 4
.

7 1 5
.

3

l 0 0 0C X 4 8 h 老化后

拉伸强度
,

M P a 20
.

8 18
.

5 2 1
.

6

扯断伸长率
,

% 3 54 3 20 3 5 8

1 0 0 % 定伸应力
,

M p a 3
.

5 3
.

9 3
.

9

3 0 0 % 定伸应力
,

M P a 18
.

9 一 19
.

5

性 能 2 份 4 份 空 白

,

未硫化胶性能

粘性 ( 剥离力 )

k N
·

m 一 1 5
.

2 5
.

9 2
.

1

门尼试验数据

t s 一

m l n

t 3 5 ,

m
一n

3 5
.

75

4 0
.

50

3 8
.

0 0

4 5
.

0 0

3 2
.

5 0

3 7 5 0

硫化仪试验数据

t 10
,

m 一n

t g o 一m 一n

15
.

0 0

3 0
.

5 0

1 4
.

5 0

2 9
.

8 3

1 4
.

7 5

2 8
.

8 3

硫化胶性能 ( 1 4 3 C X 3 o m i n )

邵尔 A 型硬度
,

度 82

拉伸强度
,

M aP 20
·

3

扯断伸长率
,

% 2 70

撕裂强度

k N
·

m 一 1 4 8

7 9

2 1
.

5

3 6 0

8 3

2 0
.

1

2 3 0

4 8 4 8

扯断永久变形
,

%

回弹值
,

%

6
.

8 8
.

5

4 6 4 4 4 5

性

表 8 上海正泰橡胶厂 T K B 系列试验结果

能 T K B
一

22 0 T K B
一

1 3 0 T K B
一 1 4 0 K o r e s i n

未硫化胶性能

粘性 (剥离力 ) ` ’ (初始 /停放 3 天 )
,

k N
·

m 一 ’

人了乙 ( 1 + 4 ) 1 0 0 ℃

门尼试验数据 ( 1 3 5 ℃ )

t s
,

m
l n

1 3 5
.

rn l n

硫化仪试验数据

t 一。 一
m l n

t g o 一

m l n

硫化胶物理性能
“ ) ( 老化前 / 老化后 )

召肠尔 A 型硬度
,

度

拉伸强度
,

M aP

扯断伸长率
,

%

30 0% 定伸应力
,

M P a

撕裂强度
,

k N
·

m 一 `

扯断永久变形
,

%

磨耗量 ( 1
.

6 1 k m )
, e m 3

压缩温升
,

℃

回弹值
,

%

0
.

5 2 / 0
.

38

5 4

0
.

4 6 / 0
,

4 8

5 8

0
.

4 2 / 0
.

4 4

5 6

0
.

5 2 / 0
.

20

5 7

9
.

8 0

1 1
.

0 5

1 0
.

4 8

1 1
.

8 3

9
.

7 0

1 1 0 8

1 2
.

15

1 3
.

5 8

:
.

:: :
.

:: ;
.

::
3

.

8 3

6 6吕

6 8 / 7 8

1 5
.

3 / 1 4
.

6

4 5 3 / 3 3 9

9
.

7 / 1 3
.

2

4 1
.

0 / 4 2
.

2

8 / 7

0
.

1 0 / 0
.

1 6

3 9 / 4 2

2 0 / 2 8

6 8
2̀ 7 7

1 5
.

5 / ] 4
.

5

4 7 5 / 3 3 2

9
.

4 / 1 3
.

3

4 ]
.

0 / 3 9
.

5

8 / 6

0
.

1 1 / 0
.

17

4 0 / 4 0

2 5 / 2 9

6 7 / 78

15
.

7 ;l/ 4
.

8

4 7 1 /一

9
.

4 / 1 3
.

7

4 4
.

3/ 澳 1
.

6

7 / 7

0
.

几9 / 0
.

1 7

3 9 / 4 2

2 6 / 2 9

6 7 / 7 6

1 5
.

3 / 1 3
.

7

4 1 9 / 3 1 5

1 0
.

6 / 1 3
.

2

4 2
.

6 / 4 2
.

6

6/ 7

0
.

1 4 / 0
.

13

3 8 / 4 3

2 4 / 2 9

注
:

1 ) 5 个试片的平均值
; 2 ) 硫化条件为 1 5 4 aC X 4 o m i n

,

老化条件为 10 0 ℃ x 4 s h
.
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橡胶增粘剂 K TB 系列的特性及增粘作用

表 , 安徽轮胎厂 T K B 系列试验结果

T K B
:

1 30 T K E 14 0 现用增粘剂 空白

硫化仪试验数据 ( 15 1℃ )

材 L ,

N
.

m

M
H ,

N
·

m

t x o ,

m l n

t g o ,

m
x n

硫化胶性能 (老化前 /老化后 )

召卜尔 A 型硬度
,

度

拉伸强度
,

M aP

扯断伸长率
,

%

30 0 % 定伸应力
,

M P a

扯断永久变形
,

%

.6 1

3 6
.

0 3 6
.

0

3
.

5

熬 兵

: :
4

.

2

吕
.

3

6 5 / 6 8

2 8
.

1 / 2 3
.

1

5 6 6 / 4 4 9

1 1
.

6 / 1 4
.

4

2 3 / 19

64 / 6 7

2 7
.

8 / 2 3
.

0

5 50 / 4 4 0

1 1
.

7 / 14
.

4

2 5 / 14

6 5 / 6 7

2 6
.

5 / 2 2
.

6

5 2 3 / 4 2 4

1 2
.

2 / 14
.

9

2 1 / 1 6

6 6 / 6 8

2 9
.

3 / 2 4
.

0

5 3 1 / 4 1 8

1 3
.

5 / 1 6
.

4

2 1 / 1 7

注
:

硫化条件为 1 5 1 ℃ x z s m i n ,

老化条件为 1 0 0 ℃ x 4 s h
。

系列产品的流变性
、

硫化特性
、

硫化胶物理性

能和未硫化胶的粘性与国外同类产品 D ur e z

3 2 3 3 3 和 D u r e z 2 7 2 7 6
,

特别是与乙炔型树脂

K or es in 相比
,

质量在同一个水平上
,

其胶料

粘性是石油树脂的 3 倍以上
。

2一 6 份
。

T K B 系列与国外同类先进产 品在

未硫化胶粘性和硫化胶物理性能方面的对比

试验结果表明
,

T K B 系列具有高效的增粘作

用
,

达到了国际先进产品水平
,

满足 了意大利

iP er ill 公司子午线轮胎技术标准要求
。

6 结语

由化工部北京橡胶工业研究设计院与青

岛助剂厂合作开发的为我国子午线轮胎引进

技术配套的非热反应型对
一

叔丁基苯酚 甲醛

树脂增粘剂 T K B 系列产 品
,

可 以满足各种

橡胶和各类橡胶制品的需要
。

其混炼温度为

1 2 0一 i s o e
,

在干胶胶料 ( d r y e o m p o u n d
,

相

对于橡胶腻子和胶乳而言 ) 中的最佳用量为

致谢 本工作得到桦林橡胶厂
、

青岛第

二橡胶厂
、

北京轮胎厂
、

上海轮胎橡胶 (集团 )

股份有限公 司大中华橡胶厂
、

上海轮胎橡胶

(集团 ) 股份有限公 司正泰橡胶厂
、

沈阳第三

橡胶厂
、

安徽轮胎厂
、

航空航天部第四研究院

等单位的热情帮助
,

在此一并致谢
。
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