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摘要 介绍上海天利树脂有限公司鞋用胶粘剂的品种
、

性能及应用情况
。

关锐词 胶鞋
,

胶粘剂
,

处理剂
,

固化剂

广义地说
,

鞋用胶粘剂包括胶粘剂本身

与之配套的处理剂和固化剂
。

要实现大生产
,

达到良好的粘合效果
,

这三者缺一不可
。

上海天利树脂有限公司成立于 1 9 9 3 年
,

配备有生产胶粘剂的各神设备
,

包括合成
、

制

浆
、

罐装和检测等整套装置
,

并不断从国外引

进软件技术和关键原料
。

该公司从鞋业多品

种的实际出发
,

实现了鞋用胶粘剂的系列化
。

现生产的胶粘剂分聚氨酷 ( P U )胶粘剂
、

氯丁

橡胶 ( C R ) 和接枝氯丁橡胶〔在 C R 或 C R /热

塑性 S B S 树脂并用体系上接枝聚甲基丙烯

酸 甲 醋 ( PM M A )
,

表示 为 C R / PM M A 或

C R S/ B S P/ M M A口胶粘剂三大系列
,

共 14 个

品种 (每个系列根据其粘度
、

色泽
、

初粘性和

成膜速度的不同
,

分成若干品种
,

其中
,

P U

系列有 3 种
,

C R 系列有 4 种
,

C R / PM M A 或

C R S/ B S / PM M A 系列有 7 个品种 )
;
处理剂

有 7 个品种 ;固化剂有 3 个品种
;
及整理剂有

2 个品种
。

的选择匹配要求
。

其匹配性主要有以下两个

方面
。

( 1) 胶粘剂与被粘材料匹配

胶粘剂与被粘材料的匹配是建立在异种

材料极性相近
、

相容性良好及表面亲合基础

上的
。

常用鞋料的胶粘剂选择可参考表 1
。

表 1 鞋用材料与胶粘剂的选用参考

鞋用材料 胶粘剂

天然皮革
、

橡胶
、

织物

PU 革
,
P U 底

P V C 革

S BS 树脂底

E V A 微孔底材

C R 胶粘剂

P U 胶粘剂

C R / PM M A 二元接枝胶粘剂

C R / S B S / P M M A 三元接枝

胶粘剂
,

P U 胶粘剂
C R / PM M A 二元接枝胶粘剂

1 鞋用胶粘荆的选用

鞋用胶粘剂按其用途
,

可分为热硫化胶

粘剂和冷粘胶粘剂
。

前者有乳胶浆和溶剂胶

浆两类
,

多为鞋厂 自制
;
后者以商品形式提

供
。

上海天利树脂有限公司专门生产冷粘胶

粘剂及与之配套的处理剂和固化剂
。

1
.

1 胶粘剂的选用匹配性

鞋用胶粘剂和其它胶粘剂一样
,

有较强

( 2) 胶粘剂与处理剂匹配

除了棉布
、

皮革
、

纸板等材料可用 C R 胶

粘剂直接粘合外
,

大部分鞋用材料之间的粘

合还得使用处理剂
。

处理剂涂刷在被粘表面

后形成底涂层
,

在被粘部件与胶粘剂之间起

到中介过渡作用
。

因此
,

处理剂必须和被粘部

件有良好的亲合性
,

有时还直接参与粘合化

学反应
,

增进粘合力
。

处理剂分不含固体物和含固体物两类
。

前者作用比较单纯
,

用来清洗被粘物表面的

油脂
、

增塑剂
;
后者则作为过渡层与被粘材料

及胶粘剂起化学反应
。

处理剂品种繁多
,

对被粘材料与胶粘剂

有很强的选择性 (一种处理剂往往只对一种
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被粘材料有效 )
,

选用时可向胶粘剂提供单位

咨询
,

以免误用而无效
。

1
.

2 胶粘剂的性能要求

对鞋用胶粘剂的使用和加工性能要求如

下
:

( l) 粘合界面具有良好的柔性和韧性
,

并

有耐水
、

耐候和耐油等特性
。

( 2) 对被粘材料迁移出来的增塑剂有一

定抗御能力
。

( 3) 不变色
、

不泛黄
。

( 4) 贮存稳定性好
。

(5 )有良好的施工性能
,

即易涂刷
、

不曳

丝
、

不挂胶
、

初粘力高
、

快干和粘性保持期长
。

( 6 )毒性小
。

2 上海天利树脂有限公司产品介绍
2

.

1 胶粘剂
2

.

1
.

1 P U
.

胶粘剂

P U 胶粘剂具有初粘性高
、

不变黄
、

快干

及适用面广等特点
,

是今后鞋用胶粘剂 的发

展方向
,

也是该公司的主要产品
。

该公司的 P U 胶粘剂采用美国 M or t
on

公司的聚醋型 P U 为原料
,

以甲乙酮和丙酮

作溶剂
,

质量稳定
,

粘合强 度高于 S ON
·

c m 一 ` 。

该系列
·

胶粘剂的品种见表 2
。

表 2 上海天利树脂有限公司鞋用 P U 胶钻剂品种一览表

编号

T L
一 10 1 1

外观 粘度
,

P a
·

s

粘合对象 特征

无色
、

透明粘液 1
.

8士 。
.

2

T L
一
1 0 1 2 无色

、

透明粘液 1
.

4土。
.

2

能有效防止增塑剂迁移
,

初粘力

高
,

适用面广

操作性好
,

初粘力高
,

消耗低

T L
一
1 0 1 3 无色

、

半透明粘液 1
.

6士。
.

2

T L
一 1 0 1 4 乳白色液体 2

.

4士 0
.

2

P V C 革
,

P U 革 SBS 底

等
P U 革

、

P V C 革
、

PU 底
,

硬质 P V C 底
PU 革

、

P V C 革
、

PU 底
,

硬质 PV C 底

橡胶
,

E V A 底
,

天然皮

初粘力高
,

粘性保持时间长
,

操作性好

抗变黄
,

粘性强
,

适用于白色
、

注
:

固化条件
:

第一涂 5 0一 60 ℃ x sm in
,

第二涂 7 0一80 ℃ 又 3 m in
。

2
·

1
·

2 C R 胶粘剂

C R 胶粘剂是传统的鞋用胶粘剂
,

其粘

合对象广
,

粘性较好
,

粘合强度高于 48 N
·

c m 一 ’ 。

该系列胶粘剂的品种见表 3
。

表 3 上海天利树脂有限公司鞋用

C R 胶粘剂品种一览表

编号 外观 粘度
,

aP 一 特性

T L
一 1 0 31 淡黄色粘液 3

.

。土 0
.

5 初粘力高
,

粘性保持

时间长
,

操作性好

T L
一
10 3 2 黄褐色粘液 5

.

0士 0
.

5 耐热
,

耐弯曲
,

粘性保

持时间长
,

操作性好

T L
一
10 3 3 乳白色粘液 2

.

5士 。
.

5 抗变黄
,

适用于白色

鞋类

注
:

粘合对象
:

金属
,

橡胶
,

木材
,

麻布
,

层压板
,

E V A 底

板
;
固化条件

:

第一涂 室温 X (巧一 2 0) m in ;
第二涂 60 ℃

X ( 6一 10 ) m in
。

2
.

1
.

3 C R / P M M A 或 C R / S B S / P MM A 胶

粘剂

在 C R 或 C R / S B S 主链上接上 P M M A

支 链 而 成 的 C R / P M M A 或 C R / S B S /

PM M A 接杖胶粘剂与 C R 胶粘剂相 比
,

具有

以下优点
:

( l) 由于引人 P M M A 枝链而加强 了分

子极性
,

胶粘剂对含油脂较多的制鞋材料如

P V C 革
、

牛皮
、

羊皮
、

P U 革等具有很强的粘

性
,

(粘合强度高达 46 N
· c m 一 `

)
。

( 2 )P M M A 的甲醋基能与 P V C 中的醋

类增塑剂进行醋交换
,

生成能溶于橡胶等聚

合物的高级聚醋
,

从而降低增塑剂的喷出
。

( 3 )适用于 P V C
、

改性 P V C
、

E V A 底
、

P u
、

尼龙及 SB S 底等鞋用材料
。

该公司生产的 C R / PM M A 或 C R S/ B S /
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衰 4 上海天利树脂有限公司鞋用 C R P/ M M A 或 C R s/ BS P/ M M A 胶粘荆一览表

编号 外观 粘合对象 特 性
T L

一
1 02 1 白色粘稠液体

粘度
,

P 。 · s

2
.

3土 0
.

3 橡胶
,

E V A
,

PV C
,

尼龙布
,

天然皮革

T L
一
1 0 2 2 淡黄色透明液体 2

.

3士 0
.

3

T L
一
1 0 2 3 淡黄色透明液体 2

.

8土 0
.

3

T L
一
1 0 2 4 淡黄色透明液体 2

.

8士 0
.

3

T L
一
10 2 5 白色粘稠液体 2

.

6士。
.

2

T L
一
10 2 6 淡黄色透明液体 2

.

8士 0
.

3

T L
一
10 2 7 淡黄色透明液体 1

.

。土。
.

2

橡胶
,

天然皮革
,

SBS 底
,

PU

橡胶
,

天然皮革

橡胶
,

人造革
,

天然皮革
,

尼龙布

橡胶
,

人造革
,

天然皮革
,

尼龙布

橡胶
,

人造丝
,

天然皮革
,

尼龙布

人造革
,

A BS

初粘力和终粘力高
,

抗变黄
,

适用于白

色鞋类

初粘力和终粘力高
,

抗变黄
,

适用于白色鞋类

初粘力高
,

耐热
,

耐水
,

不曳丝

色浅
,

抗变黄

适用于白色鞋类
小

:

屯黄
,

稳定性好
,

操作性好

快干
,

无需加热

注
:
T L

一 10 2 1一 2 0 2 6 固化条件
:

第一涂 室温 x ( 2 0一 20 ) m in
,

第二涂 5 5℃ x ( 5一 7 ) m i n ; T L
一 1 0 2 7 固化条件

:

室温 x

( 3一 4 ) m in
。

表 5 上海天利树脂有限公司鞋用处理荆一览表

编号 外观 粘合对象 干操条件 特点
T L

一 10 R

T L
一
10 E

T L
一 10 P A

T L
一 10 P

T L
一
10 T

T L
一 l e R B

浅黄色透明液体

乳白色液体

无色透明液体

微黄色液体

微黄色液体
A 组分无色透明液体

,

B 组分白色粉末

浅黄色透明液体

橡胶
EV A 微孔底材
P V C

,

P U
,

橡胶
P V C

,

PU

SBS
,

橡胶
SBS

,

橡胶

60 ℃ X Z一 s m i n

6 0 ℃ X Z一 3 m i n

室温 x Z一 3 m i n

室温 X 3一 s m i n

6 0℃ X 4一 s m i n

6 5℃ X 3一 s m in

去油污
,

增进粘性

防止增塑剂迁移

双组分

T L
一 I OL 天然皮革 6 0 ℃ X 3一 s m i n

注
:
T L 一 D l o PA

,
T L 一 l o R B 处理剂匹配 P U 胶粘剂

,
T L 一 z o P 匹配 C R / P M M A 或 C R / S B S / PM M A 胶粘剂

。

P MM A 胶粘剂品种见表 4
。

.2 2 处理剂

上海天利树脂有限公司生产 7个品种的

处理剂
,

能完全满足常用鞋料的处理需要
。

处

理剂专用性强
,

使用时应注意这一点
。

.2 3 固化剂

上海天利树脂有限公司的固化剂有 3个

品种
,

均为德国拜耳公司的原装品
。

该固化剂

都是带多个 (3 一 4 个 ) 异氰酸根活性基团的

化合物与有机溶剂组成的溶液
,

在加热或室

温下能有效交联
。

该固化剂是与该公司的三

个系列胶粘剂配套使用的
,

都具有色浅
、

不变

色
、

不污染的优点
,

其品种见表 6
。

表 6 上海天利树脂有限公司鞋用固化剂一览表

编号 外观 应用范围

K X 淡黄色透明液体 P C 胶粘剂

R F E 淡色透明液体 R C / PM M A 或 R C / S B S / P M M A

胶粘剂

R C 无色透明液体 P U 胶粘剂

注
:

固化剂添加量一般为胶粘剂的 3%一 5%
。

3 胶粘剂的使用要点

使用上海天利树脂有限公司的胶粘剂应

注意以下几点
:

( 1) 不同胶粘剂要和特定处理剂匹配
。

( 2) 被粘材料涂处理剂后必须充分干燥

才能涂胶粘剂
。

( 3) 涂处理剂应做到无漏涂处
。

( 4) 表面多孔的被粘材料应选用固体含

量较高的胶粘剂
。

( 5) 涂胶粘剂时应力求均匀
,

避免厚薄不

一或缺胶
,

第一层胶粘剂干后才能涂第二层

胶粘剂
。

( 6) 固化剂的添加量一般是胶粘剂用量

的 3%一 5%
,

遇到雨天或湿度较高时
,

应酌

量增加
。

添 加固化剂后的胶粘剂要在 h4 内

用完
。

( 7) 被粘标材料贴合必须在粘性保持时

间内完成
,

贴合压力应高于 4
.

9 x 10
5
P a ,

保

压时间应在 7s 以上
。

(下转第 55 4 页 )
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后用 4 00 m m X 4 00 m m 小平板硫化机模压连

续硫化定型
,

再以硫化罐二次硫化
。

由于小平板硫化机没有锅头冷却设施
,

为使产品整体光滑平整
,

对硫化接头部位的

冷却问题只有在模具上加以考虑
。

模具设计

为长条形
,

其长度要超出平板长度 15 0一

20 0谊m
,

并在长出部分的上模之上和下模之

下
,

分别焊接上蛇形金属管
,

在硫化时通人冷

却水
,

使模具突出部位的前端 (即远离热板的

一端 ) 10 Om m 左右的温度不超过 10 0℃ ,

这

样就可以很好地解决硫化接头部位问题
。

芯

模的定位采用挤出半成品胶料定位
,

芯模要

比模腔长 l oo m m 左右
。

为了实现连续硫化
,

保证硫化接头良好
、

芯模定位准确
,

我们专门设计了挤出口型
,

将

胶料挤出成型后再装模硫化
。

挤出的半成品

圆管部分
,

需用剪刀剪开一条缝隙
,

以便抽出

模芯
。

为了解决人工剪缝增大工人劳动强度

的问题
,

我们在挤出 口型的芯型前端加上一

个小螺钉
,

将一根细钢丝的一端压住
,

拉紧后

将另一头固定在挤出机头的外部
,

使细钢丝

也成为挤出口型的一部分
,

如图 2 所示
。

试验证明
,

采用这种方法挤出的半成品
,

其圆管部分缝隙兀口 良好
,

不需再用剪刀剪

开
,

大大降低了工人的劳动强度
。

由于硫化时

整根半成品不能剪断
,

且芯模的定位要靠成

型后的半成品胶料来完成
,

因此挤出半成品

的长度要略长于成品长度
。

圆管部分壁厚要

均匀
,

其厚度偏差不得超过 。
.

3m m
。

半成品

单位长度的重量要控制在成品单位长度重量

的 1
·

05 二 1
·

巧 倍
,

否则
,

装胶量过大
,

合模加

图 2 挤出圆管切缝装里

压时挤出的胶料过多
,

会使半成品变形
,

造成

硫化接头不好
,

且芯模定位不准
,

偏差过大
。

硫化时
,

将上模固定在上热板上
,

下模固

定在下热板上
,

以便于操作 (下机台时
,

模具

可以自动打开 )
。

由于胶料中的抓丁橡胶和氯

化聚乙烯在加热硫化过程中产生的 H CI 对

模具有腐蚀作用
,

影响产品外观质量
,

因此硫

化时必须使用脱模剂
,

一般以用汽油稀释的

硅油较好
。

为了避免产品硫化接头处易产生

压痕
,

装芯模时
,

要使其前端 ( 即硫化后的一

端 )长出模腔 6 0一 1 0 o m m
,

而且模腔两端的

拐角部位要加工成圆弧形
;
芯模前端的圆角

·

要小些
,

而后端的圆角要大些
。

二次硫化时
,

要将产品盘好
,

并排放在托

盘上
,

不能相互挤压
,

以免造成变形
。

4 结语

采用以上 工艺生产的
“
P

”
型 阻燃密封

条
,

各项性能均达到指标要求
,

而且经用户使

用证明
,

完全起到了密封
、

隔爆的作用
。

收稿日期 19 9 3
一
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一
2 5
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( 8) 涂刷完毕后
,

各种用具要用溶剂清洗

( C R / P MM A 或 C R / S B S / PM M A 胶粘剂用

甲苯清洗
,

P U 胶粘剂用甲乙酮清洗 )
。

技术问题
。

上海天利树脂有限公司的胶粘剂

及与之配套的处理剂和固化剂
,

无论从品种

还是性能上都能满足常用鞋料的需要
,

可广

泛地推广使用
。

4 结语

胶粘剂的选用和性能是鞋生产的关键性 收稿日期 1 9 94
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