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韩喜忠

(辽阳第一橡胶厂 1 1 1 0 04 )

辽阳第一橡胶厂于 19 85 年从日本引进

一套防水卷材生产线
,

系由 中10 2m m 冷喂料

挤出机和 中1 5 0 o m m X 1 8 0 0 m m 连续硫化罐

两部分组成
,

年生产能力为 100 万 m
Z 。

现将

对该生产线在生产过程中的设备维修保养经

验介绍如下
。

1 挤出机部分的维修保养

L l 口型板调整螺孔脱扣及表面磨损

在生产过程中由于胶料均匀程度 不一

而导致挤出速度的变化
,

造成挤出的卷材横

断面厚薄不均
,

于是常须调整 口型板
,

才能保

证挤出的卷材厚薄程度满足公差要求
。

口型

板的调整是通过松紧螺栓来达到的
,

因此
,

螺

孔脱扣要及时处理
,

一般是进行扩孔
,

现螺孔

己从原 M 12 扩大到 M 1 6
。

口型板表面磨损需

进行补焊
,

再经磨削处理
,

使之恢复到原有形

状
。

如果 口型板表面受到大面积磨损
,

就得更

换新的
。

原机 口型板的生产能力仅约为 30 万

m Z ,

用国产 45
”

钢锻造
、

表面镀铬的 口型板
,

生产能力也能达到原机 口型板的生产能力
。

1
.

Z L 型机头压紧螺孔脱扣

在生产过程中
,

机头螺栓也要经常调整
,

使之对 口型板能施加足够的压力
。

原机头螺

孔 己从 M 16 扩大到 M 20
,

超过此值就不能再

扩
。

对超过 M 20 的 螺孔
,

就把 原孔扩到

中5 0 m m
、

深 4 Om m
,

再镶进 一个 中s o m m X

4 0 m m 的实心套
,

在原位置上重新划线铰扣
,

这样的螺孔也能满足生产使用的要求
。

1
.

3 机头上腔与下阻流板对应处磨损

该处被磨损成梯形状
,

从螺杆侧起由窄

变宽
,

即从 6m m 扩大到约 1 2m m
,

深度从

7 m m 逐 渐过渡到 原 型 腔 面
,

磨损长度 为

6o om m
。

磨损是从 1 9 8 9 年末开始的
,

当时生

产总量为 2 00 万 m
“ ,

到 1 9 9 3 年末就形成上

述磨痕
。

磨损后使得挤出的卷材横断面靠螺

杆侧的厚度偏薄
,

到此时
,

挤出机的下阻流板

和 口型板则都调整不 了
,

需加以修复
,

修复系

采用先补焊
、

后喷镀耐磨合金
,

再用磨床以原

型腔表面为基准进行磨削
,

可达到原机头的

使用性能
。

L 4 挤出机螺杆与衬套磨损

螺杆与衬套产生磨损
,

将使其间隙增大
,

在相同的工艺条件下
,

会造成挤出卷材胶料
“

断流 "( 胶料供不上 )
,

导致卷材表面产生麻

纹
。

螺杆磨损从喂料段开始依次严重
,

挤出段

磨损最大
。

此时
,

需要更换螺杆
,

但衬套没有

备件更换
。

更换螺杆时
,

用随机带来的工具没

有拆下来
,

还是用 3 0 0t 的液压机压下来的
,

发现螺杆与减速机空心轴联接是锥向配合
,

锥度为 1 , 2 0 ,

配合长度为 Z o om m
。

2 连续硫化雄部分的维修保养

2
.

1 垫布跑偏与打褶

在生产过程中
,

垫布跑偏时
,

片材就卷不

齐
。

跑偏后的垫布松紧不一
,

就会打褶
,

使得

硫化出来的片材外观质量不合格
,

严重的褶

痕甚至使片材断裂
。

垫布的褶痕如不及时处

理
,

经热压定型会变成死褶
,

这样的垫布就不

能再使用了
。

控制垫布不跑偏
、

不打褶
,

是卷

材硫化的关键
,

须设专人巡回检查垫布的运

转情况
。

防止垫布跑偏打褶的关键是调整进

出口胶辊的平行度
。

2
.

2 密封板与胶辊

要保证密封板与胶辊之间的间隙为 。
.

1

一 0
.

15 m m (指安装时的公差要求 )
。

密封板
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与胶辊间间隙过小
,

会因密封板受热变形而

至损坏
,

胶辊也易因此被挤坏
。

生产时要注意

控制硫化罐内的气压
。

气压不要过高
,

以硫化

后的卷材不产生海绵状质量问题就可
。

3 其它注意事项

( 1) 用于挤出的胶料需经过滤而除去杂

质
,

更不能混人铁块
。

( 2 )调整螺栓时要加适量的润滑剂
,

以防

止锁死
。

( 3) 在密封辊调好之后
,

在生产过程中就

不要随意调整了
,

以防止垫布跑偏打褶
。

( 4) 胶辊表面老化时要及时进行磨削处

理
,

以防止损坏垫布
。

该生产线使用的垫布
,

目前在国内还没有代用品
。

( 5) 冷却水要加防垢剂
,

以防水垢
,

因水

垢易造成控制仪表失灵
。

收稿日期 19 9 4一 0 3
一
1 6

橡胶助剂专业分站三届年会 展
,

制定橡胶助剂行业的生产和规划
,

有了更

暨情报信息发布会在渝召开 明确的认识
。

同时也清楚看到
,

目前橡胶助剂

化工部橡胶工业信息总站橡胶助剂分站 行业也面临着新的机遇和新的挑战
。

第三次年会暨情报信息发布会于 1 9 9 4 年 6 月 橡胶工业科技信息总站站长吕百龄总工

20 日一 23 日在重庆召开
。

共有 85 名代表出席 程师除了代作
“

再论我国橡胶工业对助剂发展

会议
。

会议得到重庆市化工局
、

天源化工厂和 的要求
”

报告外
,

又以通俗易懂的方式澄清了

四川染料厂领导的大力支持和帮助
。

橡胶加工行业中易混淆
、

概念不确切的某些添

会议期间总结了分站过去一年来的工作
,

加剂的名称和术语
,

使大家对此有了更准确的

并介绍了今年的打算
。

分站有意将橡胶助剂的 认识和理解
;
与此同时他还强调指 出

,

在我国

科技信息
、

助剂协会
、

助剂学会三个组织机构 橡胶添加剂的品种方面
,

尚有许多未被开垦
,

并为一体
。

这将有助于节约人力
、

财力和提高 需要助剂生产者挖掘和开发
;
又特别指出

,

橡

工作效率
。

胶加工助剂生产的造粒和复配技术仍是助剂

针对当前社会上人们关心的热点问题
,

大 生产发展的根本方向
。

会作的信息报告有
:

还有东北助剂总厂的
“

促进剂 M 的提纯

中国化工供销总公司杨开明副处长关于 方法 ,’. 南京化工厂的
“

二苯胺系防老剂及其合
“

我国橡胶助剂供销市场概况
”
报告

,

报告详细 成
” 、

上海轮胎橡胶集团公司的
“

轮胎工业新型

地分析了我国由计划经济向市场经济过渡期 助剂开发应用
” ,

江苏科亚化工装备有限公司

间
,

与橡胶助剂市场相关的新课题
,

新特点
。

的
“

关于助剂造粒
”

等都在会上做了介绍
。

中联橡胶总公司计划发展部姜志梯副经 会议是在热烈
、

紧张的气氛中进行
,

既有

理关于
“

我国橡胶工业现状及 2 0 0 0 年发展规 会场内外的接触
,

又有行业内外的交流
,

达到

划
”
以及分站副站长李明东总工程师关于

“
国 了预期 目的

。

内外橡胶助剂工业情况介绍
”

的信息发布
,

使 (化工部橡胶工业科技信息总站 贾乃诚供稿 )

橡胶助剂生产单位对如何配合橡胶工业的发
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