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目前
,

4 立柱式平板硫化机上横梁的设

计大都是采用传统的简支梁法
。

这种设计方

法将中心受集中载荷或面均布载荷的三维立

体厚板
,

简化为简支梁处理
。

这种简化 了的力

学模型与实际情况差异很大
。

它忽略了上横

梁板长宽 比
、

厚跨比的具体结构尺寸及板支

承的情况
。

计算出的数值可靠性极差
,

安全度

无法准确地度量与控制
。

为了弥补其计算方

法的粗糙性
,

只好盲 目
、

保守地 加大安全系

数
,

进行不科学的修正
,

造成了材料不合理的

分布与浪费
。

因此
,

有必要进行新设计方法的

研究与探讨
。

一般的 4 立柱式平板硫化机上横梁特点

为
:

①矩形板的长宽比为 1一 2 ;②矩形板的 4

个角有立柱支承
;③矩形板有一定的厚度与

跨度
;④矩形板使用铸钢

、

铸铁材料
; ⑤上横

梁下面垫有矩形 隔热板
; ⑥外载荷垂直均布

作用在板 中心 区域
。

由于上横梁的具体设计与矩形板的长宽

比
、

厚跨比
、

矩形板的支承状态及矩形板所使

用的材料等有着密切的关系
,

所 以在设计中
,

应该充分体现 出这些 因素对设计结果的影

响
。

笔者根据文献和设计经验
,

结合实际使用

情况
,

提 出了两种设计思想
。

这两种新的设

计思想与传统的简支梁法设计思想完全不

同
,

现介绍如下
。

1 弹性板理论

将 4 立柱式平板硫化机上横梁的力学模

型确定为 4 角点支承
,

中心区域作用面均布

载荷的厚板
。

当板的厚度较长
、

宽尺寸小得多

(矩形板长宽分别为
a ,

b) 时
,

该理论可 由以

下 3 部分迭加而成
:

①矩形板两对边 二一 。
、
二一 a

为简支边
,

两对边 y 一 O
、
y 一 b 为广义简支边

。

②矩形板两对边 y 一 。
、
y 一 b 为简支边

,

两对边 x 一 O
、
x 一 a

为广义简支边
。

③ 四边简支的矩形板中心区域作用面均

布载荷或集中载荷
。

这时板的强度条件为
:
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这种设计方法 的优点是
,

建立的数学模

型与实际情况基本相符
,

基本上体现 出了上

横梁结构尺寸对设计结果的影响
。

经初步实

验证明
,

在多数情况下
,

采用这种设计方法得

到的结果与实际情况是基本吻合的
。

但是 当
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矩形板的厚度较大
、

跨矩较小且矩形板所使

用的材料为铸铁材料时
,

实际的应力情况与

该理论计算结果之间存在一定的差异
。

这种

情况下的误差
,

可以通过引人板的厚跨比系

数及材料系数来进行修正
,

最终可以较准确

地反映应力分布及大小的情况
。

显然这种设

计方法计算结果的精确度较传统的简支梁法

要高得多
。

2 双向简支梁法

分别以 x
,
y 方向按简支梁法计算

a 二 和

a , ,

然后进行矢量迭加
。
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度
。

这种计算方法 的优点是计算简单
,

可以

建立在原有传统设计方法的基础上
,

并且对

矩形板的长宽比
、

厚跨比对设计结果的影响

有一定程度的体现
。

但是必须指 出
,

由于 4 立

柱式平板硫化机上横梁的长宽比数值远远小

于力学上的梁的概念的尺寸
,

所以在这里直

接引人梁的概念
,

按梁的概念进行设计计算

是不妥的
,

必须进行非梁的修正
,

方可应用
。

这种设计方法的实质是用简单的计算手段
,

通过梁系数的修正来获得具有一定精度的设

计结果
。

设计结果的准确度取决于梁修正系

数
,

系数值用实验方法确定
。

随着科学技术的不断进步
,

要求 4 立柱

式平板硫化机上横梁 的设计理论不断完善
,

建立 的力学模型要与实际情况相符或相近
,

计算出的应力值和实际情况应基本一致
。

为

达此 目的
,

笔者初步进行了一点理论研究与

探讨
,

并测量了板受力后的应力分布和大小
,

对本文 中所提及的诸修正系数如何确定
,

也

有 了确定的实施方案
。

但这些系数要在短时

间内准确地确定出来尚有不少困难
,

需要进

行大量的实验
、

应力测试
、

数据统计
、

数值分

析及实践检验等等
,

这些都将作为今后的课

题
。

笔者坚信
,

通过类似设计理论的探讨及实

践经验的积累
,

一定可 以找到合理有效的设

计计算方法
。
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有机硅 /三元乙丙橡胶

共混新成果通过鉴定

吉林化学工业公司研究院开发的有机硅 /

三元乙丙橡胶共混科技新成果
,

日前正式通

过专家技术鉴定
。

有机硅改性三元 乙丙橡胶兼有有机硅橡

胶的耐热性和三元乙丙橡胶的机械性能
,

同时

具有较低的压缩永久变形
、

低摩擦系数
、

耐臭

氧
、

耐热水及水蒸汽等性能
。

它主要用于汽车

水箱和暖气装置胶管
、

加热和散热器胶管
、

火

花塞保护罩等发动机室 内耐热密封件以及电

视机显像管
、

高压帽
、

橡胶楔子
、

高压 电线电

缆
、

化工生产用换热器
、

密封件
、

太阳能装置胶

管等
。

目前
,

我院开发的这种共混胶有两种牌

号产品
,

即
:

JH G
一

4 01 板式换热器密封垫片和

J H G
一

4 02 硅油风扇离合器密封垫
。

随着市场

的需求
,

还将陆续开发各种性能及 牌号 的共

混胶
。

专家鉴定认为
,

我院研制的有机硅三元乙

丙共混橡胶兼具了三元乙丙橡胶及有机硅橡

胶的优异性能
,

达到了国外同类产品水平
。

产

品 J H G
一

4 01 和 JH G
一

40 2 制备工艺简便
,

产品

质量稳定
,

可连续批量化生产
。

产品通过应用

试验满足 了板式换热器和硅油风扇离合器的

密封要求
,

具有较好的经济效益和社会效益
。

(吉林化学工业公司研究院 张晓君供稿 )


