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自制三辊压延滚花机

李汉明 郭守江

(山东威海橡胶厂2 642 0 0)

摘要 三辊压延滚花机主要是由排成直角形的3 个光面辊简和 6一8 个滚花小辊筒所组成
。

胶料经3 个

光面辊筒两次压延之后
,

再由滚花小辊筒滚压成带有花纹的围条或包头胶片
。

本机可提高滚花胶片的光滑性

和致密性
,

使压延操作能连续化
·

不用停机更换花纹辊筒
。

必 6 0 m m 辊花辊筒的加工
,

省工省料
,

投资小
,

效率

高
,

最适合中小型胶鞋厂多品种
、

小批量生产的需要
。
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1 前言

目前国内胶鞋厂出围条或包头胶片半成

品
,

大部分厂都采用 巾 1 6 Om m 的压延机
。

这

种压延机的主动辊为光面辊
,

被动辊为花纹

辊
,

每当要更换围条或包头胶片的花纹时
,

就

得要拆下原花纹辊而换上另一种花纹辊
,

这

对当前胶鞋生产的小批量
、

多品种现状很难

适应
,

不仅拆装花纹辊时的劳动强度大
,

且易

造成花纹辊精度降低
,

同时影响了生产率
。

有

鉴于此
,

我厂
一

自行设计制造了三辊压延滚花

机
,

现将该机结构与实用效果介绍如下
。

装配在支架 6 中间的滑槽内
,

支架 6 用螺栓

13 固定在机架 1 的右侧
。

螺杆 7 的左端圆台

用压板 9 活络式地安装在 U 形滑动架 10 的

中心孔内
,

使可灵活转动
。

螺杆 7 的右端螺

胶料 3 4 5 6 7

2 三辊压延滚花机的结构

我厂 自行设计制造的三辊压延滚花机的

结构如图所示
。

本机把主动辊 3 与被动辊 2

置于水平位置
,

并通过各自的方轴承座 18 成

直角形
,

安装在两机架 1 的中间滑道内
。

3 个

光面辊的同一端各装有传动齿轮并保持一定

的速比
,

被动辊 17 的右侧设有一套滚花装

置
。

滚花装置的两圆盘 5 定位安装于中心轴

1 2 的两端
,

8 个花纹小辊 4 (必60 m m ) 均匀安

装在 圆盘 5 边沿的半 圆轴承 口 中
,

用轴承盖

板固定
,

并可在其中转动
。

花纹小辊可在胶片

16 上 滚压成各种不 同花纹的围条或包头胶

片
。

中心轴 12 的两端各装有轴承座 1 1
,

并与

U 形滑动架 10 联接成一体
。

U 形滑动架 10
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图 自制的三辊压延滚花机的结构

纹段安装在支架 6 的中部螺纹孔之内
,

其右

端部装有手轮 8
,

用以调整滚压胶片的厚度
。

滚花装置上设有定位销钉
,

当变换滚花品种

时可任意选择滚 花装置上 的花纹小辊 4
,

并

用定位销钉定位固定
。

在被动辊 17 的正下方

设有围条切割装置
,

圆切刀 15 在气缸 14 的

作用下
,

可升起与辊筒 17 相接触
,

并由被动

辊 17 带动旋转
,

将花纹胶片切成条状
。
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我厂 自制的这种压延滚花机
,

把传统上

利用两个相同直径的光面辊和花纹辊压延围

条或包头胶片的压延工艺改为用 3 个光面辊

压延胶片
,

而靠滚花装置上的花纹小辊 4 滚

压围条或包头胶片上的花纹
。

由于主动光面

辊 3 与被动光面辊 2 之间速 比不等
,

有利于

排出胶片中的气泡
。

无气泡胶片进人主动光

面辊 3 与被动光面辊 17 之间时再进行第二

次压延
,

由于这两辊的速比是相等的
,

因而可

增加二次压延胶片的光滑度和致密性
,

极大

地提高了胶片的压延质量
。

滚花装置的两圆

盘 5 上可安装 6~ 8 个花纹小辊 4 ,

生产中即

使需更换花纹也无须拆换花纹小辊
。

用该机

就可完成多品种花纹围条或包头的半成品生

产
,

从而大大地提高了生产效率
,

并免除了操

作工人更换花纹辊的辛劳
。

滑度和致密性
。

3 三辊压延滚花机的实用效果

自制的三辊压延滚花机在我厂有较高的

实用效果
,

主要有以下几点
。

3
.

1 降低了生产成本

节省 了以往加工刻制 花纹辊 消耗 钢材

多
,

加工费用高的投资
,

因而大幅度地降低了

生产成本
,

且有利于胶鞋新品种的研究开发

和正常生产中的品种更换
。

3
.

2 提高了产品质量

本机因采用了中上辊有一定速 比
、

中下

辊速度相等的设计参数
,

使之完全符合橡胶

压延工艺理论
,

这样既消除或减少 了压延围

条或包头胶片中的气泡
,

又增加 了胶片的光

3
.

3 更换品种快

由于储备不同花纹辊的数量多
,

故更换

花纹品种较快
,

且操作简捷
,

因此在生产中可

满足一般花纹品种的需要
,

无须停机拆装花

纹辊
。

如果有必要拆换
,

由于本机的花纹小辊

的重量轻
,

拆装都很方便
,

又减轻了拆装中的

劳动强度
。

3
.

4 提高了压延工序的连续性

本机工作时可以在中下辊距之间适当集

胶
,

因而可以减少接头缺陷
,

提高了胶片的利

用率
,

降低了回胶率
,

节约了机时
,

增加 了产

量
。

回胶率小
,

也有利于胶片的质量
。

3
.

5 节省投资

本机既可减少压延生产线设备的数量
,

又能满足生产需要
,

且少 占用厂房面积
,

这就

大大地减少 了胶鞋厂的设备投资
,

对中小型

胶鞋厂是非常实用和可行的
。

4 结语

三辊压延滚花机不仅改进了胶鞋围条包

头胶片压延设备
,

减轻了操作工人的劳动强

度
,

而且提高了设备的机时利用率
、

产品质量

和生产效率
,

并大幅度地降低 了加工花纹辊

筒的制作费用
。

此机对国内中小胶鞋厂 的多品种
、

小批

量生产有着广泛的适应性
,

如能得到推广使

用
,

必将带来更大的社会和经济效益
。

收稿日期 1 9 9 3一 0 3一 2 2

米西林
“

绿色轮胎
”

将装备
1 9 9 4 年型汽车
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道
:

米西林
“

绿色轮胎
”

将首次在北美制造的

1 9 9 4 年型 H o n d a A e e o r d E X 以及从 欧洲进

口 的 1 9 9 4 年型 A u d i 8 0 / 9 0
、

B M W 3 系列 和

大多数 M e r e e d e s 一B e n z S 级轿车上亮相
。

这种轮胎采用了可降低滚动阻力的 X S E

子午胎技术
,

从而节省 了燃油
,

减少 了汽车

排放量
,

同时还改善了在 湿路面上和雪地上

的牵引性能

X S E 轮胎 的胎侧上将印有
“

G er e n X
”
的

标记
。

X S E 技术是为高性能 电动车全天候轮

胎开发的
。

涂学忠译


