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1产品结构和特点

常州曙光化工厂与化工部北京橡胶工业

研究设计院联合开发的新型橡胶粘合剂 A B
-

3 0 (以下简称 A B
一 3。 )

,

是由粘合剂 A 和多元

酚缩合而成
,

其分子式为
x 6

一N一
x l

N
~ - { 二 C一N

\ /
式中

x l

一 x 。
可为经 甲基

、

甲氧基
、

醚基
、

次甲基和酚基
。

由于粘合剂 A 中含有大量 的反应活性

基团
,

因此它与多元酚发生缩合反应生成的

固体预缩树脂—
A B

一

30 含有 丰富的经 甲

基
、

甲氧基
、

酚基以及多芳香基等
,

这使它兼

具了次甲基给予体和接受体的双重功能
,

能

够与橡胶很好地相容
。

硫化时
,

A B
一

30 与橡胶

发生交联
,

形成网状结构
,

并可迁移至增强材

料表面产生键合
,

从而达到相互粘合的效果
。

A B
一

30 的生产工艺流程
:

造丝
、

玻璃纤维
、

聚醋以及芳纶等骨架材料

的粘合
。

使用方法与粘合剂 A 的基本相同
,

即在混炼时
,

将 A B
一

30 缓慢地加人胶料中
,

在

采用密炼机混炼时
,

可采取二段混炼法
,

在二

段混炼的最后期将其加人
。

混炼温度应较低
,

如果温度过高
,

A B
一

30 会提前树脂化而丧失

活性
,

失去它应起的粘合作用
。

硫化时
,

最好

是调整 A B
一

30 树脂化速度与硫化速度同步
,

以获得最佳的粘合效果
。

A B
一

30 的用量应根

据橡胶制品的要求而定
,

一般橡胶与尼龙
、

人

造丝
、

玻璃纤维以及聚醋等粘合用 1一 3份
;
橡

胶与镀黄铜 ( 锌 ) 钢丝粘合用 1 ~ 4份
,

另加 白

炭黑 10 ~ 15 份
,

并用钻盐体系
,

则粘合效果更

好
。

\/\/

粘合剂 A
-

多 元 酚
-

一匹圈一BA
一 “ 。

A B
一

30 技术指标
:

外观
:

白色片状
; p H 值

: 6
.

5 ~ 7
.

5 ;
溶解

性
:

溶于醇
、

不溶于水
;
红外光谱图

:

见生产单

位企标
。

2 使用方法

A B
一

3 0适用于多种橡胶和金属
、

尼龙
、

人

3 应用情况

迄今为止
,

已有许多橡胶厂在生产中采

用了 A B
一

30
,

如青岛第六橡胶厂
、

上海橡胶

制品四厂
、

沈 阳第四橡胶厂等
,

并且效果很

好
。

下面将 A B
一

30 在橡胶与多种骨架材料中

的应用情况分别予以介绍
。

3
.

1 与镀铜 (锌 )钢丝的粘合

( 1) 化工部北京橡胶工业研究设计院在

90 %天然橡胶
、

10 写顺丁橡胶的混炼胶中
,

使

用了 A B
一

30
、

白炭黑
、

钻盐并用体系
,

镀黄铜

钢丝单根抽出力 由原来的 5 8 8
.

6 N 提高到

7 8 4
.

S N
。

( 2) 青岛第六橡胶厂对 A B
一

30 和粘合剂

A S
一

8 8进行 了对 比试验
,

结果表明 A B
一

30 所

提供的粘合强度无论是老化前的
,

还是老化

后的均高于粘合剂 A S
一

88 (见表 1 )
。
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0 3

( 3 )杭州橡胶厂小配合试验
,

单根钢丝抽

出力由 6 0 7
.

2 4 N 提高到 6 7 8
.

8 5 N
,

大配合胶

料老化后的抽出力可提高 49
.

05 N (见表 2 )
。

( 4) 银川橡胶厂在 70 %天然橡胶
、

30 %

表 1 A B
一

3 0和粘合剂 A s
一

88 在同一条件下的钻合效果

合强度
,
k N / m

配方特征 者化前 1 4 0 ,C X 15 o m in 考化后

2 3 平均 2 3 平均

A-B 3 O

A -S 8 8

1 8 6
.

2 0

1 5 0
。

9 2

1 8 4
.

2 4

1 6 8
.

5 6

1 7 7
。

38

1 6 2
。

68

18 2 6 0

16 0
。

7 2

1 6 6 6 0 17 2
.

4 8

1 5 3
。

8 6 15 7
.

7 8

1 9 2
。

0 8 1 7 7
.

0 6

1 6 7
.

5 8 1 5 9
.

7 4

注
:

各配方方案中除粘合剂不同外
,

其余配比均相同 (以下各试验均如此 )
;
硫化条件为。

.

32 M aP x 40 m in
。

表 2 A B
一
3 0对胶料与39

”

钢丝粘合的影响

配 方 编 号

1 2 3 4 8 9

A B
一 3 0 ,

份 一 2 2 一 一 2

环烷酸钻
,

份 一 一 1 1 2 2

硫化时间 ( 1 4 3 oC )
,

m in 3 5 3 5 3 5 3 5 2 0 2 0

小配合

老化前抽出力
,

N 2 7 9
.

5 9 2 64
.

84 3 7 2
.

7 8 2 3 5
.

4 4 60 6
.

2 6 6 7 8
.

8 5

老化后抽出力
,

N 3 3 0
.

60 2 7 6
.

64 4 0 8
.

1 0 3 4 3
·

3 5 4 79
·

7 1 3 3 6
.

4 8

密炼大料

老化前抽出力
,

N 一 一 一 一 8 1 1
.

29 7 9 6
.

5 7

老化后抽出力
,

N 一 一 一 一 8 5 3
.

4 8 9 0 2
.

5 2

表3 A B
一

30 在 70 %天然橡胶和 30 %顺丁橡胶并用胶中的粘合试验结果

配 方 编 号

1 2 3 4 5

A B
一
3 0

,

份 一 1 1
.

7 2
.

2 3

门尼焦烧
,

m in 28 3 1 6 0 ( 不熟 ) 3 1
.

3 0 3 0

门尼粘度 材乙 ( 1 + 4 ) 1 0 0 ℃ 64 5 8 5 4 5 6 5 5

老化前抽出力
,

N 5 7 3
.

8 9 6 15
.

0 9 5 9 9
.

3 9 5 8 6
.

6 4 58 7
·

62

老化后抽出力
,

N 64 5
.

50 6 7 3
.

9 5 6 9 8
.

9 6 6 1 8
.

0 3 68 5
.

72

注
:

硫化条件为一3 5℃ x 3 o m in ;
老化条件为1 0 0℃ X 2 4 h

。

顺丁橡胶的并用胶中添加 A B
一

30
,

单根钢丝 中
,

添加。
.

5份 A B
一

30
,

获得 了很好的粘合效

抽出力老化前提高 1 2
.

75 一 41
.

ZN
,

老化后提 果
,

老化后单根抽出力可提高49 N 左右 (见表

高 28
.

45 一 53
.

47 N
,

胶料的 焦烧 时 间延 长 4)
。

3 im
n ,

可塑性提高
,

门尼粘度下 降 6一 10
,

对 ( 2) 广州轮胎 厂在与人造丝粘合的胶料

橡胶制品其它指标无不良影响 (见表 3)
。

中添加 1一 2份 A B
一

30
,

粘合效果显著
,

抽出

除此之外
,

还有许多厂家在橡胶与镀黄 力可达到含有 3
.

6份粘合剂 R H 和 3
.

2份粘合

铜 (锌 )钢丝中使用了 A B
一

30
,

粘合效果较其 剂 R S 粘合体系的水平 (见表 5 )
。

它粘合剂都有不同程度的提高
,

其中最好的 北京轮胎厂
、

杭州橡胶总厂洋溪轮胎分

抽出力可以提高19 6
.

ZN
,

效果相当明显
。

厂及宜昌中南橡胶厂等也进行了这方面的试

3
.

2 与人造丝的粘合 验
,

均获得 了较好的效果
,

在橡胶中添加 A B
-

(1 )杭州橡胶厂在 A + R E 的粘合体系 30 后
,

橡胶与人造丝的粘合力超过原来的 A
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+ R E和 R H+ R S粘合体系
,

而且其用量仅 为这两个粘合体系的 1 2/ 一 1 3/
。

表 4 A B
一

30 对橡胶与 18 3t ex l/ X 3人造丝粘合的影响

配 方 编 号

5 6 7 1 0 1 1 1 2

A卜 3 0
,

份 0
.

5 一 “
1

`

1
.

5 一 2 0
.

5

粘合剂 A
,

份 一 一 一
,

2 一 2

粘合剂 R E
,

份 一 一 一 2 一 2

小配合

老化前 H 抽出力
,

N 1 3 2
.

4 4 士2 3
.

6 1 x 2 0
.

0 7 10 3
.

9 9 9 2
.

g o 一

老化后 H 抽出力
,

N 1 10
.

8 5 1 0 4
.

9 7 1 1 5
.

7 6 1 15
.

7 6 1 3 2
.

4 4 一

密炼大料
,

老化前 H 抽出力

(干燥后 )
,

N

1 5 1
.

0 7

( 1 7 2
.

6 6 )

1 5 6
.

9 6

( 1 6 3
.

8 3 )

老化后 H 抽出力

(干燥后 )
,

N
1 5 5

.

0 0

( 1 34
.

4 0 )

1 5 5
.

0 0

( 1 80
.

50 )

注
:

硫化条件为1 4 3 ℃ X 3 5m in
.

表5 不同枯合剂对胶料与人造丝粘合的影响
. .州州 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ~ ~ ` `

配 方 编 号
1 2 3 4 5

A B
一
3。

,

份

粘合剂 R H
,

份

粘合剂 R S
,

份

硫化时间 ( 1 3 7 ,C )
,

m i n

H 抽出力
,

N

:
.

:
3 5

10 1
.

0 4

2 0 ( 6 0 )

1 13
.

8 0

3 5

1 1 2
.

8 2

3 5

1 1 5 7 6

35

1 1 2
.

8 2

3
.

3 与尼龙的粘合

南昌橡胶厂在与尼龙粘合的胶料中
,

添

加 A B
一

3 0
,

胶料的扯断力
、

H 抽出力和撕裂强

度均有提高
,

老化后的扯断力
、

老化系数及 H

抽出力也保持较好水平
。

3
.

4 丁基橡胶内胎与气门嘴的粘合

湖南橡胶厂在丁基橡胶中添加 A B
一

30

后
,

丁基橡胶内胎与气门嘴的粘合效果较好

(见表 6 )
。

3
.

5 与玻璃纤维绳的粘合

中南橡胶厂在与玻璃纤维绳粘合的胶料

中
,

添加 4份 A B
一

3 0
,

H 抽出力可达 1 7 6
.

5 8 N
,

而且工艺性能优良
,

使用方便
,

分散容易 (见

表 7 )
。

表6 丁基橡胶内胎与气门嘴的粘合试验结果

配 方 编 号

1 2 3 4 5

A B
一

3 0
.

份 1
.

5 2
.

0 2
.

5 一 一

粘合剂 R H
,

份

粘合强度
,

k N /m

一 一 一 1 5 2
.

5

7
.

1 6 8
.

1 4 4
.

7 1 5
.

6 9 5
.

6 9

表7 A B
一

30 对胶料与玻璃纤维绳粘合的影响

配 方 编 号

Z a 2 4

A B
一

30 ,

份 一 2 4

H 抽出力
,

N 1 4 8
.

1 3 1 5 5
.

0 0 1 8 0
.

5 0

.3 6 与聚酉旨的粘合

北京橡胶一厂将溶有 A B
一

30 的汽油胶浆

用于 橡胶 与聚 醋 布的 粘 合
,

添 加 3
.

5 份

(下转第2 2 9页 )
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为 2
,

1 6 k N / m
,

不加 A B
一

30 时
,

老化前
、

后 的

粘合强度仅为 2
.

5 5k N / m 和 1
.

3 7 k N / rn
,

粘

合效果良好
。

A B
一

30 不污染浅
、

白色制品
,

硫

化时不变色
,

产品在 X W
一

1 型屈挠试验机上

屈挠 1 0 万次 ( 2 3 o r / m i n ,

5 0 度转角 ) 无开胶

现象 (见表 8 )
。

3
.

7 在报橡胶中的应用

上海橡胶制品研究所在氟橡胶中加人

A B
一

3 0
,

也得到 了满意的效果
。

表 8 A B
一

30 对胶料与聚酣粘合的影响

配 方 编 号

1 2 3

粘合剂 A
.

份 一 3 一

粘合剂 R S
,

份 一 3
.

5 一

A B
一 3 0

,

份 一
-

一 3
.

5

粘合强度
.

k N / m 2
.

5 5 3
.

0 4 3
.

1 4
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