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维纶帘布和维纶帆布在普通 V 带上的应用

魏伍子
(武汉胶带 盯 湖北省 牛 30 0 1劝

摘 要

应用维纶帘布作普通 V 带的强力层和维纶帆布作包布层
,

可提高产品的外观质量和使用寿命
,

且生产成本

显 著降低
,

实现 了 V 带骨架材料的化纤化
。

因维纶纤维对温度的敏感性大
,

须严格控制干燥
、

压延
、

硫化温度
,

成

型缩 比不能大
, 一

般在 2厂 一 3 % 由于维纶 帘
、

帆布是经浸胶的
,

胶料中可不加粘合剂
,

硫化胶与维纶织物粘合

强度可达 2
.

7一 3
.

3k N n :

关键词
:

维纶帘布
.

维纶帆布
,

V 带
、

普通 V 带
,

化纤化

l 前言

目前我 国大多数生产普通 V 带的工厂

通常采用棉帆布作包布层
、

人造丝帘布作强

力层
,

而应用维纶帘布和维纶帆布者则不多

见
。

我厂为降低普通 V 带生产成本
,

提高产

品质量
,

试用了维纶帘布作强力层
、

维纶帆布

作包布层
。

现将试制情况介绍如下
。

上辊 10 0士 S C ;
中辊 90 士 5℃ ;

下辊 60

士 S C
。

压延厚度控制在 0
.

85 ~ 0
.

95 m m
。

.2 3 维纶 V 带的成型

由于维纶帘布热收缩性大
,

在硫化 下层

带时
,

放尺数应增大
,

故在成型时的缩 比应小

于人造丝
。

我厂维纶帘布成型缩比一般控制

在 2 % ~ 3%
,

各类型 V 带维纶帘布如表 1所

尔
。

2 维纶帘布作 V 带强力层

2
.

1 维纶帘布胶料配方

维纶 帘布是蚌埠市工业用布厂生产的
,

规格为浸胶 V C 70 9 1
。

由于维纶纤维与橡胶

的粘合性能较好
,

在胶料中可不加粘合剂
,

成

品经测试
,

硫化胶与维纶帘布的粘合强度可

达 5
.

3一 7 kN / m
。

配方为
:

天然橡胶 60 ;
松

香丁苯橡胶 40
; 硫黄 2

.

1 ;
促进剂 2

.

2 ;

硬脂酸 2
.

5 ; 氧化锌 5 ;
高耐磨炭黑 1。 ;

活性陶土 30 ; 防老剂 2 ;
软化剂 3

。

硫化

胶性 能为
:

拉伸 强度 18
.

3M P a ; 3 00 %定伸

应力 4
.

SM P a ;扯断伸长率 58 0 % ;扯断永

久变形 23 % ; 邵尔 A 型硬度 56 度
。

硫化

条 件
: 1 4 5 C 只 10 m m

,

塑性值 (威氏 ) 0
.

5 2

土 0
.

0 3
。

2
.

2 维纶帘布压延工艺

为 了使浸胶维纶帘布不吸湿
,

须在 压延

之前 1 5 m l n 内拆 包
,

可 不进行烘 干
,

直接进

行压延
。

采用等速贴胶
、

压力贴胶工艺
.

辊温
:

表 1 各类 v 带维纶帘布 的排列

V 带型 帘线根数 x 帘 布层数
.

总银数

A

匕

C

D

6 又 3

9 ~ 1 0 火 4

11 ~ l 艺丫 5

1 5 ~ 16 又 7

1 8 ~ 1 9 汉 8

l 8

3 6~ 4 0

三5~ 6戈)

1 0 5~ 1 12

1 4 4~ 16 2

.2 4 维纶 v 带的硫化

维纶 V 带硫 化温度不宜过高
,

一般控制

在 1 53 一 1 5 5 C (相当于蒸汽压力 。
.

4 一 0
.

45

M aP )
。

硫化时放尺数要比原来增大
,

以保证

冷却成品尺寸稳定
。

硫化放尺经验式如下
:

L :
= L 。 ( 1 一

卜0
.

0 1 2 )

式 中 L l

一一带坯实际硫化长度
,

m ;

L 。
- -

一成品规格长度
, n : ;

.0 01 2

— 经验系数
。

维纶 V 带在硫化后收缩较大
,

按此经验

式计算的贮存尺寸稳定在许可范围之内
。
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2.5 维纶 V带物理性能

维纶 V带成品物理性能 (经武汉市产品

质量监督检验橡胶站检测及本厂实测 )结果

列于表 2
。

表 2维纶 v带成品物理性能测试

项 目

胶与维纶粘合强度

k N/ m

V带整根拉伸强度
,

M aP

整根扯断伸长率
,

%

参考力伸长率
,

%

国家

标准

橡胶站

检测
本厂

实测

几了
( 1 4 7 5

3 维纶帆布作 v 带包布层

选用强度高
、

耐磨性好的维纶帆布作 V

带包布
,

可以提高 V 带的使用寿命
,

并可降

低生产成本
,

提高经济效益
。

.3 1 维纶帆布胶料配合

维纶 帆布系选用江苏泰州浸胶维纶帆

布
,

胶料中也可不加粘合剂
,

硫化胶与维纶帆

布的粘合强度可达 2
.

7 ~ 3
.

k3 N / m
。

配方为
:

天然橡胶 1 00
;
硫黄 2

.

4 ;
促进剂 1

.

2 ;
硬

脂酸 2 ;氧化锌 5 ;混气炭黑 10 ;
活性陶

土 65 ; 防老剂 2 ;
软 化剂 20

。

硫 化胶性能

(硫化条件 1 4 5 C 只 l o m i n )
:

拉伸强度 1 5
.

1

M P a ; 3 0 0 %定伸应力 4
.

4M P a ;
扯断伸长率

5 7 2 % ;
扯断永久变形 32 % ;邵 尔 A 型硬

度 6 5 度
; 塑性值 (威氏 ) 0

.

5 1士 0
.

0 3
。

.3 2 维纶帆布压延工艺

由于维纶帆布热收缩大
、

易变形
,

故烘干

温度需控制在 90 士 S C
,

我厂系采用六辊烘

干机一次性通过
。

烘干后的维纶帆布停放不

宜超过 3o m in
。

压延方法
:

速 比 1 : 1
.

3 ~ 1
.

5

:
1 ;上辊 95 士 S C ;

中辊 85 士 5℃ ;
下辊

75 士 S C
。

采用两面擦胶工艺
。

3
.

3 维纶帆布作包布层 v 带的质量

维纶帆布作包布层的 V 带挺性好
,

角度

清晰
,

外观质量比棉帆布作包布层好
,

且由于

维纶帆布强力高
、

耐化学药品腐蚀性能好
,

有

较高的耐磨性
,

故维纶 V 带比棉 V 带的使用

寿命有所提高
。

由于维纶纤维密度为 1
.

26 一 1
.

3 0( 人造

丝为 1
.

5三一 1
.

53
,

棉纤维为 1
.

52 一 1
.

5 4)
,

使

得改用维纶帘
、

帆布之后 V 带 的质量产 生了

变化
,

详见表 3
。

左
工

0
月ù哎é

妻妻

表 3 各种结构维纶 V 带的质量

A B C D E

压缩层

宽度
,

rn m 9 12 16 2 4 3 0

厚度
,

m m 3
.

9士 0
.

1 5
.

8土 0
.

1 8
.

8士 。
.

1 1 2
.

2士 0
.

] 1 2
.

8士 。
.

1

质量
, 9 3 2

.

5一 5 5
.

5 72
.

9一 75
.

9 25 6
.

2一 1 4 0
.

2 2 6 2一 2 6 5 4 4 8 ~ 4 5 1

帘布层

根数
,

根 6 9 ~ 1 0 ] 2 ~ 1 3 1 5 ~ 16 1 8一 1 9

层数
,

层 3 4 5 7 8

质量
, 9 1 8

.

5一 2 3
.

5 4 2
.

1一 4 5
.

1 5 9
.

5一 6 2
.

5 1 2 3一 1 2 6 1 5 2一 1 5 5

包布层

宽度
,

m m 4 7士 1 5 6士 2 7 4士 2 1 0 8士 2 1 2 6士 2

层数
,

层 2 2 2 2 2

质量
, 9 4 4一 4 6 5 2一 6 1 7 6一 7 9 1 2卜

1 1 9 1 2卜 1 3 1

伸张层

宽度
,

m m 一 一 一 25
.

5士 1 32 士 1

厚度
,

m m 一 一 一 2
.

8士 0
.

2 3
.

4士 0
.

2

质量
, g 一 一 一 5 0一 8 2 1 2 0一 1 2 2

注
:

压缩层胶角度为 4 00 ;维纶胶帘布 厚度为 。
.

8 5 ~ 。
.

95 m m ; A
,

B 型 V 带用 2只 2 维纶胶帆布
,

厚度 。
.

40 一 。
.

刘 m m ;

C
,

D
,

E 型 V 带用 3 X 3 维纶胶帆布
,

厚度 。
.

50 ~ 0
.

60 m m
。
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A b s t r a c t

T h e r u b b e r b l o w i n g e x t r u s io n 15 a n e w r u b b e r p r o e e s s
.

I t 15 u s e f u l f o r t h e p r o d u e t io n o f

w id e a n d t h i n r u b b e r s h e e t s
.

T h e e x t r u d e r u s e d f o r t h i s P r o e e s s f e a t u r e s s im p l e h e a d s t r u e -

t u r e ,

l o w p r i e e ,

l e s s s p a e e a n d q u a l i t y e x t r u d a t e
.

T h e e x p e r im e n t 15 e a r r i e d o u t o n 3 t y p e s o f

e x t r u d e r h e a d s w i t h d i f f e r e n t s t r u e t u r e s
.

T h e r e s u l t s h o w s t h a t t h e a p p r o p r i a t e b l o w i n g r a t i o

o f t h e e x t r u d a t e 15 2
.

0一 2
.

5 ; t h e s t r e t e h a p p l i e d o n t h e s h e e t 15 i n t h e l o n g i t u d i n a l d i r e e t i o n

b e t t e r t h a n i n t h e l a t e r a l d i r e e t i o n d u r i n g t h e b l o w i n g e x t r u s i o n
.

K e y w o r d s : e x t r u d e r ,

b l o w i n g e x t r u d e r h e a d
, r u b b e r b l o w i n g e x t r u s i o n ,

b l o w i n g r a t i o
,

b l o w i n g P r e s s u r e
·
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4 维纶 v 带生产成本对比

使用人造丝帘布
、

棉帆布和维纶帆
、

帘布

生产的 A 型 V 带每米长的生产成本为
:

人造

丝胶帘布 0
.

3 35 元
;
棉胶帆布 0

.

4 04 元
;

混炼胶 0
.

2 01 元
;
合计 0

.

94 元
。

维纶胶帘

布 0
.

2 88 元
;
维纶胶帆布 0

.

3 14 元
; 混炼

胶 0
.

1 9 8 元
;
合计 0

.

8 0元
。

通过上述对比
,

使用维纶帘
、

帆布后 的 A 型 V 带每米节 省

0
.

1 4元
。

使用人造丝帘布
、

棉帆布和维纶帘
、

帆布

生产的每米 A 型 V 带消耗定额为
:
(人造丝

v 带 )橡胶 4 0 9 ; 人造丝帘线 1鲍
;
棉帆布

0
.

o 6m
, ; (维纶 v 带 )橡胶 4 0 9 ;

维纶帘线

99 ;
维纶帆布 0

.

06 m
“ 。

两者消耗定额接

近
。

使用寿命为
:

人造丝 V 带 9 1 o h
,

因棉包布磨

损严重导致试验终止
。

维纶 v 带 1 2 o h0
,

因伸

长过大而终止试验
。

经走访用户
,

据反映维纶 V 带的使用寿

命可比人造丝 V 带提高 10 % ~ 30 %
,

用户表

示 比较满意
。

5 维纶 v 带产品使用寿命对比

维纶 V 带和人造丝 V 带在本厂锅炉引

风机上进行使用对比试验
,

使用根数是 5根
,

6 结论

①维纶 V 带成品角度清晰
.

带子挺性增

大
,

外观质量有所提高
,

内在质量达到或超过

国家标准
。

②生产成本显著下降
,

以 A 型 V 带为

例
,

每米节 省 0
.

12 ~ 0
.

15 元
,

按年产 3 00 万

米 V 带计算
,

每年可获经济效益约 45 万元
。

③实现了普通 V 带骨架材料的化纤化
。

④因维纶纤维对温度敏感性大
,

必须严

格控制维纶帘
、

帆布的干燥
、

压延
、

硫化的温

度
,

成型缩 比不能大
。

(收稿 日期
: 1 9 9 3一 0 6

一 0 3 )




