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（a）45°平行放置织物增强层

（b）45°交错放置织物增强层

图13　指型接头试样失效情况

有利；贴胶的厚度要根据骨架层的厚度合理选择，增

加增强层也要适当增大贴胶厚度；织物增强层的加

入能够大大提高接头强度；选择织物增强层的经向与

输送带运行方向相同时，接头强度保持率最优。
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Study on Joint Strength of Aramid Reinforced Rubber Conveyor Belt

LI Yuan1，SA Ri–na2，SHI Chun–lei2，WU Jian–guo2，SUN Ye–bin2，TIAN Ming1

（1. Beijing University of Chemical Technology，Beijing　100029，China；2. Wuxi Boton Technology Co. ，Ltd. ，Wuxi 320200，China）

Abstract：In this study，the effect of aspect ratio，thickness of rubber compound and structure of fabric re-
inforcement layer of the finger type joint on the joint strength of aramid reinforced rubber conveyor belt was in-
vestigated.The results showed that，as the aspect ratio increased，the joint strength increased.As the thickness of 
rubber compound increased，the joint strength increased at first and then decreased，and the maximum value was 
obtained when the thickness was 1 mm.Moreover,the joint strength increased by 87% when reinforcement fabric 
was placed in parallel direction of the belt.
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橡胶护套胶料

中图分类号：TQ336. 4＋2；TQ333. 93/. 91  文献标志码：D

由柳州市中配橡塑配件制造有限公司申请

的专利（公开号　CN 104629371A，公开日期　

2015-05-20）“橡胶护套胶料”，涉及的橡胶护套胶

料配方为：硅橡胶　30～40，氯醚橡胶　25～40，
炭黑　5～10，硬脂酸　5～13，纳米二氧化钛　

1～6，石蜡油　10～15，防老剂　3～12，促进剂　

1～10，邻苯二甲酸二正辛酯　2～9。该橡胶护套

胶料生产成本低，产品使用寿命较长。

（本刊编辑部　赵　敏）

耐热耐油橡胶管
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由柳州市二和汽车零部件有限公司申请的专

利（公开号　CN 104633319A，公开日期　2015-
05-20）“耐热耐油橡胶管”，涉及的胶管由内向

外依次设有耐热耐油橡胶层、镀铜钢丝编织层、第

一耐热橡胶层、帘布层和第二耐热橡胶层。与现

有技术生产的胶管相比，该胶管的耐热性能和耐

油性能大幅提高，满足输送高温气体和液体的生

产需要。

（本刊编辑部　赵　敏）


