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CVO胶鞋
中图分类号:TQ336.7　　文献标识码:B

CVO是 canvas vamp ox ford的缩写 ,其意是

帆布鞋帮的浅口便鞋 ,在我国主要供出口 ,在胶鞋

出口中占重要地位。CVO 胶鞋从鞋帮形式上看

极似内销的网球鞋 ,不同的是其楦型极瘦 ,鞋帮硬

挺 ,整鞋制作精细。其楦型若以中国鞋号(鞋楦长

度与跖趾关节部位围度的关系)来测量 ,鞋楦的肥

瘦度还不足一型 ,属女用鞋 ,一般尺码为美码(女)

5～ 10 ,相当于中国鞋号 23 ～ 27。现将其材料及

制作工艺特点介绍如下。

(1)外形及材料

CVO胶鞋的鞋帮特点是前帮折边不沿口 ,后

帮沿口 ,使其比普通网球鞋显得精致 。帮面材料

主要是细帆布 ,如 28/2×2 , 28/2×3 , 1828/2×3

等 ,也有用线经纱纬布的 ,颜色多样。此外 ,帮面

材料也可用色织布 ,如色织花布 、色织格子布 ,还

有用覆塑革的 。帮面可进行装饰 ,主要为电脑绣

花。其鞋里 、内底布多为漂白或色布 ,与内销产品

使用本白布相比更为高档。为了使鞋帮硬挺 ,鞋

帮布在括浆合布时增加了括浆的次数和厚度 ,或

改进胶浆配方。

除鞋帮要求硬挺外 ,后跟皮也如此 ,要求鞋帮

后跟久穿后仍保持挺直 ,富有弹性 ,不易皱折 。

鞋底为压延出型底 ,表面花纹大多用橡胶皱

胶 、树皮 、草根等仿自然肌里 ,也有的用半圆柱形

截面的细横条。鞋底材料多数为 NR和 SR并用

的半透明底 ,呈浅黄色 、浅桔黄色 、浅桔红色或白

色。

围条为白色 ,花纹为极简单的斜纹 。

(2)制作工艺特点

CVO胶鞋扳帮(绷帮)时将内底反面(不贴布

的一面)与硬质内底贴合 ,并刷浆。内底为浅色橡

胶发泡海绵 ,硬质内底为一种纤维纸板 。在鞋帮

里层下边四周也刷胶浆 ,将鞋帮套在楦面上 ,把内

底置于楦底 ,用扳帮钳或扳帮机将鞋帮的下边四

周绷贴在内底上。为避免半透明的外底露出鞋帮

帮脚(鞋帮的下口)和内底颜色 ,可贴白色小衬底 ,

用以遮盖与底接触部分的颜色并填平帮脚。

CVO胶鞋也可像普通内销网球鞋一样用缝

帮套楦法成型 。将内底布缝在鞋帮上 ,套于鞋楦 ,

然后在内底布的外层贴海绵内底或不发泡的内

底 ,再加贴具有遮盖力的白色或有色外底 ,贴围

条。这样成型的产品档次较低 。

CVO胶鞋制作精细 ,主要表现在缝帮和成型

的精工细作。其缝迹均匀 ,缝边整齐 ,成型要求外

底大小合适;围条贴上后要平整 ,外底不超出鞋

帮 ,不偏歪;贴围条后不显沟槽 ,尤其重要的是贴

围条后不露浆迹 。这就必须采用无露浆围条技

术 ,也称无浆围条或免浆围条。实际上浆还是用

的 ,只是像贴邮票那样 ,把浆涂在邮票而不是信封

上。其工艺是把胶浆涂在围条背面 ,或将浆料(不

含溶剂的胶料)用压延方法贴在围条背面 ,也可用

三色围条挤出机将浆料通过挤出机的复合机头复

合于围条背面 ,在成型时只需在鞋帮上刷处理剂。

无论采用哪种途径 ,都可使围条在鞋帮上不再露

出浆迹 ,从而保证了胶鞋的外观质量。

CVO胶鞋源于运动鞋 ,在产品设计和制作上

充分考虑了生活穿用的要求 ,因此成为深受女性

欢迎的日常生活用鞋 。

这种式样的鞋帮也可用于男便鞋 ,其鞋楦需

较肥宽。外底多为模压底 ,为窄纹的波浪形花纹 ,

有的用切纹底(或称刀切底 ,即在硫化后的无花纹

鞋底表面用波纹刀片切出波浪形花纹),当鞋底弯

曲时 ,刀片切出的花纹才显示出来。这种男便鞋

的围条较宽 ,有的还有细花纹的大梗子 ,鞋帮统口

有海绵衬垫 ,这种鞋也被称为甲板鞋或水手鞋。

(湖南橡胶厂　孙矶天供稿)
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