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Design and Analysis of Lever Type Friction Spindle for
Steel Wire Braiding Machine 
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Abstract：The spindle brake mechanism for steel wire braiding machine was improved based on 
traditional friction spindle．The range of tension adjustment was expanded and the capacity of spindle was 
expanded by simplifying the structure of spindle. As a result, the operating time of steel wire braiding 
machine was extended and the production of steel wire braided hose was improved. In addition, the reliability 
of modified spindle bracket was analyzed by finite element analysis using ANSYS.
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理进行研究，针对其在实际生产中存在的断线、张

力调节范围小、不稳定和锭子座磨损严重等缺馅，

对钢丝编织机锭子的结构进行改进，进而达到高

效、高质生产钢丝编织胶管的目的。将有限元分

析法运用到钢丝编织机锭子结构设计中，能有效

检测钢丝编织机锭子的可靠性，节约设计成本。
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嵌段共聚物和嵌段共聚物组合物和硫化橡
胶及其应用和制备嵌段共聚物的方法
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由中国石油化工股份有限公司和中国石油化

工股份有限公司北京化工研究院申请的专利（公

开号　CN 104558456A，公开日期　2015-04-29）
“ 嵌段共聚物和嵌段共聚物组合物和硫化橡胶及

其应用和制备嵌段共聚物的方法”，提供了一种嵌

段共聚物的制备方法。该嵌段共聚物中的结构单

元按PB1-SB-PB2的方式连接，PB1和PB2段为由共

轭二烯烃形成的嵌段，SB段为由共轭二烯烃和单

乙烯基芳烃形成的无规共聚段，以嵌段共聚物的

总量为基准，PB1段、SB段和PB2段中作为侧基的乙

烯基质量分数分别为0. 020～0. 065，0. 09～0. 55
和0. 010～0. 035。该嵌段共聚物，特别是苯乙烯-

丁二烯嵌段共聚物形成的材料在更宽的温度范

围内具有较好的阻尼性能，同时具有较好的力学

性能。

（本刊编辑部　赵　敏）

一种抗焦烧性能优异的羧酸型
丙烯酸酯橡胶原料配制
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由山东美晨科技股份有限公司申请的专利

（公开号　CN 104558999A，公开日期　2015-04-
29）“一种抗焦烧性能优异的羧酸型丙烯酸酯橡

胶原料配制”，涉及的羧酸型丙烯酸酯橡胶配方

为：丙烯酸酯橡胶（牌号PA-526）　100，炭黑N330
　35，炭黑N774　50，防老剂MBPA　2，流动助剂

WS180　2，增塑剂TP759　5，硫化剂CLP5250　
1. 8～3，促进剂ACT55　1～2。该羧酸型丙烯酸

酯橡胶特点为：（1）胶料的焦烧时间t5在15 min以
上；（2）硫化胶符合HG/T 2196—2004对丙烯酸酯

橡胶压缩永久变形的要求（25%/175 ℃×22 h条件

下不大于50%）；（3）胶料工艺性能和贮存稳定性

好。通过使用硫化剂CLP5250，该橡胶具有非常优

异的焦烧性能，避免了挤出过程中的熟胶问题，减

少了浪费，适合生产性能优异的挤出产品。

（本刊编辑部　赵　敏）


