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草醇、1H一吲哚一3一乙胺、1，2一苯二甲酸含量均有所

增大，其中1，2一苯二甲酸含量增大较明显，而这

几种物质在酸凝固乳清N2中不含或含量很小；

生物凝固培养后的乳清N4中2，6---甲基苯胺、苯

酚、1H-RjI哚一3一乙胺和环己一2一烯酮含量比生物凝固

乳清N3更高，表明此类物质的增长与凝固液的培

养时间有直接关系；酶凝固乳清N5所含物质与N4

接近，且2，6一二甲基苯胺、苯酚、N-甲基水杨酰胺和

1，2一苯二甲酸含量明显高于自然凝固乳清N1。

酸凝固乳清N2中响应峰数量和丰度值都远

小于其他凝固方式的乳清，表明酸凝固降解了胶

乳中的非胶物质，使之成为水溶性的物质，在橡胶

加工中流失。而2，6一二甲基苯胺、N～甲基水杨酰

胺、1H一吲哚一3一乙胺等胺类物质在微生物凝固乳

清和酶凝固乳清中明显增多。

3结语

采用气相色谱／质谱联用方法分析天然橡胶

鲜胶乳几种不同凝固工艺下的乳清成分，发现微

生物凝固乳清中含有大量的2，6一二甲基苯胺、N一

甲基水杨酰胺和1H一吲哚一3一乙胺等胺类物质，它

们是否是影响胶乳生物凝固胶性能的有效成分还

需进一步验证。
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特大型橡胶坝体硫化机面世
中图分类号：TQ330．4+7 文献标志码：D

1台公称合模力达6 000 t、系统压力15

MPa、高15 m、总质量近1 500 t的特大型橡胶坝

体无缝搭接宽幅硫化机，日前在河北衡水佳兴工

程橡胶有限公司制造成功，并正式应用于生产。

这标志着我国在大型硫化机研制生产上迈出新步

伐，并为大型橡胶坝体材料的生产制造提供了设

备支持。

6 000 t新型无缝搭接硫化机在生产中采用

了错位无缝搭接、平面宽幅硫化、一次热合成型等

多项自主技术，大大改善了彩色橡胶坝体的内在

质量和外观。同时，先进生产工艺和自动化控制

系统也使该机完全具备生产制作超大型高水头、大

跨度、无接缝、高视感彩色橡胶坝体材料的能力。

近年来，我国水利工程建设步伐加快，但由于

受硫化设备性能、平面宽幅等诸多因素的制约，超

大型橡胶坝制作生产面临困难。有着多年从事橡

胶坝体研制生产经验的衡水佳兴公司在吸收国外

硫化装备工艺的基础上，组织科研人员开展超大

型宽幅无缝搭接硫化机的设计、制造工作。经过

7个月的连续攻关，成功制造出6 000 t新型无缝

搭接硫化机。该机具有自动化程度高、系统压力

大、机械性能好等特点，可满足超大型橡胶坝体的

生产需求。

(摘自《中国化工报》，2013—07—02)

一种应用于汽车减振(震)制品的高抗疲劳

性能橡胶配制原料
中图分类号：TQ336．4+2 文献标志码：D

由山东美晨科技股份有限公司申请的专利

(公开号CN 102146169A，公开日期2011-08-

10)“一种应用于汽车减振(震)制品的高抗疲劳性

能橡胶配制原料”，涉及的高抗疲劳性能橡胶配方

为：天然橡胶50～80，顺丁橡胶50～20，炭黑

N330 20～50，炭黑N660 10～40，氧化锌

5～8，硬脂酸1～4，石蜡0．5～2，防老剂RD

1～4，防老剂4010NA 1～4，硫黄 1．2～

2．5，促进剂CZ 1．5～2．5。其耐疲劳性能可以

满足国内外不同厂家对汽车减震制品胶料耐疲劳

性能的要求。

(本刊编辑部 赵敏)


