
来函照登

《橡胶工业》编辑部:

我是贵刊的一名忠实读者。现将我阅读

《橡胶工业》1999年第 11 期后个人的一些意见

和看法提出。望全文发表 ,以便同作者 、编者商

榷。

(1)关于“交联聚烯烃热塑性弹性体的性能

研究 Ⅱ.应力-应变特性和高温性能”一文

(P643 ～ 648)

我认为该文所指“高温性能”应该至少在

120 ℃温度下来检测。因我国旋转轴唇形密封

圈生产要求必须达到 HG/T 2811—96(XA Ⅲ

7441)A 类(已代替 HG 7040—86)标准 ,而该标

准规定热空气老化条件为 120 ℃×70 h 。在

HG/T 2579 —94 Ⅱ类标准中 ,也规定 O形橡胶

密封圈的热空气老化条件为 125 ℃×70 h。因

此 ,该文表 1和图 3应分别列出和示出 120 ℃

下测定的性能 ,而不应只列出或示出 100 ℃下

测得的性能。同理 ,该文结论中“特别是耐高温

制品领域上的应用 ,具有显著的优势和广阔的

前景”提法欠妥 。

(2)关于“几种 NBR 基本性能评价”一文

(P656 ～ 659)

该文中提及“我国兰州化学工业公司生产

的NBR是硬质 NBR ,门尼粘度较高 ,胶料均一

性稍差 ,需通过混炼加以改进。”我认为应是需

通过塑炼加以改进。可能是笔误或印刷时有差

错。

(3)关于“热裂解法炭黑 N990 与喷雾炭黑

性能对比”一文(P663 ～ 664)

在该文“性能对比分析”一节中 ,提及“喷雾

炭黑加工混炼时间比炭黑 N990长 ,耗能增大

且易焦烧” 。我厂和许多军工单位生产都曾大

量使用喷雾炭黑(例如 NBR用 100份 ,喷雾炭

黑用 100 ～ 120份),均未曾感觉混炼时间长和

耗能大 ,更没有易焦烧之说 。我认为这与配方

中硫化体系和促进剂体系有关 。

在论述硫的质量分数时 ,该文说“喷雾炭黑

不适合生产加工氟橡胶制品” 。我认为此说法

欠妥。在氟橡胶加工中 ,绝大多数厂家都使用

3#硫化剂 ,也都使用喷雾炭黑来生产加工氟橡

胶制品 ,没有发现不适合生产加工氟橡胶制品

的情况 ,而且都达到了标准所规定的橡胶物理

性能要求。

该文结语说“与喷雾炭黑相比 ,炭黑 N990

具有加热减量小 、纯度高 、粒子大 、流动性好 、填

充量大等优点 ,更适用于加工橡胶制品 ,大量使

用还可降低成本 ,提高连续生产能力” 。我认为

这些说法都缺乏实验依据 。纯度高指的是什

么 ?粒子大又说的是什么? 流动性好 ?我没有

发现喷雾炭黑流动性差到什么程度! 要证明这

些“优点” ,请拿出有说服力的对比实验数据 。

另据本人了解 ,炭黑 N990成本比喷雾炭黑还

高呢! 因此也就谈不上“提高连续生产能力”

了 。

(4)关于“望远镜橡塑装饰包皮的研制”一

文(P665 ～ 668)

在该文“加工工艺”一节中 ,提到 NBR塑炼

时辊距为 0.1 ～ 1 mm ,混炼中薄通辊距为 0.05

～ 0.10 mm 。我认为这很难做到 。绝大多数开

放式炼胶机是达不到 0.1 mm 辊距的。一般厂

家只能做到 0.3 ～ 0.8 mm 。本节中还提及塑

炼胶的威氏塑性值为 0.26 ～ 0.28 ,这恐怕不太

可能吧 ! 我认为至少应在 0.30 以上 。另外 ,

NBR与 PVC共混停放时间应当列出 。混炼时

间 40 ～ 60 min也似乎太长了一些(一辊混炼胶

能有多少千克?)。

该文在谈到模具的消光处理时 ,所列砂粒

(金刚砂)粒度为 30 ～ 140目 ,处理时间为 10 ～

60 min。这样的范围也太大了吧 ?

另外 ,硫化时间 15 ～ 40 min ,后处理在 160

～ 170 ℃烘箱内放置 15 ～ 30 min ,这些范围难

到不也太大了吗 ?

(5)关于“健身拉力器用彩色胶管的研制”

一文(P669 ～ 670)

文中所列胶管配方 , “防老剂 B”可能属笔

误或印刷错误。另外配方中提到“酪素　0.05

～ 0.20;平平加O　0.02 ～ 0.20;六偏磷酸钠　

0.03 ～ 0.20” ,已经做过研制了 ,配方不可能还

是这样大的范围 ,应尽可能真实一点 。

(6)关于“油田用大型同步齿形带胶齿设

计”一文(P671 ～ 672)
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文中所列 CR胶料配方 ,氧化锌用量为0.5

份不可能(可能是笔误或印刷错误),因为氧化

锌是 CR的主要硫化剂。另外 , NR/SBR 配方

中提到“机油　5 ～ 10;短纤维　5 ～ 10” , CR配

方中提到“邻苯二甲酸二丁酯　5 ～ 10;短纤维

　5 ～ 10;芳烃油　5 ～ 10” ,我认为这些配方范

围太大 ,还是精确一点较好。

北京七星密封件厂　包永年

2000-01-06

国内外简讯 6则

■固特异化学公司已同意将其 NBR块状

胶分公司卖给瑞翁化学公司 ,结束了固特异参

与NBR块状胶生产的历史 ,确立了瑞翁在全球

NBR市场上的领导地位。

ERJ , 181[ 10] , 9(1999)

■德固萨-希耳斯公司宣布自 1999 年 10

月 15日起 ,该公司生产的炉法炭黑提价 9%。

该公司称 ,此次提价与原油 、原油产品和其它炭

黑原料价格急剧上扬有关 。

ERJ , 181[ 10] , 9(1999)

■据国际橡胶研究小组统计 , 继 1994 ～

1997年天然橡胶和合成橡胶消耗量年均增长

4 %后 , 1 99 8年由19 9 7年的1 6 4 6万 t降至

1 643万 t ,下降 0.2%。

ERJ ,181[ 10] ,9(1999)

■尤尼罗伊尔化学公司开发出一种专用于

电线电缆的 EPDM ———RoylEdge X-4191P 。该

胶具有优异的电稳定性和加工性能 ,是理想的

中 、高压绝缘材料。该胶的门尼粘度[ ML(1+

4)125 ℃]为 27。

ERJ ,181[ 10] ,9(1999)

■澳大利亚科学家采用一种新技术对轮胎

废胶粉分子表面进行化学改性 ,将其转变成活

性配合剂 。处理后的胶粉可用于胶鞋大底 、汽

车配件 、门窗密封条 、输送带甚至轮胎 。

ERJ ,181[ 10] ,12(1999)

■德固萨-希耳斯公司计划投资 1.064亿

美元 ,到 2002年年初将其硫官能化有机硅烷的

生产能力提高 2/3。

ERJ ,181[ 10] ,10(1999)
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